DO6H

SECCION D — SECCION D — TEXTILES; PAPEL

D06 TRATAMIENTO DE TEXTILES O SIMILARES; LAVANDERIA; MATERIALES FLEXIBLES NO
PREVISTOSEN OTRO LUGAR

DO6H MARCADO, INSPECCION, UNION O SEPARACION DE MATERIALES TEXTILES (unién por cosido DO5B; en relacion
con lafabricacion, ver las subclases apropiadas)
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PROCEDIMIENTOS DE UNION DE
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APARATOS O PROCEDIMIENTOS PARA
CONTAR O SEPARAR DE CUALQUIER
OTRA MANERA ... 7/00
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