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TRENZADO; FABRICACION DEL ENCAJE; TRICOTADO; PASAMANERIA; NO TEJIDOS

FABRICACION DE TEJIDOSTEXTILES, p. §. A PARTIR DE FIBRAS O MATERIALES FILAMENTOSOS (tgjido DO3;
tricotado DO4B; trenzado D0OAC; fabricacion de redes DO4G; costura DO5B; implantacion de pelos o mechones por picado DO5C;
terminacion de los "no teidos' DO6); ARTICULOS FABRICADOS CON AYUDA DE ESTOS PROCEDIMIENTOS O
APARELLAJE, p. g. FIELTROS, NO TEJIDOS; GUATA; NAPA (telas no tgjidas que tienen una capa intermedia o externa de
género diferente, p. g. unatelategjida, B32B)

Nota(s) [2014.01

En la presente subclase, la expresién siguiente tiene €l significado abajo indicado:

- "notgjidos' significaarticulos formados total o parcialmente de materiatextil con la ayuda de procedimientos que implican
operaciones distintas del tejido, tricotado, fabricacion de encajes o anudado de hilados, hilos o filamentos, cuyo tratamiento
corresponde a otras subclases de la seccion D. Comprende los fieltros, la guatay napas.

- "fibra" serefiere aun elemento filiforme, de un material natural o fabricado por el hombre, de longitud relativamente corta;
"filamento" se refiere aun elemento filiforme, de un materia natural o fabricado por el hombre, de longitud indefinida o casi
indefinida;

- "hilo elementa"” (o "hilado") se refiere a un ensamble unitario de fibras, normalmente producido por hiladura;

- "hilo" serefiere aun ensamble de hilos elementales o filamentos, normal mente producido por retorcido;

- fibrasofilamentos "sintéticos" se refiere afibras, filamentos o similares producidos a partir de la sintetizacion de polimeros o
pequefias moléculas. Ejemplos son poliamida, acrilico, poliester o fibras de carbono;

- fibrasofilamentos "artificia" serefiere afibras o filamentos o similares fabricados a partir de polimeros naturales o sus
derivados. Ejemplos son fibra de celulosa regenerada o fibras semisintéticas;

- fibras o filamentos "fabricados por el hombre” se refiere afibras o filamentos manufacturados incluyendo fibras o filamentos
"sintéticos' o "artificiales’.

En la presente subclase:

- agunos de estos no tejidos pueden igualmente ser considerados como "estratificados' en el sentido de la subclase B32B, y una
clasificacion en esta subclase debe ser considerada en relacion con las notas que a ella se refieren;

- end caso en que lafabricacion de estos articul os necesite el empleo de compuestos quimicos particulares o composiciones, p.
€. paratratar o unir las fibras, filamentos o hilos, procede considerar igualmente otra clasificacion en otras subclases adecuadas.

Variando las porciones de fibras o hilos y los compuestos quimicos o composiciones, €l producto final puede tener la apariencia de

papel, cartén, cuero o andlogo.
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ap
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artir de velos o capas compuestos de fibras que no
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tubular [2012.01]

No tegjidos formados Unicamente o principalmente de
hilos o de materiales filamentosos similares de
longitud sustancial [1, 2006.01, 2012.01]
Hilos o filamentos inorganicos [2012.01]
Hilos o filamentos de vidrio [2012.01]

Hilos o filamentos sintéticos (D04H 3/013 tiene
prioridad) [2012.01]

Polimeros de adicion [2012.01]
Polimeros de condensacién o reaccion [2012.01]
Poliésteres[2012.01]
Derivados de la celulosa regenerada [2012.01]
Hilos o filamentos naturales [2012.01]
caracterizado por lafinura[2012.01]
caracterizado por laforma[2012.01]

caracterizados por el método de formacion de velos o
capas, p. . por lareorientacion de los hilos o
filamentos[1, 4, 2006.01]
al azar [1, 2006.01, 2012.01]
reorientacion inmediatamente tras laformacién
del hilo o filamento [2012.01]
reorientacion por liquido [2012.01]
con recorrido rectilineo, p. g. cruzandose con
angulos rectos [1, 2006.01, 2012.01]
para fabricacion de redes [2012.01]
con otro dibujo, p. §. zig-zag,
sinusoide [1, 2006.01]

de modo diferente de una superficie plana, p. §.
de formatubular [1, 2006.01, 2012.01]

Con formade cilindro hueco [2012.01]

Con formade vara, varillao cilindro
solido [2012.01]

caracterizados por €l método de reforzamiento o de
consolidacion [1, 2006.01]
con uniones entre hilosy filamentos realizadas
mecanicamente [1, 2006.01, 2012.01]
por punzonado (maguinas punzonadoras
DO04H 18/00) [2012.01]
por chorro fluido [2012.01]
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3/115 mediante la aplicacion o insercién de
aglutinantes para filamentos [2012.01]
3/12 con filamentos o hilos retenidos conjuntamente
con agentes de union quimicos o termo-activables,
p. §. adhesivos, aplicados o incorporados en una
formaliquida o solida[1, 2006.01]
3/14 con uniones producidas por soldadura entre hilos o
filamentos termopl &sticos [1, 2006.01, 2012.01]
3/147 Hilos o filamentos compuestos [2012.01]
3/153 Hilos o filamentos mixtos [2012.01]
3/16 con uniones entre filamentos termopl asticos
producidos en relacion con laformacién de
filamentos, p. g. siguiendo inmediatamente la
extrusion [1, 4, 2006.01]
5/00 Notgidosformados de mezclas defibras
relativamente cortasy de hilos o materiales
filamentosos similares de longitud
sustancial [1, 2006.01, 2012.01]
5/02 reforzados o consolidados por métodos mecéni cos, p.
. punzonado (maguinas de agujas
DO04H 18/00) [1, 2006.01, 2012.01]

5/03 por chorro de fluido [2012.01]

5/04 reforzados o consolidados por aplicacion o
incorporacion de agentes de unién quimicos o termo-
activables en unaformasolida o liquida[1, 2006.01]

5/06 reforzados o consolidados por soldadura a otras fibras
termoplasticas, filamentos o hilos [1, 2006.01]

5/08 caracterizados por € método de formacién de velos o
capas, p. §. reorientacion de fibras o
hilos[1, 4, 2006.01, 2012.01]

5/10 de forma diferente de un plano, p. g. deforma

tubular [2012.01]

5/12 Fibras de vidrio [2012.01]

11/00  Notejidos con capa de pelos (productos estratificados

que forman no-tejidos B32B) [1, 2006.01]

11/04 formados por el plegado en zig-zag de un velo o de
una capa de fibras en obras, filamentos o hilos,
consolidados o reforzados en los puntos de
plegado [1, 2006.01]

11/08 formados por la creacién de un pelo sobre una
superficie de no-tejidos, a menos, sin adicion de
materiales de formacién del pelo, p. g. por
agujereado o contraccion diferencial (maquinas de
agujerear DO4H 18/00) [1, 2006.01]

13/00 Otrosnoteidos[1, 2006.01]

13/02 Produccion de no tejidos por desfibrilacion parcia de
cintas termoplsticas orientadas [4, 2006.01]

17/00  Aparatosde hacer fieltro [1, 2006.01]

17/10 por confeccion de fieltro entre rodillos, p. €. rodillos
calientes[1, 2006.01]

17/12 Aparatos de rodillos mdiltiples [1, 2006.01]

18/00 Maquinasde punzonar [1, 2006.01, 2012.01]

18/02 con agujas[2012.01]

18/04 con chorros de agua [2012.01]



