B31B

SECCION B — SECCION B — TECNICAS INDUSTRIALES DIVERSAS;
TRANSPORTES
B31 FABRICACION DE ARTICULOS DE PAPEL, DE CARTON O DE MATERIAL TRABAJADO DE

B31B

50/00

Nota(s)

50/02

50/04
50/06
50/07
50/10
50/12
50/14

50/16
50/18
50/20
50/22

50/25
50/26
50/28
50/30
50/32
50/34
50/36

50/38
50/40
50/42

FORMA ANALOGA AL PAPEL; TRABAJO DEL PAPEL, DELCARTON O DE MATERIAL
TRABAJADO DE FORMA ANALOGA AL PAPEL

FABRICACION DE CONTENEDORES DE PAPEL, CARTON O DE MATERIAL TRABAJADO DE FORMA ANALOGA
AL PAPEL (fabricacion de articulos enrollados, p. €. tubos enrollados, B31C; fabricacion y rellenado combinados B65B)

Nota(s)

En la presente subclase, los siguientes términos o expresiones se usan con los significados que se indican:
- "contenedores rigidos o semirrigidos" incluye:

- contenedores que no se deforman por, o que no toman laforma de su contenido;

- contenedores adaptados para deformarse tempora mente para expeler su contenido;

- paés,

- bandgas;
- "contenedoresflexibles' incluye:

- contenedores que se deforman por, o que toman laforma de su contenido;

- contenedores adaptados para deformarse permanentemente para expeler su contenido.

o ) o 50/44 . . por medio de émbolos que se desplazan en
Fab_rlca_cl 6n de co_ntenedor&s, rigidos o semirrigidos, matrices de plegado
P. §. cajones o cajas de carton 50/46 . . . interconectando las paredeslaterales
50/48 . . . . por plisado o plegado bloqueando las aetas
50/50 . . . . . porenganche reciproco delengiietasy
En este grupo, es recomendable afiadir los codigos de hendiduras
indexacién de los grupos B31B 100/00-B31B 120/00. 50/52 . . por medio de érganos con movimiento de vaivén u

oscilantes, p. g. por medio de dedos (por medio
de émbolos que se desplazan en matrices de

Alimentacion o posicionamiento de hojas, matrices o plegado B31B 50/44)

bandas

Alimentacion de hojas o matrices 50/54 . . . que tr_abejar'l sobre un mgterial movi I,
apartir de pilas 50/56 . . por r.ne(:,il'o de organos rotativos que actlian en
or presion de aire o sUCcion asociacioén con hojas cortantes
porpres: reo s 50/58 . . por medido debandassin fin moviles
Alimentacion o posicionamiento de bandas )
oF Dresion de aire o Succion 50/585 . . porchorrosdeaire
R ? P } foraci6 d illotinad 50/59 . Conformado de material laminar bajo presion (por
€COrte, p. . perroracion, ranurado, guitiotinado y plegado B31B 50/26; estampado B31B 50/88)
desbarbado (corte de aberturas de ventana hg) L ]
50/60 . Union delas superficies o de los bordes opuestos;
B31B 50/83)
Corte de bandas Encolado
lonaitudina mente 50/62 . . por medio de adhesivos
9 50/64 . . por calentamiento o presion, p.g. por soldadura

Corte de hojas o de matrices (para unir areas donde se aplican adhesivos

Entalladura; Guillotinado de los bordes o de las B31B 50/62)
aletas o 50/66 . . . por calentamiento eléctrico de atafrecuencia
Entalladura de la superficie 50/68 por cosido, grapado o remachado
Plegado de hojas, matrices 0 bandas 50/70 por grapado en los dngulos
alrededor de mandiles, p. . paraformar fondos 50/72 por aplicacion y fijacion de cintas o de hojas
de maqdnl&e que se despl azan 50/73 . . por enclavamiento mecanico de partesintegrales,
siguiendo un trayecto circular p. §. por lengiietas o ranuras (interconectando las
arededor de sus propios gjes paredes | aterales durante el plegado por medio de
conduciendo las hojas, matrices o bandas de una émbolos que se desplazan en matrices de plegado
manera continua hacialas partesinmoviles, p. g. a B31B 50/46)
las plataformas, a las cufias 0 alos nicleos 50/74 . Operaciones auxiliares
siendo estas partes tubos de formacion 50/76 . . Aberturay desplegado de articulos aplanados
actuando internamente 50/78 . . . mecanicamente
actuando externamente 50/80 . . . neumaticamente
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50/81

50/82
50/83
50/84

50/85

50/86

50/88
50/92
50/94
50/96
50/98
50/99

70/00

Nota(s)
)

@)

70/02

70/04
70/10
70/14

70/16
70/18
70/20
70/26
70/36

70/52

70/60

70/62
70/64

70/66
70/68
70/74
70/81

70/82
70/83
70/84

70/85

Formacion o fijacion de accesorios, p.g.
dispositivos de abertura, cierres o lineas de
desgarro
Formacion o fijacion de ventanas
Corte de aberturas de ventanas
Formacién o fijacion de medios parallenado o
vertido de los contenidos, p. g. valvulas o
boquillas
Aplicando parches o insertos de vdvula
flexible, p. g. aplicando valvulas de tipo
pelicula
Formacion de asas incorporadas; Fijacion de
asas separadas
Impresion; Estampado
Salida de los articul os fabricados
de una sola vez o sucesivamente
en solapamiento
en pilas o balas
utilizando herramientas de mano

Fabricacion de contenedoresflexibles, p. g .
envolturas o bolsas

L os procesos o aparatos para fabricar tanto contenedores
flexibles como contenedores rigidos o semirrigidos se
clasifican en € grupo B31B 50/00.

En este grupo, es aconsejable afiadir los codigos de
indexacién de los grupos B31B 150/00-B31B 170/00

Alimentacion o posicionamiento de hojas, matrices o
bandas

Alimentacion de hojas o matrices
Alimentacion o posicionamiento de bandas

Recorte, p. g. perforacién, ranurado, guillotinado o
desbarbado (corte de aberturas de ventana
B31B 70/83)
Corte de bandas
longitudinalmente
Corte de hojas o de matrices
Plegado de hojas, matrices o bandas
conduciéndol os de una manera continua hacia las
partesinmoviles, p. §. alas plataformas, alas
cufias 0 alos nicleos
por medio de érganos con movimiento de vaivény
oscilantes distintos de émbolos y matrices, p. §.
por medio de dedos

Unién de las superficies o de los bordes opuestos;
Encolado
por medio de adhesivos
por calentamiento o presion (para unir &reas donde
se aplican adhesivos B31B 70/62)
por calentamiento eléctrico de alta frecuencia
por cosido, grapado o remachado
Operaciones auxiliares
Formacion o fijacion de accesorios, p.g.
dispositivos de abertura, cierres o lineas de
desgarro
Formacién o fijacion de ventanas
Corte de aberturas de ventanas
Formacién o fijacion de medios parallenado o
vertido de los contenidos, p. g. vadvulas o
boquillas
Aplicando parches o insertos de valvula
flexible, p. g. aplicando vélvulas de tipo
pelicula

70/855 . . . . Formacién devavulasincorporadasalos
contenedores

70/86 . . Formacion de asasincorporadas o fijacion de asas
Separadas

70/88 . . Impresion; Estampado

70/92 . . Sdlidadelosarticulos fabricados

70/94 . . . deunasolavez o sucesivamente

70/96 . . . . ensolapamiento

70/98 . . . enpilasobaas

70/99 . utilizando herramientas de mano

Esguema de indexacion asociado al grupo B31B 50/00, relativo
alafabricacién de contenedores rigidos o semirrigidos

100/00  Contenedoresrigidos o semirrigidos fabricados
mediante el plegado de hojas, matrices o bandas de
una sola pieza

105/00  Contenedoresrigidos o semirrigidos fabricados
mediante ensamblado de hojas, matrices o bandas

separadas
110/00  Formadelos contenedoresrigidos o semirrigidos
110/10 . con unaseccion transversal de tamafio o forma
variables, p. €. conica o piramida
110/20 . conunaseccién transversal curva, p. €. circular
110/30 . con unaseccion transversal poligonal
110/35 . . rectangular, p.g. cuadrado

110/40 . sinparedeslateraes

120/00  Construccion de contenedoresrigidos o semirrigidos

120/10 . queestan provistos de cubiertas, p.gj. tapas

120/20 . queestén provistos de dos 0 méas compartimentos

120/25 . . formados por compartimientos o elementos
similares que no forman parte integrante de las
paredes

120/30 . plegables; plegablestemporalmente durante la

fabricacién
120/40 . dotadasde forros o refuerzosinteriores
120/50 . revestidas o reforzadas exteriormente

120/60 . del tipo “cajade cerillas’
120/70 . dotadas de paredes onduladas o plisadas

Esguema de indexacion asociado al grupo B31B 70/00, relativo

alafabricacién de contenedoresflexibles

150/00 Contenedoresflexiblesfabricados de hojas o
matrices, p. . de tubos aplanados

150/10 . diendo € gelongitudinal delos contenedores
paralelo aladireccién de alimentacion de las hojas o
matrices

150/20 . diendo € gelongitudinal delos contenedores

perpendicular aladireccion de aimentacion de las
hojas o matrices

155/00 Contenedoresflexibles fabricados con bandas

160/00 Forma delos contenedoresflexibles

160/10 . rectangular y plana, esdecir, sin unaconfiguracion
particular paratomar en consideracion el espesor del
contenido

160/20 . con unaconfiguracion particular paratomar en
consideracion el espesor del contenido

160/30 . detipo sobre para correspondencia o comportando un

cierre abatible en punta

170/00  Construccién de contenedores flexibles
170/10 . interconectados
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170/20 . dotadasde paredes multicapa, p. g. laminadas o 170/30 . dotadas de paredes onduladas o plisadas
forradas

CIP(2018.01), Seccion B 3



