SECCION B —
TRANSPORTES

SECCION B —

TECNICAS

B23C

INDUSTRIALES DIVERSAS,

B23 MAQUINAS-HERRAMIENTAS; TRABAJO DE METALESNO PREVISTO EN OTRO LUGAR

B23C FRESADO (brochado B23D; parala fabricacion de engranajes B23F; dispositivos para copiar o controlar B23Q)

Esguema general dela subclase

MAQUINAS DE FRESADO EN GENERAL ........ccooecvviiinee. 1/00
TRABAJOS DE FRESADO ESPECIALES.........ccooiiee 3/00
PARTES CONSTITUTIVASOACCESORIOS................ 5/00, 9/00
UTILLAJE ADAPTABLEA OTRAS

MAQUINAS HERRAMIENTAS. ..ot 7/00

1/00 Maquinasde fresado no concebidas para piezas
particulares u operaciones especiales[1, 2006.01]
1/02 . conhusillo detrabagjo horizontal [1, 2006.01]

1/025 . . conhusillo detrabgjo fijo [2, 2006.01]

1/027 . . conhusillo detrabajo movil en el sentido
vertical [2, 2006.01]

1/04 . convarioshusillos detrabgjo

horizontales[1, 2006.01]
1/06 . con husillo detrabgjo vertical [1, 2006.01]
1/08 . con varios husillos de trabajo verticales [1, 2006.01]

1/10 . alavez con husillos detrabajo verticalesy
horizontales[1, 2006.01]

1/12 . con husillos regulables en angulos diferentes, p. g.
vertical u horizontalmente [1, 2006.01]

1/14 . comportando una mesa portapieza rotativa (mesas de

trabajo de méaguinas herramienta en genera
B23Q 1/00) [1, 2006.01]

1/16 . especidmente concebidos paraser controlados por
dispositivos de copiado [1, 2006.01]
1/18 . . parafresar mediante larotacion delapiezaque va
aser trabgjada[1, 2006.01]
1/20 . Dispositivos 0 maquinas portétiles (detalles o partes

constitutivas, p. €. carcasas, cuerpos de herramientas
portétiles con motor no relacionadas particularmente
con la operacién ejecutada B25F 5/00); Dispositivos
0 méguinas accionadas manualmente [1, 4, 2006.01]

3/00 Fresado de piezas especiales; Operaciones de fresado
especiales, M aquinas cor respondientes (fresado de
dientes de engranaje B23F; fresado de fileteados
B23G 1/32) [1, 2, 2006.01]

3/02 . Fresado de superficies de revolucion (B23C 3/06,

B23C 3/08 tienen prioridad) [1, 2006.01]

3/04 . . conrotacion delapiezaquesevaa
trabajar [1, 2006.01]
3/05 . . Acabadodevdélvulaso deasientos de

vélvulas[2, 2006.01]
3/06 . Fresado de ciguefidles[1, 2006.01]
3/08 . Fresado delevas, de &rboles delevas o de piezas
similares [1, 2006.01]
3/10 . Retorneado por fresado (torno o dispositivos de
tornear pararetornear B23B 5/42) [1, 2006.01]

3/12 . Desbarbado o acabado de aristas, p. €. desbarbado de
angulos soldados [1, 2006.01]
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3/13

3/14

3/16

3/18

3/20
3/22

3/24

3/26

3/28

3/30

3/32

3/34

3/35
3/36

5/00

5/02
5/04

5/06

5/08
5/10

5/12

Fresado en superficie de placas, hojas o
bandas [2, 2006.01]
Limpieza o descascarillado de lingotes o piezas
similares[1, 2006.01]
Trabajado de superficies de doble
curvatura[1, 2006.01]
paralaconformacién de hélice, deflectores de
turbinas o ruedas de aletas[1, 2006.01]
parala conformacién de matrices[1, 2006.01]
Conformacion de juntas de recubrimiento, p. g.
extremidades de segmento de pistén [1, 2006.01]
Fabricacion de extremidades cuadradas o poligonales
de piezas, p. . salientes de enchavetado sobre
herramientas [1, 2006.01]
Fabricacion de orificios cuadrados o poligonales, p.
. agujeros de enchaveteado sobre
herramientas [1, 2006.01]
Ranurado de piezas[1, 2006.01]
Fresado de ranuras rectas, p. €. de ranuras de
clavija[1, 2006.01]
Fresado de ranuras helicoidales, p. . parala
fabricacion de taladros helicoidales [1, 2006.01]
Fresado de ranuras con otras formas, p. €. de
ranuras de engrase circulares [1, 2006.01]
. Fresado deranurasen lasllaves[1, 2006.01]
Fresado de herramientas de fresado (B23C 3/28 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

Herramientas de fresado (paratallar dientes de
engrangje B23F 21/12) [1, 2006.01]
caracterizadas por laformade lafresa[1, 2006.01]

Fresas cilindricas, es decir, fresas con una
superficie de corte esencialmente cilindricao
conica, de longitud apreciable (B23C 5/10 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Fresas planas, es decir, aquéllas que no tienen més
que una superficie de corte précticamente plana, o
principalmente una superficie plana[1, 2006.01]
Fresas en formade disco [1, 2006.01]
Fresas de mango, es decir, con mango
incorporado [1, 2006.01]
Fresas especialmente concebidas parala
realizacion de perfiles especiales (B23C 5/10 tiene
prioridad) [1, 2006.01]



B23C

5/14
5/16

5/18

5/20

5/22

5/24
5/26

5/28

dotadas de curvas[1, 2006.01]

caracterizadas por particularidades fisicas que no
sean otras que laforma 1, 2006.01]

con elementos cortantes o dientes fijos de manera
permanente [1, 2006.01]

con elementos cortantes o dientes
amovibles[1, 2006.01]

Dispositivos para fijacion de los el ementos
cortantes o de los dientes [1, 2006.01]

regulables[1, 2006.01]
Fijacion de fresas sobre el mandril
motriz [1, 2006.01]
Caracteristicas relacionadas con lalubrificacion o la
refrigeracion [1, 2006.01]

7/00

7102
7104

9/00

Dispositivos de fresado susceptibles de ser montados
sobre una maquina-herramienta, tanto s estos
dispositivos reemplazan como s no una parte activa
dela maquina-herramienta[1, 2006.01]

sobretornos [1, 2006.01]

sobre maquinas cepilladoras o

mortajadoras [1, 2006.01]

Partes constitutivas o accesorios en la medida en que
son especialmente aptos para maquinas o utensilios
de fresado (accionamiento, dispositivos de mando o
accesorios, en general B23Q) [1, 2006.01]
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