DO6H

SECCION D — SECCION D — TEXTILES; PAPEL

D06 TRATAMIENTO DE TEXTILES O SIMILARES;, LAVANDERIA; MATERIALES FLEXIBLES NO
PREVISTOSEN OTRO LUGAR

DO6H MARCADO, INSPECCION, UNION O SEPARACION DE MATERIALES TEXTILES (unién por cosido DO5B; en relacion
con lafabricacion, ver las subclases apropiadas)

Esgquema general dela subclase

MARCADO, MEDIDA, CONTROL .......ccccoviiiieeenne 1/00, 3/00
PROCEDIMIENTOS DE UNION DE
MATERIALESTEXTILES.......ccooi 5/00

APARATOS O PROCEDIMIENTOS PARA
CONTAR O SEPARAR DE CUALQUIER
OTRA MANERA ... 7/00

1/00 Marcado de materialestextiles; Marcado combinado . ) )
con lamedida o e control [1, 2006.01] 5/00  Unidn de materialestextiles[1, 2006.01]

voz . gﬂnzgaig Ffrz'gz)%(a]on O por procedimientos 7/00  Aparatoso procedimientos para cortar o separar de

g L e . otra maner a, especialmente adaptados para el corte
1/04 . por fijacion de hilos, etiquetas o 0 separacion de materiales textiles (para hacer

andogos |1, 2006.01] botoneras A41H; (tiles manuales de corte en general

B26B; méquinas de cortar en general B26D; separacion
distinta que por corte en general B26F; colocacion de
los bordes unidos, esquileo de la superficie de los tejidos
DO6C) [1, 2006.01]

3/00 Control de materialestextiles (ensayos de las
propiedades fisicas de las materias textiles GO1N, p.gj.
investigando |a presencia de imperfecciones de
urdimbre, defectos o contaminacion utilizando medios

6pticos GOIN 21/88) [1, 2006.01] 7/02 . transversamente (DO6H 7/14 tiene
3/02 . visuamente (DOGH 3/12, DOGH 3/14, DOGH 3/16 prioridad) [1, 2006.01] .
tienen prioridad) [1, 2006.01] 7/04 . Iongl_tudl nalmente (DO6H 7/14 tiene
3/04 . . encontrandose el tejido sobre una prlorl_daQ) [1 2006.01]
mesa [1, 2006.01] 7/06 . . H i lr;wlnam on delos bordes de los
3/06 . . encontrdndose el tejido sobre un orillos [1, 2006'0..1]
tambor [1, 2006.01] 7/08 . . Ipara_co(rjt_aralos tejidos tubulares
3/08 . por medios fotoeléctricos o por television 2/10 bl _ongltu N Tazq(;g ét 12006'01]
(DOBH 3/12, DOBH 3/14, DOGH 3/16 tienen - Oblicuamente[1, 2006.01]
prioridad) [1, 2006.01] 7/12 . . cortehelicoidal de untejido tubular [1, 2006.01]
3/10 . por aparatos no Gpticos (DO6H 3/12, DOGH 3/14, 7/14 . corte detejidos cortando los hilos de tramao de
DO6H 3/16 tienen prioridad) [1, 2006.01] cadena, tomando disposiciones especiales para evitar
3/12 . Deteccion o correccion automética de errores de cortar Iloszgl(l)(ésotie cadena o de trama adyacentes d
posicién de hilos de trama de telas corte [ ' 01] ]
tejidas[1, 2006.01] 7/16 . especiamente adaptados para el corte de encaje o de
3/14 . Detecciony eliminacion de particulas metdlicas, p. bordado [1, 2006‘011_ )
&. de agujas rotas o de garnituras de carda que se 7/18 . Cortederollosde tejidos sin desenrollar [1, 2006.01]
encuentran en |os productos textiles [1, 2006.01] 7/20 . Desgarre[1, 2006.01]
3/16 . Control de tejidos de sombrereriao de otros tejidos 7/22 . Separacion por calor o por agentes
tubulares; Control combinado con lavuelta, la quimicos[1, 2006.01]
clasificacién u otras operaciones (vuelta en si 7/24 . Dispositivos adaptados especiamente para el corte de
DO06G 3/00) [1, 2006.01] muestras [1, 2006.01]
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