SECCION D -TEXTILES; PAPEL

D01D

D01 FIBRASO HILOSNATURALESO FABRICADOSPOR EL HOMBRE; HILATURA
D01D PROCEDIMIENTOS O APARATOS MECANICOS PARA LA FABRICACION DE FILAMENTOS, HILOS, FIBRAS,
SEDAS O CINTASARTIFICIALES (procesado o trabajado de cables metédlicos B21F; fibras o filamentos de vidreo, minerales o
escorias reblandecidas CO3B 37/00)
Q) Es importante tener en cuenta la nota que sigue d titulo de laclase DO1.
2 L os aparatos especia mente adaptados para |a fabricacién de filamentos de carbono estan clasificados en € grupo DO1F 9/12. [5]
Esquema general
TRATAMIENTO MECANICO DE Tratamiento fisico en el curso dela
MATERIAS PARA FORMAR LOS fabICACION. ..o e 10/00
FI LA M ENTOS ........................................................................... 1/00 Otras Opera_:l (0] 8 7= TN 11/00
PRODUCCION DE FIBRASARTIFICIALES MAQUINAS COMPLETAS; PARTES
MELOTOS......ceveeeieeieeieree e 5/00 CONSTITUTIVAS ...t 13/00; 4/02,
Hileras; formacion de filamentos; 7/00, 11/04
recepcion de productos hilados.............c.cce.. 4/00; 5/00;
7/00
1/00 Tratamiento de materias destinadas a formar los 5/098 con estirado simultaneo [4,8]
filamentos, o materias similares (trabajo de materias 5/10 utilizando materias organicas [1,8]
pléasticas o sustancias en estado plastico, en general 5/11 Hilado rapido [3,8]
B29)[18] _ _ 5/12 . Métodos de hilado por estirado (terminacion por
1/02 Preparacion de soluciones de hilado [1,8] estirado D02J 1/22) [1,8]
1/04 Fusion de sustancias destinadas a formar el 5/14 por circulacion de fluidos que provocan e
filamento [1,8] estirado [1,8]
1/06 Alimentacion de hileras en liquido (estructurade 5/16 utilizando rodillos, o dispositivos mecénicos
bombas FO4) [1,8] similares, p. g. dispositivos de dedos de
1/09 Regulacion de la presion, de latemperaturao dela friccion [1,8]
el ocl ded de alimentacion [3,8] ) 5/18 por medio de hileras rotativas [1,8]
1/10 Filtracion o desgaseado de la solucion o delamasa 5/20 detitulo variable[1,8]
de hilado [1,8] 5/22 de estructurarizada u ondulada; de estructura que
4/00 Ensamblesde hilados, Su limpieza (DO1D 5/24, imitaaladelalana (produccion de efectos rizados u
DO1D 5/253, DO1D 5/28 tienen prioridad) [3,8] ondulat_:k;s en los filamentos o hilos después de la
4/02 Hileras (aleaciones a este efecto C22C) [3,8] formacion DO_ZG 1/ 00) [1_’8] . )
4/04 Limpieza de hileras o de otras partes de ensamblgjes 5/23 por un enfr_larnlento s ”?e"'co de I_os filamentos,
de hilados (limpieza en general BOSB) [3,8] hilos o similares, alasalidade Ia.hllera[3,8]
4/06 Distribucion de la solucién o de lamasa de hilaturaa S de esiructura hueca,_Enmblgs de. hilados ‘?‘,ﬂe
las toberas de hilar [3,8] efecto (DO1D E_')/38 EI ene pri orld-ad, _prc')ducu onde
4/08 Soportes de hileras o de otras partes de ensambles de tubos de maf[gn apl aslica B29D; adicion de agentes
hilados [3,8] para formacion de filamentos huecos
' DO1F 1/08) [1,3,8]
5/00 Formacion de filamentos, hilos o similares[1,8] 51247 Estructura hueca discontinua o estructura
5/02 Comienzo de formacion [1,8] microporosa [3,8]
5/04 M étodos de hilado en seco [1,8] 5/253 dg seccion transversal no circular; .Ensambl esde
5/06 . Méodos de hilado en mojado [1,8] h'r'if‘)fi‘(’js az)%egeao (DO1D 5/38 tiene
5/08 Métodos de hilado a partir de masas en fusion[1,8] P o . -
. . . - 5/26 Formacién de fibras cortadas (por hilado répido
5/084 Calentamiento de filamentos, hilos o similares, a DOLD 5/11) [L,8]
lasdidadelas hileras[3,8] L .
5/088 Enfriamiento de filamentos, hilos o similares, ala = con mezclas de diferentes soluciones o masas de
. ; ' hilaturaen el curso del hilado; Ensambles de hilados
salldadela§hlleras[3,8] aeste efecto [L,8]
5/092 en Ia; f:h' meneas [3,8] L 5/30 Filamentos conjugados; Ensambles de hilados a
5/096 Regul acion d_e la hur_ne_dad, o] Iubrlca_m o6ndelos este efecto [3,8]
filamentos, hilos o similares, alasalidadelas 5/32 Estructura “lado con lado”: Ensambles de

hileras [3,8]
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hilados a este efecto [3,8]
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5/34

5/36

5/38

5/40

5/42

7/00

7/02

Estructura “anima-funda’; Ensambles de
hilados a este efecto [3,8]
Estructura “islas en e mar”; Ensamble de
hilados a este efecto [3,8]
Formacion de filamentos, hilos o similares durante la
polimerizacion [3,8]
por laaplicacion, en la dispersion o en la solucion de
polimeros destinada a la formacion de filamentos de
una fuerza de cizallamiento, p. €. por agitacion [3,8]
por corte de ldminas en cintas estrechas o en
filamentos o por hacer fibras las [aminas [3,8]

Recepcion de productos nuevamente hilados
(recepcidn de productos nuevamente hilados con
insercion de torsion DO1H) [1,8]

en los recipientes centrifugos [3,8]

10/00

10/02

10/04

10/06

11/00
11/02

11/04
11/06

13/00

13/02

Tratamiento fisico de filamentos fabricados por €
hombre o similaresen el curso delafabricacion, es
decir, durante un proceso de produccién continuo
que precede a la recepcion delos filamentos (acabado
D02J) [4,8]

Tratamiento térmico (calentamiento para el acabado

D02J 13/00) [4,8]

Soportes de filamentos o similares durante su

tratamiento [4,8]

Lavado o secado [4,8]

Otras caracteristicas de fabricacion [1,8]
Apertura de haces por espaciamiento de hilos o
filamentos[1,8]

Guiasfijas[1,8]
Recubrimiento con soluciones o masas de
hilados [1,8]

M éaquinas completas para la produccién de hilos
fabricados por el hombre[1,8]
Elementos combinados de maquinas [1,8]
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