B65B

B65 TRANSPORTE; EMBALAJE; ALMACENADO; MANIPULACION DE MATERIALES
DELGADOSO FILIFORMES
B65B MAQUINAS, APARATOS, DISPOSITIVOS O PROCEDIMIENTOS DE EMBALAJE DE OBJETOS O MATERIALES;
DESEMBALAJE (dispositivos para la colocacién en paquetes 'y € prensado de puros A24C 1/44; dispositivos para tensar y fijar
ataduras adaptadas para ser soportadas por €l objeto u objetos a fijar B25B 25/00; colocacion de cierres en botellas, tarros o
recipientes andlogos B67B 1/00 Hasta B67B 6/00; limpieza, [lenado y cierre simultaneo de botellas B67C 7/00; vaciado de botellas,
jarras, latas, cubas, barriles o contenedores similares B67C 9/00)
2 La presente subclase no cubre :
— las operaciones de | os tipos mencionados en la nota (2) (a) a (f) efectuadas para la fabricacién de objetos que no sean paguetes,
que estan cubiertas por otras subclases apropiadas, p. €. fabricacion de productos de confiteria por colada en moldes formados
por las envolturas A23G, llenado de municiones, p. €. de cartuchos, F42B 33/02;
— los procedimientos de embal aje que se caractericen enteramente por laforma del pagquete realizado, o laformadel receptaculo o
de los elementos de embal gje utilizado que estan cubiertos por B65D.
2 En la presente subclase, |as expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
— “embalaje’ comprende principa mente |as operaciones siguientes:
(a) € llenado de receptécul os o recipientes portétiles con materiales o pequefios objetos para formar paquetes;
(b) laintroduccién de objetos o de grupos de objetos en receptacul os o recipientes;
(c) € cierre de receptacul os o recipientes |lenos, de otra manera que por las operaciones de trabajo del metal, del vidrio o dela
madera;
(d) € encerrado total o parcia de objetos o cantidades de materiales, en hojas, cintas, cartones, cintas de papel o tubos de
materia fino flexible, p. . por envoltura;
(e) laformacion de pagquetes de objetos, p. €. manteniendo |os objetos en grupo utilizando un flgje o alambre metdlico;
(f) lafijacion de objetos a cartas, hojas o bandas;
— “paquete” designa el producto final de la operacion de embalaje, p. €. un receptéculo lleno y cerrado, un “objeto” encerrado en
unaenvoltura, un grupo de “objetos’ liados por un fleje o alambre, una caja de botellas;
— “material” cubre toda materia, sustancia o masa de objetos bajo unaformafluida, en oposicién ala expresion “objeto” que
designa un articulo unitario de forma geométrica definida.
Esquema general

PROCESOSY APARATOS PARA EMBALAR

De aplicacion general
en receptacul os individuales:
en materiales, para objetos;

cierre despuésdellenado ..........ccccueneee.. 1/00, 3/00;
5/00; 7/00

bajo banda, vaina, envolturao
tubo; por fijacion sobre un

0] 010 (= USRI 9/00; 11/00;

para objetos: atado en
paguetes; ensamblado de

15/00

embalaje de objetos o de
materiales bajo condiciones
atmosféricas 0 gaseosas

PARTES CONSTITUTIVASY DETALLES
DE APARATQOS, DISPOSITIVOS U
OPERACIONESAUXILIARES, NO
PREVISTOS EN OTRO LUGAR

Relativo a contenido

dispositivos de suministro;
introduccién en receptéculos o
envolturas; esterilizacion,

PAOUELES ... vvvooeeeeesseeeeeseesessseenens 13/00; 17/02 PrOLECCION .oovvvvvr 35/00, 37/00;
otros procedimientos y o 39/00; 55/00
aparatos de aplicacion general...............c......... 17/00 otros dispositivos u
Para objetos 0 materiales (?pera0| ones..' ................................................... 63/00
especiales; bajo condiciones Relativo al receptéculo
especiales suministro de material para
embalaje de objetos fragiles: formar el receptaculo;
en forma de vara; botellas; de formac! on de receptacullos'. ]
otros objetos fragiles o que formacion de bolsas; sujecion
presentan problemas especiales........... 19/00; 21/00; de envolturas durante la
23/00, 25/00 ENVOITUNA.....eeeeeceeee e 41/00; 43/00;
atado en paquetes de otros 47/00; 45/00
Objt0S ESPECIAIES. ..., 27/00 doblado de envoltura alrededor
embalsje de objetos por capa de los contenidos contraccion;
f cerrado; esterilizacion,
ZE;?;;ZZ?;Z&E: """""""""""""""""""" 33/00 PrOLECCION ...vooveeeveer oo 49/00; 53/00;
51/00; 55/00
especiales: formacion de fardos . . .
de materiales fibrosos; otros otros dispositivos 0 metodos............cocevruenen. 61/00
materiales especiales. ......ocooeererenennen. 27/00; 29/00
1
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B65B

Relativo alos aparatos: control y
seguridad; adaptacién a diferentes

EMBALAJEA MANO. ...t 67/00
DESEMBALAJE NO PREVISTO EN OTRO

1/00

1/02

1/04

1/06
1/08
1/10
1/12
1/14
1/16
1/18
1/20
1/22
1/24
1/26
1/28

1/30

1/32
1/34
1/36
1/38
1/40
1/42
1/44
1/46

1/48
3/00

3/02

por alimentadores de tornillo [1,8]

gjerciendo una presién sobre el material (por

alimentadores del tipo de tornillo B65B 3/08) [1,8]
mecanicamente, p. €. por pistones o
bombas[1,8]
neumaticamente [1,8]

parallenar tubos plegables (parallenar sacos de

vélvulas B65B 3/17) [1,8]

parallenar sacos de valvulas[1,8]

Regulacion del escape de aire de los receptaculos o
recipientes, durante el [lenado [1,8]

Destruccion de la espuma de liquidos durante el

Llenado hasta el borde de receptacul os o recipientes
para asegurar un llenado completo [1,8]
Dispositivos o procesos para regular la cantidad de
material suministrado o cargado [1,8]
por pesada[1,8]
por medidas volumétricas[1,8]
por pistones que cooperan con camaras de
medida[1,8]
por cronometraje del Ilenado [1,8]
y parando e vertido por medios de corte [1,8]

Embalaj e de objetos individuales en receptaculo o
recipientes, p. g. sacos, bolsas, cajas, cartones, latas,

Maquinas caracterizadas por laincorporacion de
medios para fabricar 10s receptécul os o recipientes
(fabricacion de receptacul os o recipientes con un fin
diferente de la presente aplicacion, ver las subclases

Embal aje de objetos separados[1,8]

Embal aje de grupos de objetos, cada grupo siendo
tratado como un solo objeto [1,8]

Embal aje de grupos de objetos, siendo cada grupo
sujetado o guiado individua mente para ser
transferido al receptaculo o recipiente[1,8]
Llenado de receptacul os o recipientes,
progresivamente o por etapas sucesivas,
introduciendo sucesivamente |os objetos o capas de

Introduccion sucesiva de objetos, de forma o
dimensiones diferentes, en posiciones
predeterminadas, p. €. productos de
confiteria[1,8]

Cierredelosreceptaculos o recipientes después del

Maquinas caracterizadas por laincorporacion de
medios para fabricar |os cierres antes de su aplicacion
(fabricacion de cierres con un fin distinto a esta
aplicacion, ver las subclases apropiadas) [6,8]

Cierre de receptécul os o recipientes deformados por
el contenido o tomando laformade él, p. €. sacos,

doblando una parte de |a boca para formar dos
lenglietas y cerrarlas a continuacion [1,8]

condiciones de empleo; otros LUGAR
detallesy partes congtitutivas...................... 57/00; 59/00;
65/00
M aguinas, apar atos o procesos de aplicacion general para el 3/08
embalaje de objetos o de materiales 3/10
Embalaje de materiales solidos fluyentes, p. €. 3/12
polvos, materiales fibrosos granulares o a granel,
masas a gr anel de pequefios objetos, en receptaculos
o recipientesindividuales, p. €. sacos, bolsas, cajas, 3/14
cartones, lataso tarros[1,8] 3/16
Maquinas caracterizadas para laincorporacion de
medios para fabricar |os receptacul os o recipientes 3/17
(empaguetado bajo bandas planas, plegadas o 3/18
tubulares, hechas de hojas de materia flexible
B65B 9/00; fabricacion de receptécul os o recipientes 3/22
con un fin que no es & de la presente aplicacion,ver Ilenado [1,8]
las subclases apropiadas) [1,8] 3/24
Procesos o medios para llenar los receptaculos o los
recipientes con el material [1,8] 3/26
por gravedad [1,8]
por alimentadores de vibracion [1,8] 3/28
por alimentadores rotativos[1,8] 3/30
del tipo de tornillo [1,8] 3/32
del tipo centrifugo [1,8]
por medios neumaticos, p. . por aspiracion [1,8] 3/34
para el llenado de los sacos con vévulas[1,8] 3/36
Reduccion del volumen del material allenar [1,8]
o 5/00
por vibracion [1,8]
por compresion mecanica[1,8] tarros[1,8]
por medios neuméticos, p. €. aspiracion [1,8] 5/02
Regulacion del escape de aire o de polvo de los
receptacul os o recipientes, durante el Ilenado [1,8]
Dispositivos o procesos pararegular o determinar la
cantidad o la calidad del material suministrado o apropiadas) [1,8]
llenado [1,8] 5/04
por pesada (pesada de control de los receptacul os 5/06
0 recipientes |lenos B65B 1/46) [1,8]
Ajuste del peso por aimentacion lenta[1,8] 5/08
por dispositivos o procesos volumétricos (control
del volumen del material cargado
B65B 1/48) [1,8] 5/10
por pistones que cooperan con camaras de
medida[1,8]
por cronometraje del llenado [1,8] objetos[1,8]
y parando el vertido por medios de corte[1,] 5/12
Control de la densidad del material acargar [1,8]
Pesada de control de los recipientes o receptacul os
llenados [1,8]
Control del volumen del material cargado [1,8] 7/00
Embalaje de materiales plasticos, semiliquidos, 7701 llenado[1,8]
liquidos o liquidos y sdlidos mezclados, en
receptaculos o recipientesindividuales, p. g. en
sacos, bolsas, cajas, cartones, lataso tarros[1,8]
Méquinas caracterizadas por laincorporacion de
medios para fabricar |os receptacul os o recipientes 7/02
(fabricacion de receptacul os con un fin diferente de la
presente aplicacion, ver las subclases bolsas [1,8]
apropiadas) [1,8] 7104
Procesos o medios para cargar el material en los e

3/04

3/06

receptécul os o recipientes [1,8]
por gravedad [1,8]

replegando una parte de laboca, p. €. paraformar
unasolalengueta[1,8]

(2016.01), SeccionB



7/08 . . . yplegandola[1,8]
7/10 . . . yenrollandola[1,8]
7/12 . . . yretorciéndola[l,8]

7/14 . Cierredetubosplegableso flexibles, p. g. parala
pasta dentifrica, la gasolina de mecheros[1,8]

7/16 . Cierrede receptacul os o recipientes semirrigidos o
rigidos, no deformados por €l contenido o que no
toman su forma, p. €. cajas o cartones [1,8]

7/18 . . plegando una parte delabocay acontinuacién
replegando y fijando las lenguetas [1,8]

7/20 . . replegando lengletas preformadas [1,8]

7/22 . . . eintroduciendo partes delengletas entre el
contenido y la pared [1,8]

7/24 . . . yenlazando unalengletaen laranurade
cierre[1,8]

7/26 . . cerrando cubiertas de bisagras[1,8]

7/28 . . aplicando cierres separados preformados, p. §.

cubiertas, capuchones[1,8]

9/00 Encerrado sucesivo de objetos, de cantidades de
materiales, p. §. liquidos o semiliquidos, en bandas
planas, plegadas o tubulares, hechas de hojas de
materia flexible; Division de lostubos flexibles
Ilenados para formar paquetes[1,8]

9/02 . Encerrado de objetos sucesivos, o cantidades de
material, entre bandas enfrentadas [1,8]
9/04 . . teniendo unao lasdos bandas bolsos pararecibir
los objetos o cantidades de materiales [1,8]
9/06 . Encerrado de sucesivos objetos, o cantidades de

material, en una banda plegada alo largo o en una
banda plegada en forma de tubo alrededor de objetos
en cantidades de materiales [1,8,2012.01]

ota
Si unainvencion comprende tanto movimiento continuo
como intermitente de la banda, se clasifica en ambos
grupos B65B 9/067 y B65B 9/073. [2012.01]
9/067 . . labandaavanzade forma continua
(B65B 9/08 tiene prioridad) [2012.01]
9/073 . . labandatiene un movimiento intermitente
(B65B 9/08 tiene prioridad) [2012.01]
9/08 . . enunabandaplegaday selladatransversamente
paraformar bolsas que son a continuacién llenadas
y selladas[1,8,2012.01]
Nota
Si unainvencion comprende ala vez movimientos
continuos e intermitentes, se clasifica en ambos grupos
B65B 9/087 y B65B 9/093. [2012.01]
9/087 . . . labandase mueve deforma continua[2012.01]
9/093 . . . labandatiene un movimiento
intermitente [2012.01]
9/10 . Encerrado de objetos sucesivos, o cantidades de

material, en bandas tubulares preformadas o en
bandas en forma de tubos alrededor de bocas de
llenado, p. €. bandas tubulares extrusionadas [1,8]
9/12 . . Division de tubos llenos paraformar dos o mas
paquetes por soldado o amarrado que supone €l
desplazamiento del contenido [1,8]

9/13 . . siendo suministradas las bandas tubulares
preformadas en forma aplanada [3,8]
9/14 . . . Dispositivos parahinchar las bandas

tubulares[1,3,8]

(2016.01), SeccionB

9/15

9/18

9/20

zZ
=3
o

9/207

9/213

9/22

9/24

11/00

11/02

11/04
11/06

11/08

11/10

11/12

11/14

11/16

11/18
11/20

11/22

11/24

11/26

11/28

11/30

B65B

estando las bandas tubulares preformadas

amacenadas sobre |as bocas de llenado [3,8]
Dispositivos para almacenar bandas
tubulares[3,8]

tomando las bandas laforma de tubo in situ

alrededor de las bocas de llenado [3,8,2012.01]

Si unainvencién comprende movimientos continuos e
intermitentes de la banda, se clasifica en ambos grupos
B65B 9/207 y B65B 9/213. [2012.01]

|a banda avanza de forma continua
(B65B 9/22 tiene prioridad) [2012.01]
|a banda tiene movimientos intermitentes
(B65B 9/22 tiene prioridad) [2012.01]
Formando rebordes o salientes; Formadores de
tubos [3,8]

siendo los tubos formados in situ por

extrusion [3,8]

Embalaje por envoltura, p. g. cerrando completa o
parcialmente objetos o cantidades de materiales, en
cintas, hojas o sobres de material flexible (embalagje
de articul os aplicando cintas estrechas o bandas de
material flexible B65B 13/00) [1,8]
Envoltura de objetos o de cantidades de material, sin
cambiar su posicién durante laoperacién, p. €. en
mol des con plegadores de bisagras (doblando un
embalaje y amarrando sus bordes opuestos libres para
encerrar €l contenido B65B 11/48; disponiendo el
contenido entre dos hojasy amarrando sus bordes
opuestos libres B65B 11/50) [1,8]
haciendo girar los objetos[1,8]
Envoltura de objetos o de cantidades de material por
desplazamiento de laenvolturay del contenido sobre
recorridos determinados [1,8]
sobre un solo recorrido rectilineo [1,8]
parareplegar las envolturas en forma de tubo
alrededor del contenido [1,8]
y acontinuacion formar pliegues de cierre de
forma similar, alas extremidades opuestas
del tubo [1,8]
siendo |as extremidades del tubo retorcidas a
continuacion [1,8]
para plegar las envolturas en forma de cand
alrededor del contenido y a continuacion cerrar
las extremidades por plegado y finalmente la
boca del canal por plegado o torsion [1,8]
sobre dos 0 més recorridos rectilineos [1,8]
para plegar las envolturas en forma de tubos
alrededor del contenido [1,8]
y acontinuacion paraformar pliegues de
cierre de formasimilar, en las extremidades
opuestas del tubo [1,8]
siendo a continuacion retorcidas las
extremidades del tubo [1,8]
para plegar las envolturas en forma de cand
alrededor del contenido y a continuacién cerrar
las extremidades del canal por plegadoy
finalmente la boca del canal por plegado o
torsion [1,8]
sobre un recorrido curvo, p. €. sobre mesas o
torrecillas rotativas [1,8]
para plegar las envolturas en forma de tubo
alrededor del contenido [1,8]
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11/32

11/34

11/36

11/38

11/40

11/42

11/44

11/46

11/48

11/50

11/52

11/54

11/56

11/58

13/00
13/02

13/04

13/06
13/08

13/10

13/12
13/14

13/16

y acontinuacién formar pliegues de cierre de
forma similar, en las extremidades opuestas
del tubo [1,8]
siendo las extremidades del tubo retorcidas a
continuacion [1,8]
para plegar las envolturas en forma de canal
alrededor del contenido y a continuacion cerrar
las extremidades del canal por plegadoy
finalmente la boca del canal por plegado o
torsion [1,8]
sobre una combinacion de recorrido rectilineo y
curvo [1,8]
para plegar las envolturas en forma de tubo
arededor del contenido [1,8]
y acontinuacion formar pliegues de cierre de
forma similar en las extremidades opuestas
del tubo [1,8]
siendo |as extremidades del tubo a
continuacion retorcidas[1,8]
para plegar las envolturas en forma de canal
alrededor del contenido y a continuacion cerrar
las extremidades del canal por plegadoy
finalmente la boca del canal por plegado o
torsion [1,8]
Encerrado de objetos o cantidades de material, por
plegado de laenvoltura, p. €. unaenvolturaen forma
de bolsay amarrando sus bordes libres opuestos para
encerrar €l contenido [1,8]
Encerrado de objeto o cantidades de materia por
disposicién del contenido entre dos hojas, p. €. hojas
en forma de bolsas y asegurando sus bordes libres
opuestos (aparatos o dispositivos para formar bolsas a
partir de hojas, sobres o bandas B65B 47/00) [1,8]
siendo plastificada una de las hojas, p. §. por
calentamiento, y forzando por la presién gjercida
por un fluido, p. €. en vacio, para su colocacién
con laotrahojay e contenido, p. . embalado en
piel [1,8]
Envolvimiento por aplicacion de la envoltura sobre
un solo extremo y todos los lados del contenido, y
cerrando la envoltura sobre el extremo opuesto
formado pliegues regulares o irregulares [1,8]
enrollando los objetos con las envolturas sobre una
superficie portante [1,8]
Aplicacion de dos o més envolturas, p. §.
sucesivamente [1,8]

Atado de objetos en paquetes[1,8]

Colocacién y aseguramiento de materia de atar
alrededor de objetos o grupos de objetos, p. €.
empleando flgjes, alambres, cintas o bandas[1,3,8]
con medios de guiado alrededor de objetos de
materiales de atar antes de soltarlos de su fuente
de aprovisionamiento [1,8]
Conductos o canales fijos[1,8]
Guia 0 soporte simple para una sola extremidad
del materia de atar, que se desplaza a mitad de
camino y apartir de un solo lado alrededor de
objetos[1,8]
Soportes que hacen dar la vuelta completa de
|os objetos mientras sujetan una de las
extremidades del material de atar [1,8]
fijados a anillos rotativos [1,8]
Soportes o guias dobles que giran alrededor de
lados opuestos de objetos[1,8]
con medios para cortar el material de atar dela
fuente de aprovisionamiento y colocar a
continuacion alrededor de los objetos[1,8]

13/18
13/20
13/22
13/24
13/26
13/28
13/30
13/32

13/34

15/00

15/02

15/04

17/00

17/02

Detalles o dispositivos auxiliares de maquinas de atar
objetos en paquetes [1,8]
Dispositivos para comprimir o compactar los
paquetes antes de la atadura[1,8]
Dispositivos de regulacion de latension de los
medios de atar [1,8]
Amarrado o aseguramiento de |as extremidades
del material de atar [1,8]
por nudo [1,8]
por torsion [1,8]
deformando las extremidades de lacintao dela
banda que sobresale [1,8]
soldando, soldando sin fusion, o
termosoldando; aplicando adhesivos[1,8]

aplicando elementos de sujecion separados, p.
§. pinzas deformables [1,8]

Fijacion de objetos a cartulinas, hojas, cintas, bandas
u otros soportes[1,8]

Fijacion de pequefios objetos, p. g. botones, a
cartulinas[1,8]

Fijacion de una serie de objetos, p. €. pequefias
piezas eléctricas, a una banda continua [1,8]

Otras maquinas, aparatos o procesos para embalar
objetos o materiales[1,8]

Unio6n de objetos, p. . latas, directamente unas a
otras parafacilitar e almacenamiento, €l transporte o
lamanipulacion [1,8]

Maqguinas, apar atos o procesos adaptados para el embalaje de

objetos o materiales gue presentan problemas particulares o

par a oper aciones de embalaje particular; Desembalaje de

19/00

19/02
19/04

19/06

19/08

19/10

19/12

19/14

19/16
19/18

19/20

19/22

19/24

19/26

19/28

botellas 0 huevos

Embalaje de objetostubulares o en forma devara,
susceptibles de ser dafiados por friccion o presion, p.
g . cigarrillos, puros, macarrones, spaguettis, pajas
parabeber o electrodos de soldadura[1,8]

Embalaje de cigarrillos [1,8]
Disposicién, alimentacion o presentacion de
cigarrillos[1,8]
girando los cigarrillos individualmente para
presentar marcas impresas en posicion
deseada[1,8]
disponiendo los cigarrillos ovales de forma que
se sobrepongan [1,8]
disponiendo los cigarrillos en capas, cada una
de un nimero predeterminado [1,8]
Colocacién de cigarrillos o grupos de cigarrillos
en receptacul os preformados [1,8]
en cgjas de bolsillo, p. g. cgjas de forma
rectangular cerradas en un extremo por una
lenglieta que se introduce en unaranurade la
caja[1,8]
en cgjas de dos compartimientos [1,8]
en cgjas 0 envases de cartdn del tipo cgja
interior que deslizaen la exterior [1,8]
. encagjas con cubiertas de bisagras[1,8]
Envolvimiento de cigarrillos; Embalgje de
cigarrillos en receptacul os formados por plegado
del material de embalaje alrededor de galibos[1,8]
utilizando mandriles huecos por los que llegan
los grupos de cigarrillos [1,8]
Méquinas concebidas especialmente para embalar los
puros[1,8]
Dispositivos de control paralas maquinas de embalar
los cigarrillos o los puros [1,8]
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19/30

19/32

19/34

21/00

21/02

21/04

21/06
21/08

21/10

21/12

21/14

21/16

21/18

21/20

21/22

21/24
21/26

23/00

23/02

23/04

23/06

23/08

23/10
23/12

23/14
23/16

23/18

23/20
23/22

25/00

25/02
25/04
25/06

sensibles ala presencia de objetos defectuosos, p.
g. cigarrillos ma llenados [1,8]
sensibles a mal agrupamiento de objetoso a
Ilenado defectuoso de paquetes [1,8]
Embalaje de otros objetos en formade vara, p. §.
salchichas, macarrones, spaguettis, pajitas para beber,
electrodos de soldadura [1,8]

Embalaje o desembalado de botellas (atado de
paquetes de botellas B65B 27/04) [1,8]

en o apartir de receptacul os preformados, p. §. cajas
o0 jaulas de botellas [1,8]
Disposicion, unién, alimentacidn u orientacion de
botellas antes de introducirlas en los receptacul os
0 después de sacarlas [1,8]

Formacién de grupos de botellas [1,8]
Introduccion o sacado de botellas separadas o de
grupos de botellas, p. g. parallenar o vaciar
progresivamente | os receptaculos [1,8]

utilizando la gravedad [1,8]

utilizando zarpas que cogen las botellas, p. €.

por el gollete [1,3,8]

Introduccion o sacado de grupos de botellas para
Ilenar o vaciar los receptacul os en una sola
operacion [1,8]

utilizando la gravedad [1,8]

utilizando zarpas que cogen las botellas, p. €.

por el gollete o cuello [1,3,8]

con medios para hacer variar el espacio entre
botellas[1,8]

invirtiendo y elevando o bajando el receptaculo

en relacion con botellas [1,8]

Envolvimiento de botellas[1,8]
Envolvimiento individual de botellas por
operaciones que incluyen larotacion o € rodaje de
botellas[1,8]

Embalaje de objetos fragiles o sensibles a los golpes,
gue no sean bhotellas; Desembalado de huevos (metido
de objetos en un medio antichoque B65B 55/20) [1,8]

Embalaje o desembalado de huevos[1,8]
Montaje de bandejas o envases de cartén para
huevos a partir de formas planas[1,8]
Instalacién, alimentacion, o presentacion de
huevos aembalar; Extraccién de huevos de las
bandejas a envases de cartén [1,8]
con ayuda de zarpas[1,8]
Embalaje de galletas [1,8]
Alineacion, alimentacion o presentacion de
galletas que van a ser embaladas[1,8]
Formacién de grupos de galletas[1,8]
Introduccion de galletas, o de paquetes de galletas
envueltas en receptécul os preformados[1,8]
Envolvimiento de galletas individualmente o por
grupos de ellas[1,8]
Embalaje de placas de vidrio, tejas o pizarras[1,8]
Embal aje de ampollas farmacéuticas, ampollas
eléctricas, tubos de ldmparas, vdvulas deradio o
tubos, o similares[1,8]

Embalaj e de otros objetos que presentan problemas
particulares (atadura en paquetes B65B 27/00) [1,8]

Embalaje de productos agricolas u horticolas[1,8]
Embalaje de frutas o legumbres [1,8]

Embal aje de rodajas o trozos de carnes, queso u otros
productos blandos o pegadizos de formas
particulares [1,8]
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25/08

25/10

25/12
25/14

25/16

25/18
25/20

25/22

25/24

27/00

27102

27/04
27/06

27/08

27/10

27112

29/00

29/02

29/04

29/06

29/08

29/10

31/00

31/02

31/04

31/06

B65B

entre capas o tiras de hojas 0 bandas, p. €. en

bandas plegadas en zigzag [1,8]

Formacién de paguetes de queso o de productos

blandos and ogos en forma de sectores[1,8]

encerrados en receptacul os circulares [1,8]
Embalaje de papel u hojas analogas, sobres o
periodicos, planos plegados o enrollados [1,8]
Embalgje del pan o de productos de panaderia, p. §.
panes no cortados [1,2,8]

Envolvimiento del pan en rodajas[1,8]
Embalgje de articulos de lenceria, p. . calcetines,
medias, camisas[1,8]

Embalgje de articulos de alimentacion, p. €. filetes
de pescado, que deben ser cocidos en €l

embalaje [1,8]

Embal aje de objetos de forma anular, p. €.
neuméticos [1,8]

Atado en paquetes de obj etos especiales que
presentan problemas particulares, con ayuda de
fleje, alambre o bandas o cintas estrechas;, Embalado
o enfardado de materiales fibrosos, p. §. turba, no
previstosen otro lugar [1,8]
Atado de grupos de ladrillos u otros bloques de
construccion [1,8]
Atado de grupos de envases o botellas [1,8]
Atado de rollos de alambre o de objetos anulares
andlogos[1,8]
Atado de paguetes de hojas de papel, sobres, sacos u
otros objetos planos y delgados; Atado de paguetes
de periddicos[1,8]
Atado de paguetes de vastagos, barras u objetos
aargados andlogos [1,8]
Embalado o enfardado de productos fibrosos
comprimibles, p. g. turba[1,8]

Embalaje de materiales que presentan problemas
particulares[1,8]
Embalgje de sustancias, p. €. del té, que debe ser
usado como infusion con el embalaje [1,8]
Fijacion o bien formacion o fijacion, de cordones
0 etiquetas sobre los sacos de té [1,8]
Embalaje de sustancias alas que el consumidor debe
afadir, en el paquete, otro ingrediente, p. . agua,
paramezclar antes de servir [1,8]
Embal aje de productos comestibles que deben cocer
en el paquete (sustancias que deben infundir
B65B 29/02) [1,8]
Embal aje de dos 0 més sustancias diferentes aisladas
unade otraen el paquete, pero que pueden ser
mezcladas sin abrir el paguete, p. . formacion de
paguetes que contienen unaresinay un endurecedor
aislados por una pared que puede romperse [1,8]

Embalaje de objetos o material bajo condiciones
atmosféricas o gaseosas particulares; Adicién de
propulsantes a los recipientes para aerosol [1,8]
Llenado, cierre, o llenado y cierre, de receptaculos en
camaras mantenidas a presion inferior o superior ala
atmosférica o conteniendo una atmdsfera especial, p.
g.degasinerte[1,8]
Hacer el vacio, poner bajo presion o bajo un gas
especial, receptacul os o embal gjes Ilenos por medio
deboquillas, através delas cuales se envia o se
extrag aire u otro gas, p. €. un gasinerte[1,8]
estando la boquilla dispuesta para introducir o
expulsar del orificio € receptéculo lleno y que
funciona en unién con los dispositivos de sellado
del orificio del receptaculo [1,8]
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31/08

31/10

33/00

33/02

33/04

33/06

estando la boquilla concebida para perforar €l

receptéaculo o laenvolturadel embalagje[1,8]
Adicion de propul santes a receptacul os para
aerosol [1,8]

Embalado de objetos revestimiento de una capa que
puede ser separable, p. g. pelable (B65B 11/52 tiene
prioridad) [1,3,8]
Embal gje de pequefios objetos, p. €. piezasde
recambio paralas maguinas o motores[1,8]
Embalaje de grandes objetos, p. g. maguinas
completas, aviones[1,8]
el revestimiento se aplica sobre una capa de
soporte 0 sobre un armazdn de hojas o tiras de
materiales finos flexibles, p. €. encapullado [1,8]

Partes constitutivas o detalles, dispositivos auxiliaresu

oper aciones auxiliares g ecutadas por las maguinas, apar atos o

procesos, No previstos en otro lugar

35/00

35/02
35/04

35/06

35/08
35/10

35/12
35/14
35/16
35/18
35/20

35/22
35/24
35/26
35/28
35/30

35/32
35/34
35/36
35/38
35/40

35/42
35/44
35/46
35/48
35/50

35/52
35/54

35/56

35/58

Suministro, alimentacion, disposicion u orientacion
de articulos a ser empaquetados[1,8]
Cargadores de abastecimiento [1,8]
con dispositivos amortiguadores para el
amacenamiento [1,8]
Separacion de objetos aislados de una masa de
objetos a granel [1,8]
utilizando transportadores de bolsas [1,8]

Alimentacion en articul os separados, p. g. transporte

de estos articulos [1,8]

por gravedad [1,8]

por agitadores o vibradores [1,8]

por zarpas [1,8]

que funcionan por succion [1,8]

por empujadores oscilantes o de movimiento

aternativo [1,8]

por caminos de rodadura[1,8]

por correas o cadenas sin fin [1,8]

por transportadores rotativos [1,8]

por transportadores neumaticos [1,8]
D|spos cion y alimentacién de objetos en
grupos[1,8]

por gravedad [1,8]

por agitadores o vibradores [1,8]

por zarpas[1,8]

gue funcionan por succién [1,8]

por empujadores oscilantes o de movimiento

aternativo [1,8]

por caminos de rodadura[1,8]

por correas o0 cadenas sin fin [1,8]

por transportadores rotativos [1,8]

por transportadores neumaticos [1,8]

Apilado de objetos o de grupos de objetos, unos
sobre otros, antes del empaquetado [1,8]

construyendo la pila partiendo de abajo [1,8]

Alimentacion de articul os por vias mltiples hacia

un solo puesto de embalaje [1,8]
Orientacion de objetos, es decir, cambio dela
posicion, p. g. de una seccidn transversal no
uniforme [1,8]

Retorno de objetos por medios que actlian

directamente, p. €. para presentar las partes

etiquetas haciaarriba[1,8]

37/00

37/02
37/04
37/06
37/08
37/10
37/12
37/14
37/16

37/18
37/20

39/00

39/02

39/04

39/06

39/08
39/10
39/12

39/14

41/00

41/02
41/04
41/06
41/08

41/10
41/12
41/14
41/16
41/18

43/00

43/02
43/04
43/06
43/08

43/10
43/12

43/14

43/16

Suministro o alimentacion de solidos fluidos,
plésticos, o liquidos, 0 masas a granel de pequefios
objetos, a embalar (procesos o medios parallenar los
receptécul os separadamente con esos productos u
objetos B65B 1/04, B65B 3/04) [1,8]

por gravedad [1,8]

por vibradores[1,8]

por pistones o bombas [1,8]

por alimentadores rotativos[1,8]
del tipo de tornillo [1,8]
del tipo centrifugo [1,8]

por alimentadores neumaticos [1,8]

Separacion de cantidades dosificadas del
abastecimiento (en las maguinas de llenado de
receptaculos B65B 1/30, B65B 3/26) [1,8]

por pesada[1,8]
por medidas volumétricas[1,8]

Boquillas, embudos o guias para introducir objetoso
materiales en los receptaculos o los embalajes[1,8]

Boquillas, embudos o guias, expansibles o

retractiles [1,8]

con pasos para el escape 0 la evacuacion del

aire[1,8]

adaptados para sostener 10s receptéculos o

embalgjes[1,8]

por medio de mordazas [1,8]
gue funcionan autométicamente [1,8]

gue pueden acercarse 0 algjarse del receptéculo o del
embalgje durante el llenado [1,8]

gue pueden desplazarse con €l receptaculo o €
embalgje[1,8]

Suministro o alimentacion de hojas para formar el
receptaculo o de material para envolver [1,8]
Alimentacion de hojas o cintas de envolturas[1,8]
por zarpas [1,8]
que funcionan por succion [1,8]
por empujadores oscilantes o de movimiento
aternativo [1,8]
por cilindros [1,8]
Alimentacion de bandas a partir de rodillos [1,8]
por zarpas [1,8]
por cilindros [1,8]
Posicionado de hojas, de cintas o de bandas [1,8]

Formacion, alimentacion, abertura o montaje de
receptaculos o recipientes, en unién con € embalaje
(formacion de bolsas en las hojas, 10s elementos de
envoltura o en las bandas, presionando €l material en las
matrices o desplazandol o sobre matrices de plegado
B65B 47/00) [1,8]
Formacion de sacos planos a partir de hojas o cintas
separadas [1,8]
Formacion de sacos planos a partir de bandas [1,8]
apartir de mas de unabanda[1,8]
Formacion de receptécul os de tres dimensiones a
partir de hojas[1,8]
plegéndolas[1,8]
Alimentacion de sacos flexibles o de cintas de cartén,
en forma plana o plegada; Alimentacion de sacos
planos unidos para formar una serie o una
cadena|[1,8]
Alimentacion de sacos o cintas de carton
separadamente a partir de pilas o de
cargadores [1,8]
por zarpas [1,8]
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43/18
43/20

43/22
43/24

43/26

43/28

43/30

43/32
43/34
43/36
43/38
43/39

43/40

43/41

43/42

43/44

43/46
43/48

43/50
43/52

43/54

43/56

43/58

43/59

43/60
43/62

45/00

47/00

47/02

47/04
47/06
47/08
47/10

que funcionan por succién [1,8]
por empujadores oscilantes o de movimiento
aternativo [1,8]
por cilindros[1,8]
Rotura de pliegues parafacilitar e montgje de
envases de cartén [1,8]
Abertura o hinchado de sacos; Abertura, enderezado
de cajas, montaje de cajas, cartones o cintas de
cartén [1,8]
por zarpas que cooperan con soportes fijos[1,8]
por zarpas que trabajan sobre las paredes opuestas,
p. €. por succion [1,8]
por presion externa g ercida diagonalmente [1,8]
por presion interna [1,8]
gjercida neuméticamente [1,8]
Apertura de cubiertas de bisagras [1,8]
Desplegado de los lados de cierre del orificio del
saco, delacaja, o delabocadel envase de
carton [1,8]
Retirada de cubiertas separadas [1,8]
Apertura de las cajas 0 envases de cartdn del tipo caja
interior que desliza en otra caja exterior [1,8]
Alimentacion o posicionado de sacos, cgjas 0 envases
de cartén en posicion dilatada, abierta o de pie;
Alimentacion de receptacul os preformados rigidos, p.
g. latas, cipsulas, tubos de vidrio, frascos, haciala
posicion de empaguetado; Colocacion de
receptacul os o recipientes en € puesto de llenado
(por medio de bocas de llenado B65B 39/00);
Sujecion de los receptacul os o recipientes durante el
Ilenado (por bocas de llenado B65B 39/00) [1,8]
por cargadores de abastecimiento (B65B 43/46
Hasta B65B 43/52 tienen prioridad) [1,3,8]
sirviéndose de zarpas[1,8]
sirviéndose de empujadores oscilantes o de
movimiento alternativo [1,8]
sirviéndose de mesas o torretas rotativas [1,8]
sirviéndose de vias de rodadura o de
transportadores sin fin [1,8]
Medios para sujetar los receptéculos o los
recipientes durante el llenado [1,8]
con desplazamiento por posiciones sucesivas
para presentar €l receptaculo o recipiente para
recibir cantidades sucesivas del contenido [1,8]
siendo vertical el movimiento [1,8]
con desplazamiento vertical (B65B 43/58 tiene
prioridad) [3,8]
con movimiento rotativo [1,8]
alrededor de un e colocado en la posicién
dellenado, p. §. €l gje del receptaculo o
recipiente [1,8]

Aparatos o dispositivos para soportar o sujetar las
envolturasdurante la operacion de embalaje[1,8]

Aparatos o dispositivos para formar bolsas o
recipientesen o a partir de hojas, bandas o tiras, que
tienen esencialmente una matriz en la que el material
escomprimido o una matriz de plegado atravésdela
cual sedesplaza el material [1,8]
con medios para calentar €l material antes dela
formacion [1,8]
por aplicacion de presion mecanica[1,8]
sirviéndose de matrices de plegado [1,8]
por aplicacion de presion gercida por un fluido [1,8]
por €l vacio [1,8]
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49/00

49/02

49/04

49/06
49/08

49/10
49/12
49/14

49/16
51/00

51/02
51/04
51/05
51/06
51/07
51/08

51/09
51/10

51/12
51/14

51/16
51/18
51/20

51/22

51/24

51/26

51/28

51/30

51/32

53/00

53/02

53/04
53/06

B65B

Dispositivos para plegar o doblar lasenvolturasde
embalaje alrededor del contenido [1,8]

Plegadores fijos 0 montados el asticamente, p. §.
rodilloslocos[1,8]
Zapatas o placas de ranuras inclinadas o de bordes
opuestosinclinados [1,8]
Plegadores elésticos, p. €. cepillos, membranas [1,8]
Plegadores oscilantes o de movimiento
aternativo [1,8]
moviles sobre un circuito cerrado no circular [1,8]
rotativos[1,8]
gue forman parte o estén fijados a los transportadores
para articul os parcialmente envueltos [1,8]
Medios neuméticos, p. €. chorros de aire [1,8]

Dispositivos o procesos para soldar ofijar los
pliegues o cierres delos paquetes, p. €. sacos con €l
cuello cerrado por torsion [1,8]

Aplicacion de adhesivos o de liquidos de
sellado [1,8]
Aplicacion de elementos separados de sellado o de
amarre, p. . pinzas (colocacién de cubiertas o
capuchones separados B65B 7/28) [1,8]
Grapado [1,8]
Aplicacion de cinta adhesiva[1,8]
Costura o encolado [1,8]
Aplicacion de unaligadura, p. g. en los cuellos de
sacos retorcidos [1,8]
por deformacion delos cierres [6,8]
Aplicacion o produccién de calor o de presion o los
dosalavez (B65B 51/09 tiene prioridad) [1,6,8]
por medios flexibles, p. €. cepillos[1,8]
por elementos oscilantes 0 de movimiento
aternativo [1,8]
por elementos rotativos [1,8]
por bandas o cadenas sin fin [1,8]
por presion de fluido aplicada directamente sobre
los doblados o sobre los lados opuestos, p. §.
usando chorros de aire caliente (contrayendo las
envolturas por calentamiento B65B 53/02) [1,8]
por friccion, por ultrasonidos o por ata
frecuencia[1,8]
para producir selladuras o cierres nervados
(combinados con la separacion por alambres o
véstagos calentadosB65B 61/10) [1,8]
Dispositivos especia mente adaptados para hacer
costuras transversales o longitudinales en las
bandas o0 en los tubos [1,8]
Rodillos para hacer simultdneamente costuras
longitudinalesy transversales[1,8]
Dispositivos, p. €. mordazas, para aplicar
sucesivamente presién 'y calor, p. . para
fraccionar tubos llenados [1,8]
Refrigeracion, o refrigeracion y compresion, cierres
de paguetes después de termosoldadura [1,8]

Contraccion delas envolturas, de losreceptaculos, de
las cubiertas de los receptaculos o de elementos
destinados a fijar las cubiertas de los receptaculos,
durante o después del embalado [1,8]

por el calor [1,8]
suministrado por liquidos[1,8]
suministrado por gases, p. €. chorros de aire
caiente[1,8]
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55/00

55/02
55/04

55/06
55/08
55/10
55/12
55/14
55/16
55/18

55/19

55/20

55/22

55/24

57/00

57/02

57/04

57/06

57/08

57/10

57/12

57/14

57/16

57/18

57/20

Conservacion, proteccién o purificacion de paquetes
o de conjunto paquete-contenido (embalando en
condiciones atmosf éricas 0 gaseosas especiaes

B65B 31/00; dispositivos para colocar hojas, tapones o
zunchos de proteccion arededor del contenido

B65B 61/22) [1,8]

Esterilizacion, p. g. de paquetes acabados[1,8]
Esterilizacion de envolturas de embalaje o
recipientes antes o durante el embalgje[1,8]

por el calor [1,8]
por irradiacion [1,8]
por liquidos o gases (B65B 55/06 tiene
prioridad) [1,8]
Esterilizacion del contenido antes o durante €l
embalado [1,8]
por el calor [1,8]
por irradiacion [1,8]
por liquidos o gases (B65B 55/14 tiene
prioridad) [1,8]
por adicion de productos destinados a suprimir
el oxigeno libre 0 a generar gases de inhibicion,
p. §. inhibidores de fase gaseosa[1,8]

Metido del contenido en un material antigolpes, p. §.

espuma pléastica, sustancia granular [1,8]

Inmersion del contenido en los liquidos de

proteccion [1,8]

Limpieza o eliminacion del polvo de receptécul os,

envolturas o embalgjes [1,8]

Dispositivos de control automatico, de verificacion,
de alarma, o de seguridad (posicionado del material de
envoltura o formando receptacul o alimentado a partir de
bobinas B65B 41/18) [1,8]
sensibles ala ausencia, presencia, ala alimentacion
anormal o0 alamala presentacion del producto de
fijacion o de embalgje de receptaculos o de
paguetes[1,8]
y cuyo funcionamiento manda o detiene la
alimentacion de ese material de esos receptacul os
0 paguetes[1,8]
y cuyo funcionamiento manda o detiene la
alimentacion de objetos o productos a
embalar [1,8]
y cuyo funcionamiento para o controlala
velocidad de la méguina entera[1,8]
sensibles ala ausencia, presencia, alaalimentacion
anormal 0 amala posicion de los objetos o productos
aembalar [1,8]
y cuyo funcionamiento manda o parala
aimentacion de los productos de embalgje,
receptacul os o paquetes [1,8]
y cuyo funcionamiento manda o parala
aimentacion de los objetos o productos a
embalar [1,8]
y que funcionan para parar o controlar la
velocidad de todala maquina[1,8]
desencadenando sefiales de alarma acUsticas u
Opticas[1,8]
Empleo de dispositivos de contado controlando la
alimentacion de objetos (otros empleos
B65B 65/08) [1,8]

59/00

59/02

59/04

61/00

61/02
61/04
61/06
61/08
61/10
61/12

61/14

61/16

61/18

61/20

61/22

61/24

61/26
61/28

63/00

63/02

63/04

63/06

63/08

65/00

65/02
65/04

Dispositivos para permitir a las maquinas manipular
objetos de diferentes dimensiones, producir paquetes
de diferentestamarios, variar €l contenido delos
paquetes o dar acceso paralalimpiezao el
mantenimiento [1,8]
Disposiciones para permitir hacer reglajes durante el
funcionamiento de laméaquina[1,8]
Maquinas construidas con elementos facilmente
desmontables o unibles, p. g. parafacilitar e
entretenimiento [1,8]

Dispositivos accesor ios diver sos que oper an sobre
hojas, cintas, bandas, ataduras, receptaculos o
paquetes, no previstos en otro lugar [1,8]
para perforar, cortar o aplicar marcas de codigo o de
datos antes del embalaje [1,8]
para cortar |as bandas o para separar |0s paquetes
juntos[1,8]
por corte [1,8]
sirviéndose de |dminas rotativas [1,8]
sirviéndose de alambres o de laminas
calentadas[1,8]
rasgando alo largo de perforaciones o de lineas de
menor resistencia[1,8]
paraincorporar, o formar e incorporar, asas o medios
de suspension en los paguetes (fijacion, o formacion
y fijacion de asas o de argollas de corddn paralos
sacos de té B65B 29/04) [1,8]
Formacion de aberturas de suspension en los
paquetes[1,8]
paraaplicar o incorporar elementos de apertura o de
desembalado de paquetes, p. g. bandas de
desgarre[1,8]
para afiadir cartas, cupones u otros cartones a
contenido (gjustar elementos de desembal gje
B65B 61/18) [1,8]
para colocar hojas protectoras, tampones o tapones
alrededor del contenido, p. €. algoddn en los tubos
de pildoras[1,8]
paradar forma o reformar los paguetes
acabados [1,8]
paramarcar o codificar |0s paquetes acabados [1,8]
para descargar de las maquinas los paquetes
acabados [1,8]

Dispositivos accesorios diver sos que oper an sobre
objetos o materiales de embalar, no previstosen otro
lugar [1,8]
para.comprimir o compactar |os objetos o productos a
embalar antes de embalarlos o de introducirlos en los
receptacul os o recipientes[1,8]
paraplegar o enrollar objetos, p. . guantes o
medidas[1,8]
Formacion de madejas alargadas, p. €. cordones
de zapatos [1,8]
paracalentar o refrigerar los objetos o productos para
facilitar el embalagje[1,8]

Partes constitutivas especiales de las maquinas de
embalar, no previstos en otro lugar; I nstalaciones de
esas partes constitutivas[1,8]
Organos de accionamiento [1,8]
M ecanismos para transformar un movimiento
continuo rotativo en movimiento intermitente
rotativo, p. g. accionamiento por cruz de Malta[1,8]
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65/06

65/08

67/00

67/02

67/04

revestidos o tratados con productos antifriccién o
antiadherentes, p. §. €l politetrafluoretileno [1,8]
Dispositivos para contar o registrar el nimero de
objetos tratados 0 el nimero de paguetes producidos
por lamaquina[1,8]

Dispositivos o aparatos que facilitan el embalaje a
mano; Soportes de sacos [1,8]
Embal aje de objetos o productos en
receptaculos [1,8]
Dispositivos que facilitan laintroduccion de
articulos separados o de grupos de articulos en
sacos [1,8]

(2016.01), SeccionB

67/06

67/08
67/10
67/12

69/00

B65B

Dispositivos operables a mano, cerrar los cuellos
de sacos aplicando y fijando elementos de cordon,
de aambre o de banda [1,8]
Embal aje de objetos por envoltura[1,8]
Mesas de embal ado por envoltura[1,8]
Soportes de sacos, es decir, bancadas o chasis con
dispositivos para sujetar |os sacos en posicion abierta
parafacilitar el ensacado de objetos o productos[1,8]

Desembal aj e de objetos o materiales, no previstos en
otrolugar [1,8]



