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HERRAMIENTAS MANUALESDE CORTE; CORTE; SEPARACION

PERFORACION; CORTE CON SACABOCADOS; RECORTE; PUNZONADO; SEPARACION POR MEDIOS
DISTINTOS AL CORTE (trazado, perforacion o fabricacion de ojales A41H 25/00; fabricacién de calzado A43D; cirugia A61B;
recorte del metal B21D; perforado de metales B23B; corte del metal por calentamiento localizado, p. €. corte con soplete, B23K;
corte mediante chorros de fluidos abrasivos B24C 5/02; detalles comunes a las maquinas de separar B26D; perforado de la madera
B27C; perforado de la piedra B28D; trabajo de materias plésticas o de sustancias en estado plastico B29; fabricacién de cgjas, cgas
de carton, envolturas o bolsas, de papel o material trabajado de forma analoga, p. €. de hojas metdlicas, B31B; del vidrio CO3B; del
cuero C14B; de materiales textiles DO6H; de guias de luz G02B 6/25; de billetes GO7B) [2,5]

La presente subclase cubre :

— laperforacion, el recortey € punzonado;

— laseparacion de otraforma distinta que por corte de materiales no metélicos en hojasy de hojas de metal en general;

— laseparacion de otra forma distinta que por corte de otras formas de materia es no metalicos, no previstos en otro lugar.
Es importante tener en cuentalas notas (1) y (3) que siguen a titulo de la subclase B26D.

Perforacion; Corte con sacabocados; Recorte; 1/24 . Perforacion por medio de agujas o dfileres[1,8]
Punzonado; Apar atos a estos efectos (perforacion por 1/26 . Perforacion por medios no mecanicos, p. €. por un
rayo laser B23K 26/00; sometiendo las herramientas de chorro de fluido [1,8]
trabajar con muela o los productos abrasivos a 1/28 . . por descargaseléctricas[1,8]
vibraciones, p. §. muelas en frecuencia ultrasonora 1/31 adiaci 38
B24B 1/04; perforacion por chorro abrasivo B24C; 1/32 A poartr et Or;l%[ 8l f .
fichas o cintas perforadas para fines estadisticos o de ) lfr?zronoésmlagu €S para pertorar 0 punzonar, p. §.
registro GOBK 1/00) [L,8] punzones 18]

1/34 . . accionados por motor (detalles o partes

Perforacion por punzonado, p. €. con un movimiento
reciproco de vaivén del punzony del banco uno con herramientas portétiles a motor no relacionadas

relacion aotro 18] . particularmente con la operacion reaizada
con punzones capaces de ser accionados de forma B25F 5/00) [1,4,8]

selectiva[1,8]
con instrumentos de punzonado que se desplazan

congtitutivas, p. €. carcasas o cuerpos de

1/36 . . Pinzasde punzonar o perforar [1,8]
1/38 . Recorte; Corte con sacabocados[1,8]

con lapieza[1,8] L . . o
en laque los instrumentos son transportados g . . ul |zand; uBn:?Opgen% p- §. del tipo pilon (prensas
por un tambor rotativo o un soporte similar, y 1/42 en gener dill )d[ % 6N 118
se desplazan, durante e funcionamiento con -+ . conunrodillo de presion [1,8] _
relacion a estos tambores o soportes [ 1,8] 1/44 . . Herramientas de corte a este efecto; Matrices a
Punzones del tipo rodillo [1,8] este efecto [1,8] )
pararanurar los bordes de la pieza[1,8] 1/46 . . . Hojasdeprensade baancin[1,8]
Herramientas de punzonado; Matrices de 3/00 Separacion por mediosdistintosal corte; Aparatos a
punzonado [1,8] este efecto (seccionamiento alamuela
Perforacion por medio de una o varias herramientas B24B 27/06) [1,8]
del tipo tal adro[1.8] . 3/02 . Desgarramiento[1,8]
Perforacion por incisiones, es decir, formando 3/04 . Separacion por presion (B26F 3/08 tiene
entalladuras cerradas en sus extremidades sin prioridad) [1,8]
levantamiento de materia[1,8] 3/06 . Separacion por calor (separacion por rayo laser
con herramientas soportadas por un tambor B23K 26/00) [1,8]
rotativo o un soporte similar (B26F 1/22 tiene 3/08 con elementos calientes [1,8]

prioridad) [1,8]

para formar cortes no rectilineos, p. . para hacer 3/10 . . . conrodilloso discoscalientes[1,8]
muescas de localizacion en los cantos de los e . . . conhilosmetdicoscaientes[1.8]
3/16 . . porradiaciones[3,8]

diccionarios[1,8]
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