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TRABAJO O CONSERVACION DE LA MADERA O DE MATERIALES SIMILARES; MAQUINAS
PARA CLAVAR, GRAPAR O COSER EN GENERAL

DESCORTEZADO O QUITADO DE VESTIGIOS DE RAMAS (slvicultura A01G); RAJADO DE LA MADERA;
FABRICACION DE HOJAS DE MADERA PARA CHAPADO, VARILLAS, BASTONCILLOS, VIRUTAS, FIBRAS O

POLVO DE MADERA

Descortezado o retirada de vestigios de ramas de
arboles 0 mader as (levantamiento de corteza por
tratamiento quimico B27L 3/00); M aquinas a este
efecto [1,2,8]

L os dispositivos de alimentacion de arboles son
cubiertos por el grupo B27B 25/00. [5]

por frotamiento de los troncos unos contra otros
(B27L 1/04 tiene prioridad); Equipo para €
descortezado himedo [1,5,8]
por frotamiento de |os troncos en tambores
rotativos[1,5,8]

Tambores a este efecto [5,8]
Dispositivos maniobrados manualmente o portétiles
para el descortezado o paralaretirada de vestigios de
ramas[1,8]
utilizando anillos rotativos [5,8]
utilizando herramientas rotativas (B27L 1/04,
B27L 1/08, B27L 1/12 tienen prioridad) [5,8]
utilizando herramientas plegables [5,8]
utilizando chorros de fluido [5,8]

Descortezado por tratamiento quimico [1,8]

Fabricacion de hojas de madera para chapado
(trabajo del chapado o del contrachapado de la madera
B27D) [1,8]
Corte de bandas a partir de un tronco o troza animado
de un movimiento de rotacién; Desenrolladoras [1,8]
estando el tronco animado de un movimiento de
rotacion alrededor de un €je situado exteriormente
aéste[1,8]
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Corte de bandas a partir de un tronco o de una pieza
de maderafija, cuando €l portacuchillo esta animado
de un movimiento de vaivén o a partir de un tronco o
una pieza de madera animada de un movimiento de
vaivén, mientras que el portacuchillo permanece fijo;
Cortadoras de chapados [1,8]

Seccionamiento en hojas 0 en segmentos de las
bandas de madera para chapado; Dispositivos de
corte a este efecto; Confeccion de piezas para
chapado, p. €. cortando en las dimensiones

fijadas [1,8]

Dispositivos para partir lostroncos[1,6,8]
utilizando elementos rotativos [6,8]
tornillos cénicos [6,8]
utilizando cufias, cuchillas o separadores (B27L 7/02
tiene prioridad) [6,8]
utilizando elementos que corten en rebanadas [6,8]

Fabricacion de varitasdemadera, p. . palillos de
dientes (bastones de paseo, mangos de paraguas
B27M 3/38; combinada con otras operaciones parala
fabricacion de cerillas CO6F) [1,8]

Fabricacion devirutas, particulas, polvo, o productos
similares, a partir de mader a (desintegracion en
general BO2C; hojas de sierra para deshastar o
herramientas de serrar combinadas con medios para
desmenuzar los recortes B27B 33/20; obtencion de
fibras parala hilatura DO1B 1/00; por procedimientos
himedos D21B 1/12); Herramientas a este
efecto [1,2,8]

de virutas de madera o particulas similares[1,8]

de lana de madera[1,8]

de aserraduras de madera (muelas B24D) [1,8]

de fibras de madera, p. . obtenidas por

desgarramiento [1,8]



