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TRABAJO CON MUELA; PULIDO

TRATAMIENTO POR CHORRO ABRASIVO O CHORRO ANALOGO, CON MATERIALESEN PARTICULAS

La presente subclase cubre :

— lautilizacion de un chorro particular o de granos arrastrados por €l aire, un gas o un liquido para el tratamiento de |as superficies
o para €l corte de materiales, estando dichas particul as formadas normalmente por un material abrasivo;

— ¢ empleo equivalente de un chorro de particulas o de granos proyectados o puestos en movimientos por medios distintos a una
corriente de aire.

En la presente subclase, |as expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:

— “abrasivo” cubre todos los materiales utilizados, como seindicaen lanota (1);

— *“chorro” cubre toda proyeccion de materia en laforma que seindicaen lanota (1) anterior.

M étodos para la utilizacion del chorro abrasivo con 3/24 . . . Aparatosque utilizan ruedas de hélice[1,8]
vistasa larealizacién de un trabajo deter minado; 3/26 . . estando las piezas atrabajar dispuestas en
Utilizacion de equipos auxiliares vinculados a estos recipientes, o toneles de toneleria; Monturas de
métodos [1,8] suspension para esos toneles [1,8]
para afilar o decapar los Utiles cortantes, p. €. las 3/28 . . . Aparatosque utilizan toberas[1,8]
limas[1,8] 3/30 . . . Aparatosque utilizan ruedas de hélice[1,8]
paratrabajar (inicamente ciertas partes de una. 3/32 . provistos parad trabajo de piezas especiales, p. g. de
superficie, p. g. paragrabar lapiedrao el vidrio [1,8] la superficie interior de bloques cilindricos
para obtener superficies mates, p. €. sobre materiales (B24C 3/08, B24C 3/18 tienen prioridad) [1,8]
plasticos, sobre el vidrio [1,8] 3/34 . . paradecapar bujfas de alumbrado [1,8]

parapulir superficies, p. . utilizando abrasivos

arrastrados por un liquido [1,8] Accesorios 0 equipos de las maquinas o dispositivos de

para compactar superficies, p. €. por granallado (para tratamiento al chorro abrasivo

deformar chapas, tubos o perfiles metélicos

B21D 31/06; tratamiento metal irgico C21D 7/00, 5/00 Dispositivos o accesorios parala produccién de

C22F 1/00) [1,8] chorros abrasivos[1,8]

A . . . 5/02 . Cafiones, p. §. paraproducir chorros de fluidos
M aqu_lna}s o] dlspo_smvos de tratamiento por chorro abrasivos de gran velocidad parael corte de
abrasivo; | nstalaciones de tratamiento por chorro materiales[1,5,8]
abrasivo[1,8] T

. ) s 5/04 . . Toberas de cafiones (toberas en genera
caracterizados por la disposicién de los el ementos de BOSB) [L,8]

ensambl gje los unos con relacion alos otros
(B24C 3/08, B24C 3/18 tienen prioridad) [1,8]
fijos[1,8]
moviles; portétiles[1,8]

5/06 . Ruedasde hélices; Palas de hélices[1,8]

5/08 . Dispositivos paralaproduccion de chorros abrasivos
por un procedimiento no mecanico, p. €. por medio
de un campo magnético que produce un chorro de

adaptados especialmente al tratamiento por chorro abrasivos metdlicos[1,9]
abrasivo de materiales o de piezas en
movimiento [1,8] 7/00 Equipo parael suministro de material abrasivo;
paratrabajar superficies exteriores[1,8] Control del flujo dela composicion o deotras
Aparatos que utilizan toberas [1,8] car acteristicas fisicas del chorro abrasivo [1,8]
Aparaios que utilizan ruedas de hélices[1,8] 9/00  Accesorios de maquinas o dispositivos de tratamiento
parael trabajo de superficiesinteriores[1,8] al chorroabrasivo, p. g. areasdetrabajo,
especialmente previstos de medios para hacer que las dispositivos para € manejo delos abrasivos
piezas atrabajar tomen diferentes posiciones de usados[1,8]

trabajo (B24C 3/08 tiene prioridad) [1,8]
estando las piezas atrabajar dispuestas sobre
mesas rotativas [1,8]

Aparatos que utilizan toberas[1,8]

11/00 Empleo de materiales abrasivos seleccionados para
los chorros abr asivos (composiciones de productos a
pulir C09G) [1,9]
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