B22D

B22 FUNDICION; METALURGIA DE POLVOSMETALICOS

B22D COLADA DE METALES; COLADA DE OTRAS MATERIAS POR LOS MISMOS PROCEDIMIENTOS O CON LOS
MISMOS DISPOSITIVOS (trabajo de materias plésticas o sustancias en estado plastico B29C; tratamientos metal Urgicos, empleo

de sustancias especificas que se afladen al metal C21, C22)

Nota

En la presente subclase, todos los materiales para colar se designan con la palabra “metal”.

Esquema general
TRATAMIENTOS PRELIMINARES.........ccccoveeeeevieceeeve 1/00
INDICADORES; MEDIDA ...ttt 2/00

PROCEDIMIENTOS GENERALES DE
COLADA; UTILLAJE CORRESPONDIENTE

Colada CentrifugaL.......cocveevreeerererreeereereeenerennens 13/00
Colada bajo presién o por inyeccion..............c.o..... 17/00
Colada con presion, colada en vacio..........cccccee.... 18/00
Otros procedimientos..........ccoceveeeveeeereenene. 15/00, 23/00

COLADA CARACTERIZADA POR EL
PRODUCTO OBTENIDO

En lingotes de primerafusion...........cccccveeee 3/00, 5/00
EN lINQOLES....cueiiiieiieeeieeeeeee e 7/00, 9/00
EN CONLINUO.......coviiiieieeereeee e 11/00
En, sobre o alrededor de objetos..........c.coeeeenenee. 19/00
En otros productos especificos.........cc.cvvvvieveeennnnnn. 25/00

COLADA DE METALESESPECIALES........ccccoceieeeieiens 21/00
POST-TRATAMIENTOS
Del metal no solidificado.........cccceevvevieviecicenennne. 27/00
(D=5 0 410] o = o T 29/00
Enfriamiento..........ccevvveeviiicie e 30/00
Corte del material en exXCes0.........ccevvveeveseeiinriens 31/00

OTROS EQUIPOS
Para manipulacion, para

AIMENtACION ..o 29/00, 33/00,

35/00, 37/00, 39/00, 41/00

Paralimpieza.........ccccovvivievieneicicece e 43/00

OLrOS EQUIPOS .....eeveuieeeieseeiereeeeie e seeseeseeeeeseeseens 45/00

CONTROL O INSPECCION .....c.ooovuiirieiirieienerieesiee e 46/00
INSTALACIONES GENERALES DE

COLADA ...ttt 47/00

1/00 Tratamiento del metal fundido en lacucharaoen los
canales de colada antes del moldeo (caracteristicas
relativas alainyeccion de gas en cierres de tipo de
corredera B22D 41/42, en buzas de colada
B22D 41/58) [1,8]

2/00 Instalacion dedispositivosindicadores o de medida,
p. €. delatemperatura o delaviscosidad del metal
en fusion [3,8]

Colada de lingotes de primer a fusion, es decir, de blogues de
metal destinados a ser refundidos; Coladas similares

3/00 Coladadelingotesde primerafusion, o productos
similares (equipo para el transporte del metal liquido
B22D 35/00) [1,8]

3/02 . Conformado delos lechos de fundicion [1,8]

5/00 Magquinasoinstalaciones parala colada delingotes
de primerafusion o productossimilares[1,8]

5/02 . conmesade coladagiratoria[1,8]

5/04 . contransportadoressin fin paralacolada[1,8]

Colada de lingotes de metal, es decir, de blogues de metal
destinados a un laminado o forjado posterior

7/00 Colada delingotes (equipos para el transporte del metal
liquido B22D 35/00) [1,8]
7/02 . Coladadelingotes bimetal o multimetal apartir de
metales liquidos, es decir, integralmente colados [1,8]
7/04 . Coladadelingotes huecos[1,8]
7/06 . Lingoteras o sufabricacion [1,8]

7/08 . . Lingoterasdivididas[1,8]
7/10 . . Mazarotasad hoc [1,8]
7/12 . Organos accesorios, p. §. paralaagitacion, para

evitar las salpicaduras[1,8]
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9/00 Méquinaso instalaciones parala coladade
lingotes[1,8]

Procedimientos especiales de colada; M dquinas o apar atos ad
hoc

11/00 Colada continua de metales, esdecir, obteniendo
productos de longitud indefinida (estirado, extrusion
del metal B21C) [1,8]
11/01 . sinempleo de moldes, p. . sobre superficies
fundidas[2,8]
11/04 . enmoldessinfondo (B22D 11/06, B22D 11/07
tienen prioridad; instal aciones para colada continua,
p. §. paratirar haciaarribade labarra
lingote,B22D 11/14) [1,3,8]

11/041 . . paracoladavertica (B22D 11/043, B22D 11/049
Hasta B22D 11/059 tienen prioridad) [7,8]

11/043 . . Moldescurvos (B22D 11/049 Hasta B22D 11/059
tienen prioridad) [7,8]

11/045 . . paracoladahorizontal (B22D 11/049 Hasta
B22D 11/059 tienen prioridad) [7,8]

11/047 . . . Mediosparaunir laartesade coladaal

molde [7,8]

11/049 . . paracoladacon enfriamiento directo, p. €. colada
en un campo el ectromagnético [7,8]

11/05 . . enmoldescon paredesregulables[7,8]

11/051 . . enmoldescon paredes oscilantes[7,8]

11/053 . . Medios parahacer oscilar los moldes[7,8]

11/055 . . Enfriamiento delosmoldes([7,8]

11/057 . . Fabricacion o cdibracion delos moldes[7,8]

11/059 . Materiales o revestimientos de |os moldes [7,8]

11/06 . en moldesde paredes que se desplazan, p. €. entre
rodillos, placas, correas, orugas (B22D 11/07 tiene
prioridad) [1,3,8]



B22D

11/07
11/08
11/10

11/103

11/106

11/108
11/11

11/111
11/112
11/113
11/114

11/115

11/116
11/117

11/118

11/119
11/12

11/124
11/126
11/128
11/14
11/16
11/18

11/20
11/22

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

13/10

13/12

L ubrificacién de moldes[3,8]
Accesorios para comenzar lacolada[1,8]
Alimentacion o tratamiento del metal liquido
(B22D 41/00 tiene prioridad) [1,7,8]
Distribucién del metal liquido, p. €. empleando
canales de sangria, flotadores, distribuidores [7,8]
Proteccion contra el derramamiento del metal
fundido [7,8]
Alimentacion de aditivos, polvos o similares[7,8]
Tratamiento del metal liquido [7,8]
empleando polvos protectores[7,8]
por medio de enfriamiento acelerado [7,8]
empleando €l vacio [7,8]
empleando medios de agitacion o vibracion
(B22D 11/117 tiene prioridad) [7,8]
empleando campos magnéticos[7,8]
Afino del metal [7,8]
mediante tratamiento con gases
(B22D 11/118, B22D 11/119 tienen
prioridad) [7,8]
haciendo circular el metal bajo, sobre o
arededor de paredes de contencion
(B22D 11/119 tiene prioridad) [7,8]
. . . porfiltrado[7,8]
Accesorios para el tratamiento ulterior o trabajo de
las barras coladas in situ (laminado inmediatamente
después de la colada continua B21B 1/46,
B21B 13/22) [1,3,8]
para su enfriamiento [2,8]
parasu corte [2,8]
pararetirarlas[2,8]
Instalaciones para colada continua, p. g. paratirar
hacia arriba de la barra lingote [1,8]
Control o regulacién de las operaciones o del
funcionamiento [2,8]
de la operacién de colada (B22D 11/20 tiene
prioridad) [4,8]
de laretirada de barras coladas [4,8]
del enfriamiento de las barras coladas o de los
moldes [4,8]

Colada centrifuga; Colada empleando la fuerza
centrifuga [1,8]

de piezas alargadas, macizas o huecas, p. . de tubos,
colados en moldes que giran arededor de su gje
longitudinal [1,8]

de piezas poco profundas o huecas, p. €. ruedas o
coronas, coladas en moldes que giran alrededor de su
gjedesimetria[1,8]

de piezas macizas 0 huecas en moldes que giran
alrededor de un gje situado fuera del molde [1,8]

en la que la se alimenta un molde fijo con unamasa
de metd liquido en rotacion [1,8]

Accesorios para maguinas de colada centrifuga, p. €.
moldes, su revestimiento; Medios parala
alimentacion del metal liquido, paralalimpieza de
los moldes, paralaextraccion de las piezas
(fabricacion y guarnecido de los moldes B22C) [1,8]
Control, inspeccion, especialmente adaptados ala
colada centrifuga, p. €. por razones de

seguridad [3,8]

15/00

15/02

15/04

17/00

17/02

17/04
17/06
17/08

17/10
17/12
17/14
17/16
17/18

17/20
17/22

17/24

17/26

17/28
17/30

17/32
18/00

18/02

18/04

18/06

18/08

19/00

19/02

19/04

Colada mediante la utilizacion de un molde o macho
en el que una parteimportante, para el
procedimiento, es de conductividad térmica elevada,
p. €. colada en coquilla; M oldes o accesorios
especialmente adaptados a esta técnica (colada
continua de metales en moldes sin fondo parala colada
con enfriamiento directo B22D 11/049) [1,7,8]

de cilindros, pistones, casquillos de cojinetes u

objetos and ogos de poco espesor [1,8]

Maquinas o aparatos para colada en coquilla

(B22D 15/02 tiene prioridad) [1,8]

Colada bajo presion o por inyeccién, es decir, colada

introduciendo el metal en e molde bajo alta

presion [1,3,8]
Méquinas de camaras caliente, es decir, con camara
de presion precalentada en la que €l metal esta
fundido [1,8]

Maquinas con pistén de inyeccion [1,8]

Méguinas con inyeccién neumatica [1,8]
Méquinas de camara fria, es decir, en las que la
camarade presion donde se vierte el metal fluido no
esta precalentada [1,8]

con movimiento horizontal delaprensa[1,8]

con movimiento vertical delaprensa[1,8]
Méquinas en las que se ha hecho el vacio en e
molde [1,8]
especialmente adaptadas para el moldeo de cierres de
corredera o cremallera, o de sus elementos [1,8]

M aquinas montadas a base de elementos que ofrecen
diversas combinaciones posibles[1,8]
Accesorios; Partes constitutivas[1,8]

Moldes metdlicos (su fabricacién, vease la clase

apropiada, p. §. B23P 15/24); Planchas de moldes;

Soportes de moldes; Equipo para el enfriamiento

de los moldes; Accesorios paralaextracciony la

eyeccion delas piezas fueradel molde[1,8]
Accesorios paralacolocaciony €
mantenimiento en su sitio de los machos o de
losinsertos [1,8]

M ecanismos o dispositivos de cierre o apertura de

los moldes [1,8]

Crisoles[1,8]

Accesorios parala alimentacion de metal liquido,

p. §. en cantidades bien definidas [1,8]

Equipo de control [1,8]

Colada con presion; Colada en vacio (B22D 17/00
tiene prioridad; tratamiento del metal en e molde
utilizado presion o vacio B22D 27/00) [3,8]
Colada con presion utilizando dispositivos de presion
mecanicos, p. §. matrizado semiliquido (B22D 18/04
tiene prioridad) [3,8]
Colada a baja presion, es decir, utilizando una presién
de algunos bares como maximo parallenar €l
molde [3,8]
Colada en vacio, es decir, utilizando €l vacio para
llenar el molde [3,8]
Control, inspeccion, p. g. por razones de
seguridad [3,8]

Colada en, sobre o alrededor de objetos que forman
parte del producto final (B22D 23/04 tiene prioridad;
soldadura aluminotérmica B23K 23/00; revestimiento
por colada de material fundido sobre un sustrato
C23C 6/00) [1,8]
para fabricar piezas reforzadas (B22D 19/14 tiene
prioridad) [1,3,8]
para empamar piezas[1,8]

(2016.01), SeccionB



19/06
19/08

19/10

19/12

19/14

19/16

21/00

21/02

21/04
21/06

23/00

23/02
23/04

23/06

23/10
25/00

25/02
25/04

25/06

25/08

27/00

27/02
27/04

27/06

parafabricar o reparar herramientas [1,8]

para poner guarniciones o revestimientos, p. . de
metal antifriccion [1,8]

Reparacion de objetos deteriorados o defectuosos por
el procedimiento de colada (por otros procedimientos
B23P 6/04) [1,8]

para fabricar objetos dotados de elementos mdviles
respecto a otros, p. §. bisagras[1,8]

teniendo los objetos forma de filamentos o particulas
(fabricacion de aleaciones conteniendo fibras o
filamentos por contacto de las fibras o filamentos con
el metal fundido C22C 47/08) [3,8]

para fabricar piezas fundidas compuestas de dos o
méas metales diferentes, p. g. parafabricar cilindros
de laminacién (colada de lingotes compuestos

B22D 7/02) [3,8]

Colada de metales no férreos o de compuestos
metalicos, en la medida en que sus propiedades
metal Ur gicas afectan al procedimiento de colada
(equipos paralacolada en vacio B22D 18/00);
Utilizacion de composiciones apropiadas [1,8]
Colada de metales no férreos altamente oxidables, p.
. en atmosferainerte (empleo de atmésferainerte
paralacolada en general B22D 23/00) [1,8]
Colada de aluminio o magnesio [1,8]
Coladas de metales no férreos de punto de fusién
elevado, p. g. carburos metdlicos (B22D 21/02 tiene
prioridad) [1,8]

Procedimientos de colada no previstos en los grupos
B22D 1/00 Hasta B22D 21/00 (fabricacién de polvos
metalicos por colada B22F 9/08; soldadura
aluminotérmica B23K 23/00; refusion de metales
C22B 9/16) [1,8]

Colada directa o colada en chorro [1,8]

Moldeo por inmersion (inmersion en caliente o

procedimientos de inmersion para aplicar un

revestimiento en estado fundido sin afectar alaforma

de lapieza C23C 2/00) [1,8]

Fusion del metal, p. g. particulas metdlicas, dentro

del molde[1,8]

Colada bajo escoria electroconductora [5,8]

Colada particular caracterizada por la naturaleza
del producto (B22D 15/02, B22D 17/16, B22D 19/00
tiene prioridad; moldeo de los clisés de esterectipia
B41D 3/00) [1,2,9]
por su forma; obras de arte[1,8]
Coladas de placas metdlicas de acumuladores
el éctricos u objetos andlogos (su fabricacion por
procedimientos de varias etapas
HO1M 4/82) [1,2,8]
por sus propiedades fisicas (B22D 27/00 tiene
prioridad) [1,8]
por su dureza uniforme (B22D 15/00 tiene
prioridad) [1,8]

Tratamiento del metal en el molde durante €l estado

liquido o pléastico (B22D 7/12, B22D 11/10,

B22D 18/00, B22D 43/00 tienen prioridad) [1,3,8]
Empleo de efectos el éctricos 0 magnéticos [1,8]
Actuando sobre latemperaturadel metal, p. g. por
calentamiento o enfriamiento del molde
(enfriamiento de moldes sin fondo en colada continua
B22D 11/055) [1,7,8]

Calentamiento del despunte de cabeza del lingote
(cajas de mazarota de lingoteras B22D 7/10) [1,8]
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27/08

27/09
27/11

27/13

27/15
27/18

27/20

B22D

Sacudido, vibracion, o volteo de los moldes
(B22D 11/051, B22D 11/053 tienen prioridad) [1,7,8]
aplicando presion [3,8]
utilizando un dispositivo de presion
mecanica[3,8]
utilizando la presion de un gas[3,8]
empleando €l vacio [3,8]
Medidas parala utilizacion de procedimientos
quimicos que modifican la composicion superficial
de las piezas moldeadas, p. g. paramejorar la
resistenciaa ataque de los &cidos[1,8]
Medidas no previstas anteriormente que afectan ala
estructura del grano o alatextura; Empleo de
composi ciones especificas a este efecto [1,8]

Medidas finales par a después de la colada

29/00

29/02

29/04

29/06

29/08
30/00

31/00

Extraccién delas piezas del molde, no limitada a un
procedimiento de colada cubierto por un solo grupo
principal; Extraccion de machos; M anipulacién de
lingotes[1,2,8]
Aparatos vibratorios especial mente concebidos para
sacudir las cajas de moldeo [1,8]
Manipulacion o desmoldeo de las piezas o de los
lingotes (dispositivos para coger cargas en general,
veanse las clases apropiadas, p. §. B66C) [1,8]
Desmol deadoras accionadas por fluido a
presion [1,8]
Desmoldeadoras accionadas mecanicamente [2,8]

Enfriamiento de piezas coladas, no limitado a
procedimientos de colada cubiertos por un solo
grupo principal (accesorios para€l enfriamiento de
barras coladas en colada continua de metales

B22D 11/124; control o regulacion de las operaciones o
del funcionamiento para el enfriamiento de barras
coladas o de moldes en colada continua de metales
B22D 11/22; colada en coquillaB22D 15/00) [5,8]

Cortedel material en exceso despuésde la colada, p.
€. rabos de colada de bebederos 0 mazarotas
(limpieza de las piezas por chorro de arena B24C) [1,8]

Otros equipos para la colada [3]

33/00
33/02
33/04
33/06

35/00

35/02
35/04

35/06
37/00

Equipo para manipular los moldes[1,8]
paravoltear o desplazar los moldes[1,8]
parareunir o separar los moldes [1,8]
para cargar o descargar los moldes[1,8]

Equipo para el transporte del metal liquido hasta los
lechos de fundicién o hasta los moldes (B22D 37/00
Hasta B22D 41/00 tienen prioridad; especialmente
adaptados a procedi mientos 0 méguinas particul ares,
veanse |0s grupos apropiados) [1,8]

aloslechos de fundicion [1,8]

alosmoldes, p. g. placas de fondo para colada en

sifén, canales de colada[1,8]

Equipo de calentamiento o de enfriamiento [1,8]

Control o regulacion dela colada de metal liquido
desde un recipiente de mantenimiento del bafio en
fusion (B22D 39/00, B22D 41/00 tienen prioridad;
especialmente adaptados a procedi mientos o a maguinas
particulares, veanse |os grupos apropiados de la presente
subclase) [1,3,5,8]
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39/00

39/02

39/04
39/06

41/00

41/005

41/01

41/015

41/02
41/04
41/05
41/06
41/08

41/12
41/13

41/14
41/16

41/18
41/20
41/22

41/24

41/26

Equipo parala alimentacion de metal liquido en
cantidades bien definidas (especia mente adaptado a
procedimientos 0 maquinas particulares, veanse los
grupos apropiados de la presente subclase) [1,8]
mediante regulacion del volumen de metal
liquido [3,8]
mediante regulacion del peso de metal liquido [3,8]
mediante regulacion de la presion sobre el bafio de
metal liquido [3,8]

Recipientes de mantenimiento de un bafio en fusion,
p. g. cucharas, artesas de colada, fosos de colada o
sistemas analogos (B22D 39/00, B22D 43/00 tiene
prioridad) [1,5,8]
con medios de calentamiento o de enfriamiento [5,8]
Medios de calentamiento [5,8]
con calentamiento exterior, es decir, lafuente
de calor no forma parte de la cuchara[5,8]
Revestimientos [1,8]
capaces de bascular [1,8]
Cucharastetera[5,8]
Equipo para €l basculamiento [1,8]
con vaciado por e fondo (B22D 41/14, B22D 41/50
tienen prioridad) [1,8]
Cucharas moviles o recipientes similares; Carros
portacucharas (puentes basculantes B66C) [1,8]
Torretas giratorias portacucharas [7,8]
Cierres[5,8]
del tipo vastago con tapén, es decir,
posiciondndose la varilla de cierre hacia abajo
atravesando €l recipientey el metal que éste
contiene, para hacer variar la seccién de paso del
metal en laabertura de colada[5,8]
V éstagos con tapén con esta finalidad [5,8]
Equipo paralamaniobra de los vastagos [5,8]
del tipo de corredera, es decir, que incluyen una
placafijay unaplaca mévil en contacto mutuo, y
cuyo deslizamiento permite hacer variar la seccién
de paso [5,8]
caracterizados por una placa que se desplaza de
formarectilinea (B22D 41/38 Hasta
B22D 41/42 tienen prioridad) [5,8]
caracterizados por una placa giratoria
(B22D 41/38 Hasta B22D 41/42 tienen
prioridad) [5,8]

41/28 Placas con estafinalidad (B22D 41/38 Hasta
B22D 41/42 tienen prioridad) [5,8]
41/30 Su fabricacién o su reparacion [5,8]
41/32 caracterizadas por €l material
utilizado [5,8]

41/34 Sus medios de soporte, de fijacién o de
centrado [5,8]

41/36 Tratamiento de las placas, p. g. lubricacion,
calentamiento (cucharas de colada, fosos de
colada o sistemas and ogos con medios de
calentamiento B22D 41/01) [5,8]

41/38 Medios de maniobra de las placas

corredera[5,8]

41/40 Medios para presionar las placas una contra

otra[5,8]

41/42 Caracteristicas relativas alainyeccion de

gas[5,8]

41/44 Medios de cierre fungibles, es decir, medios de

cierre que se utilizan una solavez [5,8]

41/46 Tapones refractarios macizos [5,8]

41/48 Cierresfundibles [5,8]

41/50 Buzas de colada[5,8]

41/52 Su fabricacién o su reparacion [5,8]

41/54 caracterizadas por el material utilizado con esta

finaidad [5,8]
41/56 Medios de soporte, de manipulacién o de cambio
de buzas de colada [5,8]
41/58 con medios de inyeccion de gas [5,8]
41/60 con medios de calentamiento o de
enfriamiento [5,8]

41/62 con medios de agitacion o medios vibratorios [5,8]

43/00 Limpieza mecanica, p. §. desespumado del metal

liquido[1,8]
45/00 Equiposparala colada no previstosen otro
lugar [1,8]

46/00 Control, inspeccion, no limitados a un procedimiento
de colada cubierto por un solo grupo principal, p. §.
por razonesde seguridad [3,8]

47/00 Instalacionesde colada[1,8]

47/02 instalaciones de moldeo e instalaciones de colada

combinadas [1,8]
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