B21C

B21 TRABAJO MECANICO DE LOS METALES SIN ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIAL;

CORTE DEL METAL POR PUNZONADO

B21C FABRICACION DE CHAPAS, ALAMBRES, BARRAS, TUBOS, PERFILES METALICO O PRODUCTOS ANALOGOS
SEMIACABADOS POR PROCEDIMIENTOS DISTINTOS AL LAMINADO; OPERACIONES AUXILIARES
RELACIONADAS CON EL TRABAJO DE METALES SIN ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIA

Esquema general
ESTIRADO
MEtOdOS gENErales. ......ccvvereeeeeeeeriee e 1/00
OpEracionES aNEJaS......cveveverreeiesieriesieeeeeeanens 5/00,9/00
APArALOS.....eeeeeeeeeeieee e e 3/00,19/00
EXTRUSION
MEtOdOS genErales........covvvverereeereeerereeesiee e 23/00
OpeEracioneS aNEiaS........coeveeereruereenieneeennes 29/00,33/00,
35/00
APAALOS....c.eeeeiieieie e 25/00,26/00,
27/00
(70011 (o) USRS 31/00

PARTES CONSTITUTIVAS COMUNESAL

ESTIRADOY A LA EXTRUSION.......ccoovviriiriniiniiie 43/00
FABRICACION NO PREVISTA EN OTRO
LUGAR ...t 37/00

OPERACIONESAUXILIARES PARA EL
TRABAJO DE METALES SON ARRANQUE

Estirado de metales

1/00 Fabricacion de chapas, alambres, barras,
metdlicos, tubos o productos analogos
semiacabados por estirado [1,8]
1/02 . Estirado de alambres o de un materia flexible
andlogo por medio de méguinas o aparatos
estiradores en los que €l estirado se efectta por medio

de tambores [1,8]
1/04 . . convarias hileras montadas en serie [1,8]
1/06 . . . enlosqueel materia resbala sobrelos
tambores [1,8]
1/08 . . . enlosquee material no resbala sobrelos
tambores[1,8]
1/10 . . . . conacumulacion del material entrelas
hileras sucesivas[1,8]
1/12 . . Regulacion o control delavelocidad de los

tambores estiradores, p. . pararegular latension;
Propulsién; Mecanismos de detencion o de
aflojamiento (acoplamiento de los

tamboresB21C 1/14; plan o estructura del equipo
eléctrico,verlas clases apropiadas) [1,8]

1/14 . . Tambores, p. g. cabestrantes (cabestrantes o
tornos de mano en generalB66D); Fijacion de
organos de enganche alos tambores; Organos de
enganche especia mente adaptados a las méquinas
0 aparatos para estirar de tipo tambor;
Acoplamientos especia mente adaptados a estos
tambores [1,8]

1/16 . Estirado por medio de méaguinas o aparatos en los que
el esfuerzo de traccion se produce por medios que no
sean tambores, p. €. por carretas movidas
longitudinalmente tirando o empujando el material a
fin de formar chapas, barras o tubos metélicos [1,8]

1/18 . . apartir deun material delongitud limitada
(B21C 1/22tiene prioridad) [1,8]

1/20 . . apartir deun materia delongitud préacticamente
ilimitada (B21C 1/22tiene prioridad) [1,8]

1/22 . . especialmente adaptados alafabricacion de

objetos tubulares (conformacién de chapas en
formatubular por estiradoB21D 5/10) [1,8]

1/24 . . . por mediode mandriles
(mandrilesB21C 3/16) [1,8]
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DE MATERIA
BODIiNadO ..o 47/00
OLras OperaCionES........cceeeeueruereereereeerennenens 45/00,51/00
Aparatos auxiliares..........cceeeveneneieeienennens 19/00,49/00
1/26 . . . . Estirado por empuje[1,8]
1/27 . . Caretillas, Propulsion [1,8]
1/28 . . . Caretillas, Fijacion de 6rganos de enganche a

las carretillas; Organos de enganche (para
maquinas estiradoras de tipo
tamborB21C 1/14) [1,8]

1/30 . . . Propulsion, p. . mecanismo de las carretillas
de traccion; Elementos de propulsion, p. €.
cadenas para estirar; Control dela
propulsién [1,8]

1/32 . . Avanceo descargadel material, alimentacion o
desprendimiento de los mandriles [1,8]
1/34 . . Guiado o sujecion del materia o delos

mandriles[1,8]

3/00 Herramientaspara perfilar por estirado del metal;
Combinacién de hileras de estirar y de mandriles por
estirado del metal [1,8]

3/02 . Matrices; Empleo de un material determinado para
estas hileras; Limpieza de estas hileras [1,8]

3/04 . . deaberturaconstante (B21C 3/08tiene
prioridad) [1,8]

3/06 . . deaberturaregulable (B21C 3/08tiene
prioridad) [1,8]

3/08 . . deaberturadefinidapor losrodillos, lasbolas o
los elementos analogos [1,8]

3/10 . . confuerzas hidraulicas que actlan directamente
sobre el material [1,8]

3/12 . . Soportesde hileras; Hileras rotativas [1,8]

3/14 . . . Soportes de hileras combinados a dispositivos

de guia del material que vaa ser estirado, 0 a
dispositivos para el enfriamiento, e
calentamiento o lalubrificacién [1,8]

3/16 . Mandriles (separacion delos mandriles de las piezas
fabricadasB21C 45/00); Montajes o regulacion de los
mandriles[1,8]

3/18 . Fabricacion de herramientas por medio de

operaciones no previstas en una sola de las otras
subclases; Reparacion [1,8]

5/00 Apuntado o trabajo de estirado apuntado por
presién o material estirado [1,8]



B21C

9/00 Enfriamiento, calentamiento o lubricacion del
material quevaa ser estirado (B21C 3/14tiene
prioridad) [1,8]

9/02 Empleo de composiciones especificas para estas

operaciones[1,8]

19/00 Dispositivos para enderezar €l hilo metalico u otros

productos analogos combinados con maquinas o

aparatos paraestirar o paraenrollar, o

especialmente concebidos paratrabajar en

asociacion con estas maquinas o estos apar atos [1,8]
Extrusion

23/00 Extrusién de metales; Extrusion por percusion [1,8]

23/01 apartir de un material de forma particular, p. €. que
haya sufrido un pretratamiento mecanico
(B21C 23/22tiene prioridad; tratamientos en caliente
solos 0 en combinacién con tratamientos
mecanicos,verlas clases apropiadas) [1,8]

23/02 Fabricacion de productos no recubiertos [1,8]

23/03 alavez por extrusion directa e invertida[1,8]

23/04 por extrusion directa[1,8]

23/06 Fabricacion de chapas [1,8]

23/08 Fabricacion de hilos, de barras, de tubos [1,8]

23/10 Fabricacion de tubos con aletas [1,8]

23/12 Extrusion de tubos o de barras

curvados [1,8]
23/14 Fabricacion de otros productos [1,8]
23/16 Fabricacion de paletas de turbinao de
hélice [1,8]

23/18 por extrusion apercusion [1,2,8]

23/20 por extrusion invertida [1,8]

23/21 Prensas especial mente adaptadas para la extrusion del
metal (prensas de extrusion en
genera B30B 11/22) [1,8]

23/22 Fabricacion de productos revestidos de metal;
Fabricacion de productos a partir de varios
metales[1,8]

23/24 Aplicacién de un revestimiento metélico sobre

longitudes indefinidas de material metélico o no
metélico [1,8]

23/26 Aplicacion de revestimientos metélicos sobre
cables, p. . para el aislamiento de cables
eléctricos[1,8]

23/28 en prensas de extrusion de accion

intermitente[1,8]

23/30 en prensas de extrusion de accion

continua[1,8]

23/32 Lubrificacion del meta extruido, de las matrices, o
similares, p. g. estado fisico del lubrificante,
emplazamiento en que sevaalubrificar
(composicién quimica,verlas clases apropiadas) [1,8]

25/00 Herramientas para perfilar por extrusion del

metal [1,8]

25/02 Matrices[1,8]

25/04 Mandriles[1,8]

25/06 Cabezas de prensas, matrices o mandriles para €l
revestimiento de las piezas[1,8]

25/08 Matrices 0 mandriles de abertura variable durante la
extrusion, p. g. para hacer piedras conicas; Control
de laabertura[1,8]

25/10 Fabricacion de herramientas por medio de
operaciones no previstas en una sola de las otras
subclases[1,8]
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26/00

27/00

27/02
27/04

29/00

29/02
29/04

31/00

33/00

33/02
35/00

35/02
35/03

35/04
35/06

Buriles o recalcadores por extrusion del metal;
Discos con este objeto [2,8]

Contenedores para metales que van a ser extruidos
(B21C 29/02tiene prioridad) [1,8]

para hacer productos revestidos [1,8]

Desaireacion de las camaras que contienen el

metal [1,8]

Enfriamiento o calentamiento de productos extruidos
odelaspartesdelaprensadeextrusion [1,8]
de los contenedores de metal para extrusion [1,8]
de las cabezas de prensas, de las hileras, o de los
mandriles[1,8]

Dispositivos de control por extrusion del metal, p. g.
pararegular lavelocidad de extrusion o la
temperatura del metal (B21C 25/08tiene prioridad);
Dispositivos de medida, p. €. paralatemperatura
del metal, combinados con prensas de extrusion o
especialmente adaptados para ser utilizadosjunto
con estas prensas (dispositivos de medida de interés
més general paralasubclaseB21C,verel

grupoB21C 51/00) [1,8]

Alimentacion del metal queva a ser extruido en las
prensas de extrusion [1,8]
estando el metal en estado liquido [1,8]

Extraccion delos productostrabajados o de los
desechos de las prensas de extrusién; Eyeccion delos
productos extruidos (en €l caso de extrusion de tubos o
de barras curvadasB21C 23/12); Limpieza delas
matrices, delas hileras, delos contenedores o de los
mandriles por extrusion del metal [1,2,8]
Extraccion o eyeccién de los productos [1,8]
Enderezamiento de |os productos (enderezamiento
del metal en generalB21D) [1,8]
Corte 0 extraccion de |los desechos [1,8]
Limpieza de las matrices, de las hileras, de los
contenedores o de los mandriles[1,2,8]

37/00

37/02
37/04
37/06

37/08

37/083

37/087

37/09
37/10

Fabricacion de chapas, barras, alambres, tubos,
perfiles metdlicos, o de productos analogos
semiacabados, no prevista en otro lugar (por
laminadoB21B; por trabajo mecanico o tratamiento de
chapas, perfiles, tubos o hilos metdlicos
semiacabadosB21D,B21F; por moldeoB22; con ayuda
de méquinas-herramientas que trabajan por
levantamiento de materiaB23; por soldadura, p. €.
chapeado,B23K; por amolado o pulidoB24; por
galvanoplastiaC25D 1/00); Fabricacién de tubos de
forma particular [1,2,8]
de chapas[1,8]
de barras o hilos metdlicos [1,8]
de tubos o tuberias metélicas; Procedimientos
combinados parala fabricacion de tubos, p. g. para
fabricar tubos de paredes mdiltiples (curvado de
chapas para hacer tubosB21D 5/00; empal mado por
plegadoB21D 39/02) [1,8]
Fabricacion de tubos a base de juntas soldadas (no
implicando méas que una operacién de
soldadoB23K) [1,8]
Suministro de material en bandas, u
operaciones combinadas con este
suministro [1,8]
utilizando barras o bandas de material de
soldadura[1,8]
de material revestido en bandas[1,8]
Fabricacion de tubos con juntas remachadas [1,8]
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37/12 . . Fabricacion detubos o de tuberias metdlicas con
empame helicoidal [1,8]

37/14 . . Fabricacion detubos apartir de elementos planos
de espesor doble [1,8]

37/15 . . Fabricacion detubos de formas especiales;
Fabricacion de guarniciones para tubos[1,8]

37/16 . . . Fabricacion detubos con diametros variables

en sentido longitudinal [1,8]
37/18 . . . . detubosconicos[1,8]
37/20 . . . Fabricacion de guias helicoidales o guias

similares en o sobre los tubos fabricados sin
arranque de material, p. g. estirando el material
sobre mandriles, empujandolo através de
meatrices [1,8]

37/22 . . . Fabricacion detubos con aetas o nervios por
fijacién sobre |os tubos de un material en
bandas o de presentacion similar (fabricacion
de intercambiadores de calorB21D 53/02) [1,8]

37/24 . . . . detubosconnnerviosanulares[1,8]
37/26 . . . . detuboscon nnerviosheicoidales[1,8]
37/28 . . . Fabricacion deracores paratubos, p. g. piezas
en formade U [1,8]
37/29 . . . . Fabricacion de érganos de derivacion, p. €.
piezasenformade T [1,8]
37/30 . . Acabado detubos, p. g. caibrado, pulido [1,8]

43/00 Dispositivos para lalimpieza de los productos
metalicos, asociados o especialmente adaptados a las
maquinas o a los apar atos previstos en esta
subclase [1,8]

43/02 . combinados con méguinas o aparatos para estirar o
paraenrollar o especia mente concebidos para ser
utilizados con estas méaquinas o aparatos[1,8]

43/04 . . Dispositivos paradecapar €l hilo metdlico o los

materiales flexibles similares [1,8]

Operaciones auxiliares efectuadas en relacion con el trabajo de
metales sin arranque sustancial de materia

45/00 Separacion delos mandriles, delas piezas
trabajadas, oviceversa[1,8]

47/00 Enrollamiento, devanado o bobinado de hilos,
bandas u otros materiales metélicos flexibles,
caracterizado por el hecho de que estas oper aciones
no se aplican méas que al trabajo de metales (bobinado
de alambre en forma especial B21F 3/00; aparatos
bobinadores en caliente en asociacién con aparatos de
tratamiento en calienteC21D 9/68) [1,8]

47/02 . Enrollamiento o bobinado [1,8]
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47104 sobre 0 en bobinas o en tambores, sin utilizar guia
movil (bobinas o tamboresB21C 47/28) [1,8]
47/06 con rodillos o pernos de apoyo o medios
equivalentes que mantengan el material sobrela
bobina o & tambor [1,8]
47/08 sin utilizacién de bobina o de tambor, con la
primera vuelta formada por una guiafija[1,8]
47/10 por medio de una guiamovil [1,8]
47/12 la guia se desplaza paralelamente a gje de
enrollamiento (B21C 47/14tiene
prioridad) [1,8]
47/14 por medio de una guiarotativa, p. §.
depositando el material alrededor de una bobina
o de un tambor fijo [1,8]

47/16 Desenrollado o devanado [1,8]

47/18 de las bobinas o de los tambores[1,8]

47/20 el material desenrollado se desplaza

transversalmente en relacion con la tangente del
tambor, p. g. axial o radiamente [1,8]

47/22 Devanado de materiales enrollados sin bobinas ni

tambores[1,8]

47124 Manipulacién de los materiales enrollados, para
transferirlos hacia | os aparatos de enrollar, sacarlos
de estos aparatos, ponerlos en posicién de
funcionamiento en estos aparatos, o quitarlos de esta
posicién; Medios paraimpedir € desenrollado
durante el transporte [1,8]

47/26 Disposiciones especial es que permitan un tratamiento
simultaneo o subsiguiente del material [1,8]

47/28 Tambores u otros soportes de enrollamiento (medios
de engancheB21C 47/32) [1,8]

47/30 con posibilidades de expansion o de

contraccion [1,8]

47132 Pinzas o dispositivos de enganche especialmente
adaptados a las operaciones de enrollamiento [1,8]

47134 Dispositivos de alimentacion o de guia no adaptados
especialmente a un tipo particular de aparato [1,8]

49/00 Dispositivos para acumular temporalmentelos
materiales[1,8]

51/00 Dispositivos de medida, de calibrado, deindicacién,
de recuento o de marcado, especialmente concebidos
paraser utilizados en la produccién oen la
manipulacién delos materialesa que serefieren las
subclasesB21B Hasta B21F [1,8]

99/00 Materiano prevista en otros grupos de esta

subclase [2009.01]



