B26D

B26 HERRAMIENTAS MANUALESDE CORTE; CORTE; SEPARACION

B26D CORTE; DETALLES COMUNES A LAS MAQUINAS DE PERFORACION, PUNZONADO, CORTE, O CORTE CON
SACABOCADOS (disgregacion por medio de cuchillos u otros elementos cortantes o desgarrantes que transforman el material en
fragmentos BO2C 18/00; corte mediante chorros de fluidos abrasivos B24C 5/02; herramientas manuales de corte B26B) [2,5]

@ La presente subclase cubre :

— € corte de materiales no metédlicos en hojas o de hojas metdlicas en general;

— ¢ corte de otras formas de material es no metélicos no previstos en otro lugar;

— las caracteristicas especificas de las maguinas de corte, perforacién, punzonado, recorte, y separacion por otro procedimiento
distinto al corte, que serefiere a una exigencia o a un problema cuya naturaleza no es especifica de una maguina de corte o de
perforacion, punzonado, recorte 0 separacion por otro procedimiento distinto a corte, es decir, las partes constitutivasy los
dispositivos para el funcionamiento y el control de tales maguinas, aunque las realizaciones de tales caracteristicas puedan ser
diferentes seguin el género de méquina considerada. La presente subclase cubre tales caracteristicas en general, incluso si alguna
de dllas, por cualquier circunstancia, y en cierta medida, es particular de una méguina concebida parala perforacion, €
punzonado, €l recorte, o la separacion por procedimientos distintos a corte, o Unicamente reivindicada como tal .

2 Si las partes constitutivas o los dispositivos no tienen ninguna caracteristica esencial especifica de las maquinas de perforar,
punzonar, recortar o separar, la clase més general, p. g. F16, tiene prioridad.

Esquema general

CORTE CARACTERIZADO POR LA

HERRAMIENTA DE CORTE, POR LA

NATURALEZA DEL CORTE.......cooiieree e 1/00, 3/00
DISPOSICIONES PARA EL

FUNCIONAMIENTO O EL CONTROL;

DETALLESDE LOSAPARATOS DE

SEPARACION ..ottt 5/00; 7/00
APARATOS COMBINADOS .......ccocreirieinerieenieeneeeens 9/00, 11/00
1/00 Cortede una pieza caracterizado por la naturaleza o 1/157 . . . . girando arededor de un eje movil
por el movimiento del elemento cortante; Aparatos o (B26D 1/20 Hasta B26D 1/24 tienen
maquinas a este efecto; Elementos cortantes a este prioridad) [3,8]
efecto[1,3,] 1/16 . . . . . montado sobreun brazo mévil oun
1/01 . comprendiendo un elemento que no sigue el dispositivo de esta clase [1,3,8]
movimiento de lapieza[3,8] 1/18 . . . . . montado sobreun carro mévil [1,3,8]
1/02 . . teniendo unelemento cortante fijo (B26D 1/547 1/20 . . . . cooperando con un érgano fijo [1,3,9]
tiene prioridad) [1,3,8] 1/22 . . . . cooperando con un érgano mavil, p. g. con
1/03 . . . convarioseementos cortantes[3,8] un rodillo (B26D 1/24 tiene
1/04 . . teniendo un elemento cortante que se desplaza prioridad) [1,3,8]
linealmente (B26D 1/46, B26D 1/547 tienen 1/24 . . . . cooperando con otro disco cortante [1,3,8]
prioridad) [1,3,8] 1/25 . . . conunelemento cortante no circular [3,8]
1/06 . . . estandoanimado el elemento cortante de un 1/26 . . . . desplazéndose arededor de un eje
movimiento de vaivén [1,3,8] sensiblemente perpendicular alalineade
1/08 . . . . ddtipoguillotina[1,3,8] corte[1,3,8]
1/09 . . . . . convarioseementos cortantes|[3,8] 1/28 . . . . . ygirandosin parar en el mismo sentido
1/10 . . . . enunadireccion paraela, o sensiblemente durante el corte [1,3,8]
paralela, alaaristade corte[1,3,8] 1/29 . . . . . . conuneemento cortante montado en
/112 . . . . . convarioseementos cortantes|[3,8] €l plano de un disco rotativo, p. §.
1/12 . . teniendo un elemento cortante que se desplaza para cortar alubias[3,8]
arededor de un gje (B26D 1/547 tiene 1/30 . . . . . ycuyomovimiento de pivotacion para
prioridad) [1,3,8] efectuar el corte eslimitado [1,3,8]
1/14 . . . conunéementocircular, p. §. undisco[1,3,8] 1/34 . . . . desplazandose arededor de un gje paralelo a
1/143 . . . . girando arededor de un gjefijo (B26D 1/20 lalinea de corte[1,3,8]
Hasta B26D 1/24 tienen prioridad) [3,8] 1/36 . . . . . ygirandodeformacontinuaen el mismo
1/147 . . . . . estando situado el elemento cortante en sentido durante €l corte, p. €. montado
un plano horizontal [3,8] sobre un cilindro rotativo [1,3,8]
1/15 . . . . . estando situado el elemento cortante en 1/38 . . . . . ycooperando con unahojau otro 6rgano
un plano vertical [3,8] fijo[1,3,8]
1/153 . . . . . estando situado el elemento cortante en 1/40 . . . . . ycooperando con un drgano
un plano inclinado [3,8] rotativo [1,3,8]
1/42 . . . . . ymontado deformadeslizante en un
organo rotativo [1,3,8]
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1/43

1/44

1/45

1/46

1/48
1/50

1/52

1/54

1/547

1/553

1/56

1/58

1/60
1/62

3/00

3/02
3/06

3/08

3/10

3/11
3/12

3/14

3/16
3/18
3/20

3/22
3/24

3/26

3/28

3/30

desplazandose alrededor de otro gje, p. §.
montado sobre una superficie conicao
encorvada [3,8]
teniendo un elemento cortante de cubeta o un
elemento andlogo [1,3,8]
teniendo un elemento cortante cuyo movimiento
no esta cubierto por ninguno de los grupos
precedentes [3,8]
teniendo unacinta sin fin o un elemento cortante
deestaclase[1,3,8]
equipado de medios paratensar lacinta[1,3,8]
con varias cintas 0 elementos cortantes
andogos[1,3,8]
siendo regulable el espacio entre
cintas[1,3,8]
Guias para cintas o elementos cortantes
analogos [1,3,8]
teniendo un elemento cortante tipo hilo (hilo sin
fin B26D 1/46; separacion utilizando un hilo
metdlico calentado B26F 3/12) [3,8]
con varios elementos cortantestipo hilo [3,8]
comprendiendo un elemento cortante que se desplaza
con lapieza, p.g. cizallas volantes[1,3,8]
y montada sobre un brazo mévil o un érgano
analogo [3,8]
y montado sobre un carro mévil [3,8]
y girando alrededor de un gje paralelo alalineade
corte, p. . montado sobre un cilindro
rotativo [3,8]

Corte deuna pieza caracterizado por la naturaleza
del corte; Equipo a este efecto [1,3,8]

Corte en bisel [1,8]
Ranurado, que implique levantamiento de materiaen
lasuperficie de lapieza[1,8]
Corte superficia en lasuperficie delapiezasin
levantamiento de materia, p. g. entalladura,
incision [1,8]
Cortes con forma no rectilinea (Recorte; Corte con
sacabocados B26F 1/38) [1,8]
para obtener piezas en espiral o en hélice[3,8]
Incision de porciones del contorno de lapieza, es
decir, formacion de entalladuras sin levantamiento de
materia, paraformar un cierto angulo, p. g. un
angulo recto, con €l borde delapieza[1,8]
Formacion de ranuras en el contorno de la pieza por
corte[1,8]
Corte de véstagos o de tubos transversalmente [1,8]
para obtener cubos o piezas similares[1,3,8]
con la ayuda de cuchill os dotados de movimiento
aternativo [1,8]
con laayuda de cuchillos rotativos [1,8]
parala obtencién de segmentos que no sean lonchas,
p. . corte de tartas [1,8]
especialmente adaptado al corte de frutas o
legumbres, p. g. alas cebollas [1,8]
Rajado de un material para obtener hojas; Separacion
mutua de capas por corte (B26D 3/30 tiene
prioridad) [1,3,8]
Dispositivos para dividir en dos, p. €. para abrir
bollos[3,8]

pd
S
QD

5/00

5/02

5/04
5/06
5/08

5/10
5/12
5/14
5/16
5/18
5/20
5/22
5/24
5/26
5/28
5/30
5/32
5/34
5/36

5/38

5/40
5/42

7/00

7/01
7/02
7104

7/06

7/08

7/10

7112
7/14
7/18
7120

En los grupos B26D 5/00 y B26D 7/00, la expresion
siguiente tiene el significado abajo indicado:
“corte” comprende la separacion, el punzonado, la
perforacion y la separacion por otro procedimiento
distinto &l corte.

Dispositivos para maniobrar y controlar las
maquinas o los dispositivos de corte, recorte,
perforacion, punzonado o separacion por
procedimiento distinto al corte[1,8]
Medios para conducir la herramienta de corte asu
posicién de trabajo [1,8]
por la presion de un fluido [1,8]
por medios eléctricos [1,8]
Medios para accionar |a herramienta de corte afin de
efectuar el corte[1,8]
por medio delamano o e pie[1,8]
por medio de lapresion de un fluido [1,8]
por medio de un sistema biela-manivela[1,8]
por medio de levas[1,8]
por medio de articulaciones por charnela
(B26D 5/10 Hasta B26D 5/16 tienen
prioridad) [1,8]
teniendo el 6rgano de cortey avance de la pieza una
accioén conjugada [1,8]
estando el 6rgano de corte y avance de la pieza
ligados mecéanicamente [1,8]

y dotados de un dispositivo de medida[1,8]
en el que los medios de control sobrelos
dispositivos de avance de la pieza ponen en
movimiento el érgano de corte [1,8]

siendo los medios de control sensiblesala

presencia o ausenciade lapieza[1,8]
estando el 6rgano de corte controlado por el
barrido de un soporte de registro [1,8]

estando formado el soporte de registro por la

piezamisma[1,8]

siendo efectuado el barrido por un dispositivo

fotosensible [1,8]

siendo efectuado el barrido por medios

magnéticos [1,8]

con medios que pueden ser accionados por la pieza
movil para desencadenar la accion de corte [1,8]
y comportando un dispositivo de medida[1,8]

teniendo el avance delapiezay labrida de agarre de
ésta una accion conjugada [1,8]

Partes constitutivas de apar atos de corte, recorte,
punzonado, perforado o separacién por
procedimiento distinto al corte[1,5,8]
Medios para mantener o colocar lapieza[3,8]
comprendiendo medios de agarre [1,3,8]
permitiendo laregulacion de la presion de
agarre[1,3,8]
Dispositivos para alimentar 0 evacuar las piezas que
no sean hojas, bandas o filamentos [1,8]

Medios de tratamiento de la pieza o de la herramienta
de corte parafacilitar el corte (tensado de las cintas
de corte B26D 1/48) [1,8]

por calentamiento (corte con elementos calientes
B26F 3/08) [1,8]

por afilado del 6rgano de corte [1,8]

por tensado de lapieza[1,8]
Medios pararetirar los recortes o los residuos[1,8]
Bancos de corte[1,8]
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7122

7124

7/26

7127

7/28

Dispositivos de seguridad especial mente adaptados a
las méguinas-herramientas [1,8]
dispuestos paraimpedir el funcionamiento de la
herramienta de corte [1,8]
Medios de montaje y regulacién de la herramienta de
corte; Medios paralaregulacion de lacarrerade la
herramienta de corte [1,8]
Medios para gjecutar otras operaciones en
combinacion con el corte (B26D 9/00 tiene
prioridad) [3,8]
para contar €l nimero de cortes 0 medir las
longitudes cortadas (B26D 5/24, B26D 5/40 tienen
prioridad) [1,3,8]
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7/30
7132

7134

9/00

11/00

B26D

para pesar € producto cortado [3,8]
paratransportar o apilar €l producto cortado
(medios pararetirar los recortes o |os residuos
B26D 7/18) [3,8]

para aplicar unacapa, tal como mantequilla, alos
productos cortados [ 3,8]

Aparatos de corte combinados con apar atos de
punzonado o de perforacion, o con otros apar atos de
cortediferentes[1,8]

Combinaciones de varios apar atos de corte
similares[1,8]



