D01D

SECCION D -TEXTILES; PAPEL

D01 FIBRASO HILOSNATURALES O FABRICADOS POR EL HOMBRE; HILATURA

D01D PROCEDIMIENTOS O APARATOS MECANICOS PARA LA FABRICACION DE FILAMENTOS, HILOS, FIBRAS,
SEDAS O CINTASARTIFICIALES (procesado o trabajado de cables metédlicos B21F; fibras o filamentos de vidreo, minerales o
escorias reblandecidas CO3B 37/00)

1) Es importante tener en cuenta la nota que sigue d titulo de laclase DO1.
( p quesg
2 L os aparatos especia mente adaptados para |a fabricacién de filamentos de carbono estan clasificados en € grupo DO1F 9/12. [5]
Esquema general
TRATAMIENTO MECANICO DE Tratamiento fisico en el curso dela
MATERIAS PARA FORMAR LOS fabriCaCioN........ccoeveeecececce e 10/00
FI LA M ENTOS ........................................................................... 1/00 Otras Opera_:l (0] 8 7= TN 11/00
PRODUCCION DE FIBRASARTIFICIALES MAQUINAS COMPLETAS; PARTES
MELOOS......c.eeivieieieceere e 5/00 CONSTITUTIVAS.....o ettt 13/00; 4/02,
Hileras; formacion de filamentos; 7/00, 11/04
recepcion de productos hilados.............c.cce.. 4/00; 5/00;
7/00
1/00 Tratamiento de materias destinadas a formar los 5/11 Hilado répido [3]
filamentos, o materias similares (trabajo de materias 5/12 Métodos de hilado por estirado (terminacion por
plasticas o sustancias en estado pléstico, en general B29) estirado D02J 1/22)
1/02 Preparacion de soluciones de hilado 5/14 por circulacion de fluidos que provocan € estirado
1/04 Fusién de sustancias destinadas aformar el filamento 5/16 utilizando rodillos, o dispositivos mecanicos
1/06 Alimentacion de hileras en liquido (estructura de similares, p. €. dispositivos de dedos de friccion
bombas F04) 5/18 por medio de hileras rotativas
1/09 Regulacion de la presion, de latemperaturao de la 5/20 detitulo variable
_ vel ocl dad de alimentacion [3] B 5/22 de estructura rizada u ondulada; de estructura que
1/10 Filtracion o desgaseado de la solucion o delamasa imitaalade lalana (produccién de efectos rizados u
de hilado ondulados en los filamentos o hilos después de la
. . formacion DO2G 1/00)
4/00 Ensamblesde hilados; Su limpieza (DO1D 5/24, . . .
DOLD 5/253, DOLD 5/28 tienen prioridad) [3] 22 por un enfr ﬁa'r“;”;ol asmenc l‘ler]'i?zrg'g]‘e”tos*
il H.I : ergs @ eacp nes a este efecto C22C) [3] . 5/24 de estructura hueca; Ensambles de hilados a este
4104 Li mpieza de_ hllqas 0 de otras partes de ensamblgjes efecto (DO1D 5/38 tiene prioridad; produccién de
d? hi !ado§,(l Impiezaen g,eneral BO8B) [3] ) tubos de materia pléstica B29D; adicion de agentes
4/06 Distribucion de la solucion o de lamasade hilaturaa para formacion de filamentos huecos DOLF 1/08) [3]
las toberas de. hilar [3] 5/247 Estructura hueca discontinua o estructura
4/08 Soportes de hileras o de otras partes de ensambles de microporosa|[3]
hilados [3] 5/253 de seccion transversal no circular; Ensambles de
5/00 Formacion defilamentos, hiloso similares hilados a este efecto (DO1D 5/38 tiene prioridad) [3]
5/02 Comienzo de formacion 5/26 Formacién de fibras cortadas (por hilado répido
5/04 M étodos de hilado en seco S Do1b 5/l|1) de dif ‘ uci q
. . . con mezclas de diferentes soluciones o masas de
5/06 . Meétodos de hilado en mojado g hilaturaen e curso del hilado; Ensambles de hilados
5/08 Métodos de hilado a partir de masas en fusion aeste efecto
5/084 Calentamiento de filamentos, hilos o similares, a 5/30 Filamentos conjugados; Ensambles de hilados a
lasdidadelashileras[3] este efecto [3] '
5/088 Enfriamiento de filamentos, hilos o similares, ala 5/32 Estructura“lado con lado”: Ensambles de
sdlidade las hileras[3] hilados aeste efecto [3]
5/092 en las_ f:h' meneas 3] L 5/34 Estructura“anima-funda’; Ensambles de
5/096 Regulacion de lahumedad, o lubricacion delos hilados a este efecto [3]
filamentos, hilos o similares, alasalidadelas 5/36 Estructura“islasen & mar”: Ensamble de
hilerasf3] hilados a este efecto [3]
5/098 Co_n_ estirado si myltaneq [_4] 5/38 Formacion de filamentos, hilos o similares durante la
5/10 utilizando materias organicas
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polimerizacion [3]
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5/40 . porlaaplicacién, enladispersién o enlasolucion de 10/04 . Soportes de filamentos o similares durante su
polimeros destinada a la formacion de filamentos de tratamiento [4]
una fuerza de cizallamiento, p. . por agitacion [3] 10/06 . Lavado o secado[4]
5/42 . por corte deldminas en cintas estrechas o en o L
filamentos o por hacer fibrasas laminas[3] 11/00 Otrascaracteristicas defabricacion
11/02 . Aperturade haces por espaciamiento de hiloso
7/00 Recepcion de productos nuevamente hilados filamentos
(recepcion de productos nuevamente hilados con 11/04 . Guiasfijas
insercion de 'tolrs on DOlH,) 11/06 Recubrimiento con soluciones o masas de hilados
7/02 . enlosrecipientes centrifugos[3]
) . ) i 13/00 Maquinas completas para la produccion de hilos
10/00 Tratamiento fisico de filamentos fabricados por €l fabricados por & hombre
hombre o similaresen € curso delafabricacion, es 13/02 Elementos combinados de méaquinas

decir, durante un proceso de produccion continuo
que precede a la recepcion de los filamentos (acabado
D02J) [4]
10/02 . Tratamiento térmico (calentamiento para el acabado
D02J 13/00) [4]
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