B29B

B29 TRABAJO DE LAS MATERIAS PLASTICAS, TRABAJO DE SUSTANCIAS EN ESTADO
PLASTICO EN GENERAL
B29B PREPARACION O PRETRATAMIENTO DE MATERIAS A CONFORMAR; FABRICACION DE GRANULOS O DE
PREFORMAS; RECUPERACION DE LAS MATERIAS PLASTICAS O DE OTROS CONSTITUYENTES DE
MATERIALES DE DESECHO QUE CONTIENEN MATERIASPLASTICAS[4]
Nota
En esta subclase, es deseable afiadir |os codigos de indexacién de la subclase B29K. [4]
Esquema general
PRETRATAMIENTO FABRICACION DE GRANULOS O DE
MEZCIE; BMBSAAO .......coooverrrevesseeeesssies s 7/00 PREFORMA wcooviiiiinsisn s 9/00, 11/00
AcondiCiONAMIENLO.............oveeeeeeeeeeeeeeeseeeseereeene. 13/00 RECUPERACION DE MATERIAS
OLr0S ProCEiMIENtOS. ..ovvseeeeeeeeees oo 15/00 PLASTICAS.....oo ettt eee s 17/00
7/00 Mezcla; Amasado (en general BO1F; en combinacion 7/60 para alimentacion, p. g. piezas de guiado para
con calandrado B29C 43/24, con inyeccién B29C 45/46, el material atratar [4]
con extrusion B29C 47/36) [4] 7162 Rodillos, p. &. con ranuras [4]
7102 discontinuo, con dispositivos mecanicos de mezcla o 7/64 Retirada de la materia de los rodillos [4]
amasado, es decir, de tipo que trabajan por lotes o 7/66 Reciclgje de lamateria[4]
series[4] 7168 Posicionamiento de los rodillos [4]
7/04 con <_j|sposmvos de mezcla 0 amasado no 7170 Acondicionamiento de los rodillos, p. §.
moviles [4] limpieza[4]
7/06 con dispositivos de mezcla o amasado moviles [4] 7172 .. Medida, control o regulacion [4]
7108 trepl Fiantes, oscilantes o vibrantes 4] 7/74 utilizando otros mezcladores o combinaciones de
7/10 rotativos [4] mezcladores diferentes [4]
7112 con un solo efe de transmision [4] 7176 con cabezas de mezcla a contracorriente [4]
7114 con tornillo o tornillo sin fin [4] 7178 por gravedad, p. €. mezcladores de particulas que
7/16 con paletas o brazos [4] caen libremente [4]
7/18 con mas de un eje de transmision [4] 7/80 Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
7120 con dispositivos de engrane, p. €. de Operaciones auxiliares (B29B 7/22, B29B 7/58
tornillo [4] tienen prioridad) [4]
7122 Elementos constitutivos o detalles accesorios; 7/82 Calentamiento o enfriamiento [4]
Operaciones auxiliares [4] 7184 Ventilacion o desgasificacion [4]
7124 paraalimentacion [4] 7/86 paratrabagjar a presién superior o inferior ala
7126 paradescarga, p. €. puertas[4] atmosférica[4]
7128 para medir, controlar o regular, p. . controlar 7/88 Adicion de cargas [4]
laviscosidad [4] 7/90 Cargas 0 agentes de reforzamiento [4]
7/30 continuos, con dispositivos mecanicos de mezclao 7/92 Virutas o fibras de madera [4]
amasado [4] 7194 Cargas liquidas [4]
7132 con dispositivos de mezcla o amasado no
moéviles [4] 9/00 Fabricacién degranulos (en general BO1J; aspectos
7/34 con dispositivos de mezcla o amasado méviles[4] quimicos C08J 3/12) [4]
7/36 trepidantes oscilantes o vibrantes [4] 9/02 por division de materia preformada [4]
7/38 rotativos (B29B 7/52 tiene prioridad) [4] 9/04 en placas 0 en hojas[4]
7/40 con un solo gje de transmision [4] 9/06 en forr_n’a de filamentos, p. . combinados con la
7142 con tornillo o tornillo sin fin [4] extrusion [4], ; 3 .
7144 con paletas 0 brazos [4] 9/08 por aglomeracion de_ particul as mas pequengs [4]
7146 con més de un eje de transmision [4] 9/10 por mezcla dt_e,materl as, es decir, por tratamiento en
7148 con dispositivos de engrane, p. €. con estado d_e fusion [4] L
tornillos que engranan [4] 9/12 caracterizados por Igestructurao lacomposicion [4]
7/50 con cérter rotativo [4] 9/14 Refqrzadas con fibras[4] i
7152 con rodillos o similares, p. . con calandrias [4] 9/16 Tratamiento auxiliar de los granulos [4]
7154 con un solo rodillo que coopera con un 11/00 Fabricacién de preformas (B29C 61/06 tiene
elemento fijo [4] prioridad) [4]
7/56 con rodillos cooperantes [4] 11/02 por divisién de materias preformadas, p. . de hojas,
7158 Elementos constitutivos, detalles o accesorios; de barras [4]
Operaciones auxiliares [4] 11/04 por reunién de material preformado [4]
11/06 por moldeo de material [4]
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11/08
11/10
11/12
11/14
11/16

13/00

13/02

13/04
13/06
13/08

13/10

Moldeo por inyeccion [4]
Moldeo por extrusion [4]
Moldeo por compresion [4]
caracterizado por la estructura o la composicion [4]
comprendiendo cargas o fibras de refuerzo [4]

Acondicionamiento o tratamiento fisico delas
materiasatrabajar (aspectos quimicos C08J 3/00) [4]
por calentamiento (B29B 13/06, B29B 13/08 tienen
prioridad) [4]
por enfriamiento [4]
por secado (B29B 13/08 tiene prioridad) [4]
por utilizacion de energia ondul atoria o radiacion
corpuscular [4]
por molido, p. €. por trituracion; por tamizado; por
filtracion [4]

15/00

15/02

15/04

15/06
15/08

15/10

15/12

15/14
17/00

17/02
17/04

Pretratamiento dela materia atrabajar no cubierto
por los grupos B29B 7/00 Hasta B29B 13/00 [4]

de caucho bruto, de gutapercha o sustancias similares
(recogida del latex por sangrado AO1G; aspectos
quimicos C08C) [4]

Dispositivos de coagulacion [4]
Dispositivos de lavado [4]

de agentes de refuerzo o de cargas (aspectos
quimicos C08J, CO8K) [4]
Revestimiento o impregnacion (aplicacion de
liquido, en generalBO5) [4]
de agentes de refuerzo de longitud
indefinida [4]
de filamentos o hilos [4]

Recuperacién de plasticos o de otros constituyentes
de materiales de desecho que contengan plastico
(recuperacion quimica C08J 11/00) [4]
Separacion de materias plasticas de otras materias [4]
Desintegracion de plésticos (B29B 9/02, B29B 11/02,
B29B 13/10 tiene prioridad) [8]
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