A43 CALZADOS

A43D

A43D MAQUINAS, HERRAMIENTAS, EQUIPOS O PROCEDIMIENTOS PARA LA FABRICACION O LA REPARACION

DEL CALZADO (costura DO5B) [6]

Nota

En la presente subclase, un procedimiento de fabricacion de calzado en relacion con una méguina o herramienta particular se
clasificaen el grupo correspondiente ala maquina o herramienta particular.

Esquema general

MEDICION DEL PIE O DELASHORMAS........cccceovevveiieiienne 1/00
HORMAS (HORMAS PARA ENSANCHAR

LOS ZAPATOS) ...t sestee s s sesesseseensseesenesaeneseenes 3/00

TRABAJO DE LOS CUEROS PARA LAS
CANAS O CONTRAFUERTES.... 8/00 Hasta 8/34, 8/38 Hasta 8/54

MONTAJE OAHORMADO.......cccooiiiirrreeene. 9/00 Hasta 23/00

FABRICACION O PREPARACION DE LAS
PARTES DEL CALZADO ANTES DEL

ENSAMBLAJE
SUEIBS ..ot 8/36, 8/50,
8/52, 29/00, 35/00, 37/0043/00
Tacones, AlZaS.......ccceeeeeeeeeeeee e 33/00, 83/00
CambrilloNeS........oviieciir e 31/00
ENSAMBLADO DE LAS PARTES DEL
CALZADO
Fijacion de elementos metdlicos................. 69/00, 71/00,
75/00
Fijacion por encolado ..........cccvveereenneenenieineeenne 25/00
Fijacion por otras técnicas, p. €.
POr SOIAaAUIaA........eoveeeeere e 86/00
Fijacion de suelas.........cccovvveveeieecesiennene 25/00, 44/00,
67/00, 86/00

Fijacion detacones.........c.cccvveererenereeennnn 67/00, 79/00,
81/00, 86/00
Fijacion de refuerzos........c.coeeveereeereienesenereenenens 44/00
OTROS TRABAJOS POSTERIORES AL
MONTAJE
En suelas 0 tacones........ccccvveevvveeciene e 27/00
EN refUuerzos.......ccccvveveeeeecicese e 47/00, 57/00
En costuras interiores..........coovveeveeeeiennenns 51/00, 53/00,
55/00
Otrostrabg0S........ceeruereeneeeeereseseeeeeeaens 49/00, 59/00,
85/00
TRABAJOS DE ACABADO ...t 63/00,
87/00 Hasta 95/00

FABRICACION DE ACCESORIOS,
COLOCACION O DESMONTADO DE

ACCESORIOS........coiriiie s 39/00, 97/00,
98/00, 100/00

OTROS EQUIPOS O.....cooeiieeeereeeses e 5/00, 61/00,
111/00 Hasta 119/00

MATERIA NO PREVISTA EN OTROS
GRUPOS DE ESTA SUBCLASE ..o 999/00

Dispositivos de medida; Hor mas; Herramientas

1/00 Dispositivos de medida del pie o delashormas;
Dispositivos de medida par a partes del calzado

1/02 . Dispositivos de medidadel pie (medida de laforma,
del dibujo o de la dimensién del cuerpo con fines de
diagnéstico A61B 5/103, p. €. medida de
dimensiones corporalesA61B 5/107)

1/04 . Dispositivos de medida para hormas de zapatos

1/06 . Dispositivos paramedir las dimensionesinteriores
del calzado, la atura, o la disposicion de los tacones

1/08 . Dispositivos de medida para partes del calzado

3/00 Hormas

3/02 . Hormas paralafabricacion o lareparacion de calzado
(fabricacion de hormas de madera B27M 3/20)

3/04 . Hormas neuméticas, Hormas elésticas

3/06 . Cierrescon cantoneras paralas hormas

3/08 . Dispositivos paraagrandar |os calzados en puntos
determinados

3/10 . Dispositivos paraquitar las hormas

3/12 . Dispositivos paraintroducir o reintroducir las hormas

3/14 . Aparatos extensores 0 ensanchadores; Hormas para

botas; Rellenos; Dispositivos para conservar laforma
del calzado (secado del calzado A47L 23/20)
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5/00 Aparatos manuales parafabricar oreparar calzado
diferentesalos cubiertos por los grupos A43D 15/00,
A43D 19/00, A43D 95/00, A43D 100/00, A43D 117/00
5/02 . Bancos paralafabricacion de calzado (soportes para
lalimpieza del calzado A47L 23/16)
5/04 . Cuchillas de zapatero (cuchillas en general B26B)
5/06 . Herramientas paracortar las puntas delos clavos o
las clavijas en los calzados
5/08 . Leznas (fabricacion B21G)

5/10 . Escofinas de zapatero (escofinas para madera
B27G 17/06)
5/12 . Aparatosde clavado manual paralafabricacion de

calzado (A43D 19/02 tiene prioridad; aparatos para
clavar en general B25C, B27F)

5/14 . . Tenazas manualesparael grapado

8/00 Méquinas para cortar, decorar, marcar u otro tipo de
trabajo de las piezas desbastadas del calzado
(méguinas de montaje o ahormado A43D 9/00 Hasta
A43D 23/00; méquinas paralafabricacion o fijacion de
suelas, tacones o visasA43D 25/00 Hasta
A43D 83/00) [3]

8/02 . Recortado (corte en general B26D, B26F; para

articulos de cuero en general C14B 5/00) [3]

8/04 . . Estampado (A43D 8/10 tiene prioridad) [3]

8/06 . . . Troquelesaesteefecto[3]



A43D

8/08

8/10

8/12
8/14
8/16

8/18

8/20
8/22

8/24

8/26

8/28

8/30

8/32

8/34
8/36

8/38
8/40
8/42
8/44

8/46
8/48
8/50

8/52
8/54
8/56

Estampado y unién combinados, p. €. con una
corriente eléctrica de alta frecuencia aplicada
entre el borde de cortey el soporte de
trabajo [3]
Corte utilizando una graduaci 6n de patrones
(guarnicion A43D 8/38; graduacion de los
patrones parala confeccion de ropa A41H 3/00;
copiado de patrones o model os en general
B23Q 33/00, B23Q 35/00) [3]
Patrones 0 model os a este efecto [ 3]
Rebordeado de patrones [ 3]
Decoracion (por plegado A43D 8/44; del cuero en
general C14B 1/56) [3]
por punzonado o perforacion (punzonado para
abrir ojetes A43D 100/02) [3]
Matrices a este efecto [3]
por estampado o impresion (impresion en general
B41) [3]
Estampado en caliente, p. g. utilizando
corriente eléctrica de alta frecuencia[3]
Marcado para futuros trabajos (A43D 8/16 tiene
prioridad; impresién en general B41) [3]
Patrones para dibujar las lineas de corte (parala
confeccion de ropas A41H 3/00) [3]
Trazado de dibujos en |&minas a efectos de
corte [3]
Trabajos en los cantos o bordes (del cuero en general
C14B 1/02, C14B 11/00) [3]
Pulimento (A43D 8/48 tiene prioridad) [3]
por recorte de los bordes de las suelas (recorte en
tanto que operacion intermedia en la fabricacion
de calzados A43D 27/00, en tanto que operacion
de acabado en lafabricacién de calzados
A43D 87/00) [3]
por corte, p. . utilizando modelos [3]
por plegado, replegado, inversion, repujado [3]
. por quemado, contraccion, tinte [3]
Prensas de plegado (doblado de los bordes
A43D 8/40) [3]
Division (del cuero en general C14B 1/02) [3]
combinada con el pulido [3]
Divisién y guarnicién combinadas de las
porciones de asiento de |os tacones de las suelas
(de suelasfijadas en la base del calzado
A43D 27/04) [3]
Flexibilidad (del cuero en general C14B) [3]
por enfurtido [3]
delas suelas por incisién [3]

M aguinas de montaje o de ahormado

9/00

11/00

11/01

11/02
11/03

Dispositivos para sujetar los empeines sobre las
hormas (para las punteras de los calzados A43D 15/00)

Méquinas para € tratamiento preparatorioo e
ensamblaje delas partesdel empeine, delos
contrafuertes o delas plantillasinteriores sobre sus
hormas con anterioridad a las operaciones de
montaj e o de ahor mado; Aplicacion o levantamiento
derevestimientos protectores

Maquinas para aplicar o fijar piezas de refuerzo o

franjas decorativas alos empeines o alas cafias (alas

suelas o plantillas A43D 43/06) [3]
asus bordes [3]
Cubierta con material es termopl sticos para
endurecer la parte del taln o de la puntera[3]

11/04

11/06

11/08

11/10

11/12

11/14

13/00

13/02

15/00

17/00

19/00
19/02

21/00
21/02
21/04
21/06
21/08

21/10
21/12

21/14

21/16
21/18

23/00

23/02

23/04

23/06

Maquinas para prensar las costuras o para aplanar
partes del calzado, refuerzos del talén o similares
(sobre calzados montados A43D 55/00)

Méquinas para abotonar provisional mente partes del
calzado

Méquinas para el acordonado provisional de partes
del calzado o para cortar y retirar |os cordones
después del montaje

Dispositivos para mantener en su posicion las partes
gue han de ser acordonadas en €l transcurso del
montaje

Méquinas para formar la puntera o la parte del talon
con o sin lautilizacién del calor

Dispositivos para tratar las partes del calzado, p. §.
los contrafuertes por medio de calor o de liquidos
(tratamiento después del montado de la suela

A43D 95/12)

Méquinas para el montaje del empeine que reposa
libremente sobrela hormay para el claveteado dela
punta
Dispositivos parala colocacidn de las punteras o
contrafuertes sobre los mecanismos de montaje

Maquinas para el ahormado o el montaje uniendo la
puntera por medio de cordon, cuerda o hilo metélico;
M aquinas de montaje dotadas de tenacillas de aj uste;
M é&quinas de montaje dotadas de dispositivos de
costur a, igualmente par a calzados compensados
(méguinas de coser especiales para cueros o calzados
DO05B)

M aquinas de montaje o ahormado dotadas de
soportes oscilantes para el calzado

M ontaje manual; Tenacillas para montar

Dispositivos de clavado o claveteado para ser usados
con tenazas de montgje

M éaquinas de montaje
con tenaza de montaje Gnico

para montar sucesivamente |os dos lados opuestos del
calzado

para suelas de madera (A43D 21/16, A43D 21/18
tienen prioridad)

con soportes de hormay tijeras de pinzas moviles en
los dos sentidos vertical y horizontal (A43D 21/16
tiene prioridad)

Méquinas de montaje por balanceo

con érganos de montaje por presion, drganos de
gjuste de horma, correderas, correas tensadas o
similares para formar la parte de la puntera o del
tacon en las hormas de ensanche

paralas partes anterior o posterior del empeine con
dispositivos de claveteado

con tenazas de montgje o tijeras

con tenazas de montgje y enderezadoras, incluidas
aquéllas para partes combadas de |os cal zados

Detalles de maquinas de ahor mado o de montaje
(dispositivos de clavado A43D 75/00)

Correderas; Prensadora de suelas; Soportes de
hormas; Tenazas

Dispositivos transportadores de hormas; Guias para
los calzados

Dispositivos para recortar |0os material es sobrantes de
las piezas de cuero superiores o de |os dobleces
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Maquinas paralafabricacion o la fijaciéon de suelas, tacones o
refuer zo, o para su preparacién con vistas a su fijacién en €
calzado; M &guinas par a € ecutar otrostrabajos con
posterioridad al montaje; M aquinas par a volver

25/00 Dispositivos para el encolado de las distintas partes
del calzado
25/047 . Dispositivos de union por encolado de plantillasy
empeines a mismo tiempo (A43D 25/18,
A43D 25/20 tienen prioridad) [3]
25/053 . . con mediosde presion rotativos[3]
25/06 . Dispositivos parael encolado de las suelas ala base
del calzado (A43D 25/18, A43D 25/20 tienen
prioridad) [3]

25/07 que utilizan dispositivos de presion de diafragma
flexible [3]

25/08 . . Dispositivos de sostén delas visas

25/10 . . Caojinetesde presion u otros soportes de prensas
para pegar |los calzados

25/12 . Aparatos parael encolado de tapas o cubiertas alos

tacones (A43D 25/18, A43D 25/20 tienen
prioridad) [3]
25/14 . Dispositivos para el rellenado de la planta

25/16 . Dispositivos paralafabricacion por encolado delos
calzados con suelas compensadas
25/18 . Dispositivos destinados ala aplicacion de adhesivos a

las partes del calzado (A43D 25/20 tiene prioridad;
aplicacion de liquidos u otros materiales fluidos a
superficies en general BO5) [3]

25/20 . Dispositivos paraactivar o acelerar laaccion de los
adhesivos, p. §. utilizando calor [3]

27/00 Maquinas para recortado como operacion
intermedia (trabajos en los bordes o mérgenes, p. €.
recortado de esbozos de piezas de calzado A43D 8/32;
recortado como operacion de acabado en la fabricacidn
del calzado A43D 87/00)

27/02 . desuelasotaconesfijados alabase del calzado
27/04 . . delapartetraseradelassuelas[3]
27/06 . . delapartefrontal del tacon [3]

29/00 Méaquinas paralafabricacion de suelasa partir de
material en tiras

31/00 Maquinasparafabricar oinsertar cambrillones
31/02 . Mégquinas parafabricarlos

31/04 . Méquinas parainsertarlos
33/00 Maquinaspara montar alzas para tacones (cortado de
alzas A43D 8/02)

33/02 . Cadlibresparaalzatalones; Almacenes para apilar las
alzas

33/04 . Maquinas clavadoras para montar |os tacones sobre
las azas

33/06 . Maquinas paraseleccionar las alzas

35/00 Prensas para conformado de suelas monaobloc, bajos
de calzado o suelas unidas a los baj os de calzado
(encolado de las suelas ala base del calzado
A43D 25/06)

37/00 Maquinaspara embastecer lassuelasu otras partes
del calzado con vistas a su encolado

39/00 Maquinas paralafabricacion de acolchados para el
soporte de la garganta del pie para pies planos, o
paralafabricacion de elementos elevadores para los
mismos
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43/00

43/02

43/06

44/00
47/00

49/00
51/00
53/00

55/00

57/00
59/00

61/00
63/00
67/00

69/00

69/02
69/04

69/06
69/08
69/10
69/12

69/14

71/00

71/02

75/00

79/00

81/00

83/00

85/00

86/00

A43D

Méquinas pararealizar el cosido deloslabiosu otros
tratamientos preparatorios de las suelas antes de su
fijacion (flexibilizacion de suelas o plantillas
A43D 8/52)
paraformar los |abios de la costura (comenzar el
hendido) por incisién
parala aplicacion de material es de refuerzo sobre las
plantillasinteriores; Fijacion de bandas o nervios
decorativos, p. §. nervios de costura sobre las suelas
o similares

Maquinas parafijar lasvisas o falsas visas

Méquinas para recortar o empalmar lavisa fijada
sobre el empeine

Mé&quinas para amartillar
M aquinas para levantar los labios del hendido

Maquinas pararecortar €l material sobrantealo
largo dela costurainterior

Méaquinas para sentar, prensar o alisar las costuras
interiores en los calzados ahor mados

Méaquinas para unir los extremos de la visa

M é&quinas para desbastar los cantos de los zapatos
que han sido cosidos

Maéquinas para arrancar, cortar o localizar los clavos
Mé&quinas para otrostrabajos de acabado

Maquinas parafijar las suelas o tacones por medio
detornillos o alambres dotados de rosca

Mé&quinas para clavar € calzado (maguinas para
clavar en general B27F)
utilizando clavos hechos de antemano

con aparatos para separar 10s clavos de un hilo o de
una banda metélicao similar

utilizando grapas hechas de antemano

con aparatos parafabricar las grapas

utilizando clavijas de madera hechas de antemano
con aparatos para separar |as clavijas de una pieza de
madera

paraclavar o grapar los bordes de las hormas sobre
los calzados con suela de madera

Detalles de maquinas par a clavar; Dispositivos de
alimentacion de clavos
M ecanismos de maniobra del pico de apoyo;
Aparatos para cortar |os clavos, conectados con €l
pico de apoyo

Dispositivos de clavado para maquinas de montado o
ahormado

M éaquinas combinadas para prensar y clavar tacones
Maéquinas parafijar los elevadores de puntas

Prensas de tacones sin apar atos de clavado;
Maéquinas para prensar las alzas aisadas o para
hacer los agujeros para el clavado

Mé&quinas o aparatos para volver, p. . parala
fabricacion de calzados vueltos

Maquinas para €l ensamblado de las suelaso delos
tacones, no previstas en los gruposA43D 25/00 Hasta
A43D 83/00, p. g. por soldadura [6]



A43D

Operaciones de acabado de |os cuer pos superiores, suelas o

tacones en el calzado dotado ya de suelas; Fabricaciéon de suelas

para el calzado

87/00

89/00
91/00

93/00

95/00
95/02

95/04
95/06

95/08

95/10
95/12

95/14

95/16

95/18

95/20
95/22

95/24
95/26
95/28

Maquinas para recortar cantos o tacones; Maquinas
pararebajar la partefrontal del tacén (recortadores
paratacones de madera B27M; méquinas para copiar
B44B)

Maquinas derodillo para alisar suelas

Méaquinas para separar €l pespunte o dentar las
costuras

M aquinas para dentar los bordes

Maéquinas para €l acabado del calzado
Maquinas paratratar o alisar las palas afin de borrar
los piquetes, los pliegues o similares
Maquinas para serrar €l hendido
Maquinas para colorar o tratar quimicamente;
Decoracion de las suelas con posterioridad a
montado (abrillantado A43D 95/20)
Méquinas o Utiles de limpieza, abrasion o acabado,
con o sin separacion de polvo (aspiradores de polvo
A47L 5/00; limpieza domésticadel calzado
A47L 23/00)
Dispositivos de secado o de calentado para calzado
Dispositivos para acondicionado, templado o
humectacion (preparacion para el conformado o
montaje A43D 11/14)
Incorporacion de aparatos para marcar, imprimir o
repujar (ornamentacion de partes de calzado sin
montar A43D 8/16; impresion en si, estampacion en
si B41)
Herramientas de abrillantado para zapateria (en
general B24D)
Dispositivos de calentado de |as herramientas de
abrillantado para zapateria
Méquinas para abrillantar las suelas o |os tacones
Méquinas para abrillantar 10s bordes de las suelas con
0 sin dispositivos para dentarlas
Méquinas para pulimentar |as suelas
Dispositivos para la aplicacion de lacera
Méquinas parafijar piezas de proteccidn alas suelas
o0 alos tacones

97/00 Méquinas paralafabricacién detirantes

98/00 Méquinas paralafabricacion de cordones (de cuero
C14B; pasamaneria en general DO4C); Aplicacion de
fibras o de celuloide a las extremidades de los
cor dones (fabricacion de herretes a partir de hojas
metélicas B21D; a partir de dambre B21F) [8]

100/00 Colocacién o extraccién de ojetes, botones, corchetes
para cordones o tirantes elasticos para el calzado

100/02 . Maquinas o herramientas para perforar y colocar los
ojetes (para vestidos en general A41H 37/02)

100/04 . . insertando ojetesinvisibles

100/06 . . queinsertan simultdneamente dos ojetes

100/08 . Fijacion de botones en el calzado (para prendas de
vestir A41H 37/00)

100/10 . Maqguinas o herramientas parafijar a calzado
corchetes de acordonado

100/12 . Méquinas parainsertar tirantes elasticos en el calzado

100/14 . Dispositivos paraquitar del calzado los botones,
corchetes de acordonado o similares

M ecanismos diver sos par a la fabricacion del calzado

111/00 Méaquinas dotadas de transportadores para €l
transporte del calzado con horma

113/00 Méquinas para la fabricacion de calzado con
borde del empeine vuelto hacia el exterior o parala
fabricacion de mocasines

115/00 Maquinaspararebajar o eliminar alzas, taconeso
suelas, para quitar las costuras como prepar acion de
unareparacion

117/00 Soportesdersgjilla pararecibir otransportar €
calzado o sus partes; Otros medios detransporte

119/00 Mecanismos de mando o de control para maquinas
de calzado; Sus chasis

999/00 Materiano prevista en otros grupos de esta
subclase [8]
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