C23D

c23 REVESTIMIENTO DE MATERIALESMETALICOS; REVESTIMIENTO DE MATERIALES CON
MATERIALES METALICOS (por metalizacion de textiles DO6M 11/83; decoracion de textiles por
metalizacion local DO6Q 1/04); TRATAMIENTO QUIMICO DE LA SUPERFICIE; TRATAMIENTO
DE DIFUSION DE MATERIALES METALICOS; REVESTIMIENTO POR EVAPORACION EN

VACIO, POR PULVERIZACION CATODICA, POR

IMPLANTACION DE IONES O POR

DEPOSICION QUIMICA EN FASE VAPOR, EN GENERAL (para aplicaciones particulares ver las
clases apropiadas, p. €. para la fabricacion de resistencias HO1C 17/06); MEDIOS PARA IMPEDIR LA
CORROSION DE MATERIALES METALICOS, LAS INCRUSTACIONES, EN GENERAL
(tratamiento de la superficie metdlica o revestimiento de metales por eectrdlisis o electroforesis C25D,

C25F) [2]

C23D

Esquema general

TRATAMIENTO ANTERIORAL
ESMALTADO ... e 1/00, 3/00

ESMALTADO ..ot 5/00 a11/00

ESMALTADO O APLICACION DE CAPASVITREASA LOSMETALES (composicién quimica de los esmaltes CO3C)

TRATAMIENTO POSTERIOR ......ccooviieeceeeeeee 13/00, 15/00,

17/00

1/00 Fusién ofritado de los esmaltes; Aparatos u hornos

paraestefin
1/02 . Granulacién delamasafundida; Secado delos
granulos
Esmaltado

3/00 Tratamiento quimico de las superficies metélicas
anterior al revestimiento (limpieza o desengrasado de
objetos metdlicos C23G)

5/00 Revestimientos por esmaltes o capas vitreas [4]
5/02 . porviahimeda

5/04 . porviaseca

5/06 . produciendo dibujoso letras

5/08 . Aplicacion de esmaltes no uniformemente sobre la
superficie

7/00  Tratamiento delosrevestimientos, p. . secado antes
delacoccion
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Cocido de los esmaltes

9/00

9/02
9/04
9/06
9/08
9/10

11/00

Hor nos especialmente adaptados a la coccién de
esmaltes
Hornos de mufla no eléctricos
Hornos de tanel no eléctricos
Hornos el éctricos
Dispositivos de soporte para parrillas de coccion
Dispositivos de carga 0 descarga

Procesos continuos para el cocido de los esmaltes;
Sus aparatos

Tratamiento posterior

13/00
13/02

15/00

17/00

Tratamiento posterior delos articulos esmaltados
Eliminacién de defectos por nueva fusién local del
esmalte; Rectificacion de laforma

Unidn de articulos esmaltados a otros articulos
esmaltados por procesos que comprenden una etapa
de esmaltado

Desesmaltado



