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B22F

FUNDICION; METALURGIA DE POLVOSMETALICOS

TRABAJO DE POLVOS METALICOS, FABRICACION DE OBJETOS A PARTIR DE POLVOS METALICOS;
FABRICACION DE POLVOS METALICOS (procedimientos o dispositivos para la granulacién de sustancias en genera
B01J 2/00; fabricacion de productos ceramicos por compactacion o sinterizacion C04B, p. €. C04B 35/64; para la produccion de
metales como tal, ver la clase C22; reduccién o descomposicién de compuestos metdlicos en general C22B; fabricacion de
aleaciones mediante metalurgia de polvos C22C; produccion electrolitica de polvos metdlicos C25C 5/00)

Notas

La presente subclase cubre |a fabricacion de polvo metélico sdlo en lamedida en la que el polvo se produce con caracteristicas

fisicas especificas. [6]

En la presente subclase, las expresiones siguientes tiene €l significado abajo indicado:

— “polvo metdlico” cubre los polvos que contienen una proporcion importante de sustancias no metalicas,

— “polvo” incluye las particulas de dimensiones ligeramente superiores que son trabajadas u obtenidas o que se comportan de
formaanalogaalos polvos, p. g. lasfibras.

Tratamiento especial de polvos metalicos, p. . para 5/00 Fabricacién de piezas o de objetos a partir de polvos
facilitar su trabajo, mejorar sus propiedades; Polvos metalicos car acterizada por laforma particular del
metalicos en si, p. . mezclasde particulasde producto arealizar
composiciones diferentes (C04, CO8 tienen prioridad) 5/02 . desegmentos de pistones

comprendiendo un revestido de las particulas [2] 5/04 . de paletasdeturbinas

5/06 . depiezasfileteadas, p. . tuercas

Fabricacion de piezas a partir de polvos metalicos, ) ) )
5/08 . depiezasdentadas, p. €. ruedas dentadas; de discos

caracterizada por el modo de compactado o

sinterizado; Aparatos especialmente concebidos para delevas
esta fabricacion 5/10 . dearticulos con cavidades o agujeros, no previstos en
Compactado solamente los subgrupos precedentes [6]
Prensas de moldeado con este fin [6] 5/12 . detuboso aambres 6]
con una o mas partes montadas de forma 7/00 Fabricacion de capas compuestas, de piezas u objetos
pivotante [6] a base de polvos metdlicos, por sinterizado con osin
mediante aplicacion de presion de un fluido compactado
mediante la fuerza centrifuga 7/02 . decapascompuestas
mediante fuerza explosiva 7/04 . . conunao varias capas no realizadas a partir de
utilizando impulsos de alta energia, p. g. impulsos polvos, p. . apartir de chapas
de campo magnético [6] 7/06 . depiezas u objetos compuestos de partes diferentes,
. utilizando vibraciones [6] p. . paraformar herramientas con plaguitas de metal
Sinterizado solamente duro
utilizando una corriente eléctrica, radiacion laser o 7/08 . . conunao variaspartesno redlizadas apartir de
plasma (B22F 3/11 tiene prioridad) [6] polvos

Fabricacion de piezas U objetos porosos [6] 8/00 Fabricacién de objetos a partir de desechos o de

por pL_lIverizacic')n de r_neta_l fluido, es decir, particulas metalicas residuales [6]
sinterizado por pulverizacion, moldeado por
pulverizacion [6] 9/00 Fabricacion de polvos metalicos o de sus
Compactado y sinterizado (por forjado suspensiones
B22F 3/17) [6] 9/02 . por procedimientos fisicos[3]
simultaneamente 9/04 . . apartir deun materia solido, p. €. por trituracion,
Compresion isostética en caliente [6] trabajo con muela o molido (trituracion, trabajo
por medio de operaciones sucesivas o repetidas con muela o molido, en general, vednse las
; subclases apropiadas, p. . B0O2C) [3]
por forjado [6] ° = B H
utilizando rodillos compresores [6] 9/06 . . apartir deun materia liquido [3]
9/08 . . . porcolada, p. g. através de pequefios orificios

por extrusion

paralafabricacién de piezas por colada en molde
poroso o absorbente, es decir, por colada de una

0 en agua, por atomizacion o pulverizacion
(utilizando descargas el éctricas B22F 9/14) [3]

suspension de polvo metélico en un molde poroso, de 9/10 . . . . empleando lafuerzacentrifuga[3]
unamanera similar alacolada de barbotina 9/12 . . apartir deun producto gaseoso [3]
incorporando una sintesis de alta temperatura con 9/14 . . utilizando descargas eléctricas[3]
autopropagacion o una etapa de sinterizacion por 9/16 . por procedimientos quimicos[3]
reaccion [6] 9/18 . . con reduccion de compuestos metdlicos [3]
Tratamiento ulterior de las piezas u objetos 9/20 . . . apartir de compuestos metdlicos solidos[3]
Impregnacion 9/22 . . . . utlizando reductores gaseosos [3]
9/24 . . . apartir de compuestos metdicosliquidos, p. €.
soluciones [3]
9/26 . . . . utlizando reductores gaseosos [3]
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9/28 . . . apartir de compuestos metdlicos gaseosos[3] 9/30 . . con descomposicidn de compuestos metdlicos, p.
g. por pirdlisis[3]
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