B23C

B23 MAQUINAS - HERRAMIENTAS; TRABAJO DE METALES NO PREVISTO EN OTRO LUGAR
(punzonado, perforacion, fabricacion de objetos por transformacion de chapa, tubos o perfiles B21D; trabajo
de alambre B21F; fabricacion de agujas, afileres o clavos B21G; fabricacion de cadenas B21L ; trabajos con
muela B24)

B23C FRESADO (brochado B23D; paralafabricacion de engrangjes B23F; dispositivos para copiar o controlar B23Q)

Esquema general

MAQUINAS DE FRESADO EN GENERAL ........ccooveviirrnne. /00 UTILLAJEADAPTABLEA OTRAS
TRABAJOS DE FRESADO ESPECIALES........ccoovvorivriinen. 3/00 MAQUINAS HERRAMIENTAS. ..o 7100
PARTES CONSTITUTIVASOACCESORIOS................ 5/00, 9/00
1/00 Maquinasde fresado no concebidas para piezas 3/24 Fabricacion de extremidades cuadradas o poligonales
particulares u oper aciones especiales de piezas, p. §. salientes de enchavetado sobre
1/02 con husillo de trabajo horizontal herramientas
1/025 con husillo de trabajo fijo [2] 3/26 Fabricacion de orificios cuadrados o poligonales, p.
1/027 con husillo de trabajo mévil en e sentido §. agujeros de enchaveteado sobre herramientas
vertical [2] 3/28 Ranurado de piezas
1/04 con varios husillos de trabajo horizontales 3/30 Fresado de ranuras rectas, p. ¢. de ranuras de
1/06 con husillo de trabajo vertical clavija o _
1/08 con varios husillos de trabgjo verticales 3/32 Fresado de ranuras helicoidales, p. §. parala
1/10 alavez con husillos de trabajo verticalesy fabricacion de taladros helicoidales )
horizontales 3/34 Fresado de ranuras con otras formas, p. €. de
1/12 con husillos regulables en dngulos diferentes, p. &. ranuras de engrase circulares
vertical u horizontalmente 3/35 . Fresado deranurasenlas llaves
1/14 comportando una mesa portapieza rotativa (mesas de 3/36 Fresado de herramientas de fresado (B23C 3/28 tiene
trabajo de maguinas herramienta en general prioridad)
BZSQ 1/00) _ 5/00 Herramientas de fresado (paratallar dientes de
1/16 especial mente concebidos para ser controlados por engrangje B23F 21/12)
dispositivos de COF" ado B . 5/02 caracterizadas por laformade lafresa
1/18 paraftr?(an;edlantelarotaclon delapiezaqueva 5/04 Fresas cilindricas, es decir, fresas con una
'aser 'r d a' . . superficie de corte esencialmente cilindricao
1/20 D|spc.>st|.vos 0 méquinas portétiles (detalles o pgrtes conica, de longitud apreciable (B23C 5/10 tiene
constitutivas, p. €. carcasas, cuerpos de herramientas prioridad)
portétiles con motor no relacionadas particularmente 5/06 Fresas : , : p
o T " planas, es decir, aquéllas que no tienen mas
con !a operacion ejgutada Bé]SF 5/?0)4D|spost|vos gue una superficie de corte précticamente plana, o
0 maquinas accionadas manualmente [4] principal mente una superficie plana
3/00 Fresado de piezas especiales; Operaciones de fresado 5/08 Fresas en formade disco
especiales, M aquinas cor respondientes (fresado de 5/10 Fresas de mango, es decir, con mango incorporado
dientes de engranaje B23F; fresado de fileteados 5/12 Fresas especialmente concebidas parala
B23G 1/32) [2] realizacion de perfiles especiales (B23C 5/10 tiene
3/02 Fresado de superficies de revolucién (B23C 3/06, prioridad)
B23C 3/08 tienen prioridad) 5/14 dotadas de curvas
3/04 con rotacion de la pieza que se vaatrabajar 5/16 caracterizadas por particul aridades fisicas que no
3/05 Acabado de vavulas o de asientos de vavulas [ 2] sean otras que laforma
3/06 Fresado de cigliefiales 5/18 con elementos cortantes o dientes fijos de manera
3/08 Fresado de levas, de &rboles de levas o de piezas permanente
similares 5/20 con elementos cortantes o dientes amovibles
3/10 Retorneado por fresado (torno o dispositivos de 5/22 Dispositivos para fijacion de los elementos
tornear pararetornear B23B 5/42) cortantes o de los dientes
3/12 Desbarbado o acabado de aristas, p. €. desbarbado de 5/24 regulables
angul os soldados 5/26 Fijacion de fresas sobre e mandril motriz
3/13 Fresado en superficie de placas, hojas o bandas [2] 5/28 Caracteristicas relacionadas con lalubrificacién o la
3/14 Limpieza o descascarillado de lingotes o piezas refrigeracion
similares ) o )
3/16 Trabajado de superficies de doble curvatura 7/00 Dispositivos de fresado susceptibles de ser montados
3/18 | f i6n de hdlice. deflect d sobre una maquina-herramienta, tanto s estos
?Lirgnggnrggazcégnal e?as Ice, ectores de dispositivos reemplazan como s no una parte activa
3150 | ¢ i6n d . de la maquina-herramienta
5 p?ra a cp,n c;rmam on de matrtl)c.es' . 7102 sobre tornos
Conformacion de juntas de recubrimiento, p. €. 7104 sobre maqguinas cepilladoras o mortajadoras

extremi dades de segmento de pistén
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B23C

9/00 Partesconstitutivas o accesorios en lamedida en que de fresado (accionamiento, dispositivos de mando o
son especialmente aptos para maquinas o utensilios accesorios, en general B23Q)
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