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D21D

FABRICACION DEL PAPEL; PRODUCCION DE LA CELULOSA

TRATAMIENTO DE MATERIASANTES DE SU PASO A LA MAQUINA DE PAPEL [5]

M étodos de refinado en pila o de refinado moder no;
Pilasdetipo Hollander (tamiz de nudos D21F)
Tratamientos por pila; Pilas del tipo Hollander
Cilindros o cuchillas de pila
Platinas de pilas
Pilas con medios para arrastrar la pasta
répidamente
Pilas con medios pararegular |a presion entre el
cilindroy laplatina de pila
Pilas con medios de evacuacion continua de la
pasta
Pilas con un cilindro de pilay un canal de
circulacion vertical de la pasta
Pilas con medios para enviar la pasta sobre la parte
superior del cilindro delapila
. Pilas con dos 0 més cilindros de pilas
Métodos de refinado
Refinadores cénicos (Jordan)
Cilindros de refinadores conicos
Platinas de pila de refinadores conicos
Molinos de bolas o de barra
Molinos de disco
Molinos de martillo
Otros molinos o refinadores
con arbol vertical

(2009.01), SecciénD

1/38
1/40

5/00

5/02
5/04
5/06
5/08
5/10
5/12
5/14
5/16
5/18
5/20
5/22
5/24
5/26
5/28

99/00

con &rbol horizontal
Lavado defibras

Purificacion de la suspensién de pasta por medios
mecanicos; Apar atos par a este efecto (méguinas
centrifugas, ciclones B04)
Depuracion de la pasta
Depuradores planos
Tambores depuradores rotativos
combinados con un movimiento de balanceo
del recipiente
del depurador
del recipientey del depurador
Cilindrosy platinas para depuradores
con ayuda de |la fuerza centrifuga
en un aparato de e horizontal
en un aparato de gje vertical
en ciclones
Desaireacién de la pasta de papel
Depdsitos para el amacenaje o la agitacién de la
pasta

Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [8]



