D04H

D04 TRENZADO; FABRICACION DEL ENCAJE; TRICOTADO; PASAMANERIA; NO TEJIDOS

D04H FABRICACION DE TEJIDOSTEXTILES, P. EJ. A PARTIR DE FIBRASO MATERIALES FILAMENTOSOS (tejido DO3;
tricotado D04B; trenzado D0OAC; fabricacion de redes D04G; costura DO5B; implantacién de pelos o mechones por picadoDO5C;
terminacion de los “no tejidos’ DO06); ARTICULOS FABRICADOS CON AYUDA DE ESTOS PROCEDIMIENTOS O
APARELLAJE, P. EJ. FIELTROS, NO TEJIDOS; GUATA; NAPA (telas no tejidas que tienen una capa intermedia o externa de
género diferente, p. €. unatelatejida, B32B)

(@h)] En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
“no tejidos” significa articulos formados total o parcialmente de materiatextil con la ayuda de procedimientos que implican
operaciones distintas del tejido, tricotado, fabricacion de encajes o anudado de hilados, hilos o filamentos, cuyo tratamiento
corresponde a otras subclases de la seccion D. Comprende los fieltros, laguatay napas.
(2 En la presente subclase:
— agunos de estos no tejidos pueden igualmente ser considerados como “estratificados’ en el sentido de la subclase B32B, y una
clasificacion en esta subclase debe ser considerada en relacion con las notas que a ella se refieren;
— enéel caso en que lafabricacion de estos articul os necesite el empleo de compuestos quimicos particulares o composiciones, p.
€. paratratar o unir lasfibras, filamentos o hilos, procede considerar igualmente otra clasificacion en otras subclases adecuadas.
(©)] Variando las porciones de fibras o hilos y los compuestos quimicos o composiciones, el producto final puede tener la apariencia de
papel, carton, cuero o andogo.

Esquema general
TIPOS O ESTRUCTURAS DE PRODUCTOS Con capade PElOS.......ccveuriririririeree e 11/00
NO TEJIDOS, APARATOS Y Otros productos NO tEfidOS ...........ov.eerveeerereeerrenenns 13/00
EARSEEEE;'T'\QEFNETSTSODE FABRICACION APARATOS PARA HACER FIELTRO;
MAQUINASDEAGUJEREAR........cccotirnieiecrieinenenas 17/00; 18/00
A partir de: fibras cortadas o cortas,
hilos o filamentos largos; su mezcla................ 1/00; 3/00;
5/00
Categorias o tipos de no-tejidos; Aparatos o procedimientos 1/42 . . caracterizados por laeleccion de ciertas clases de
parala fabricacion de tales productos fibras en lamedida en que esta eleccion no tiene
3 . o una influencia preponderante en la consolidacién
1/00  Notejidosformados Gnicamente o principalmente de del velo
fibras cortadas o de otrasfibras similares 1/44 los velos 0 capas estén reforzados por medios
relativamente cortas mecanicos, p. &. por rodadura
1oz . Guatg; Napa (cardado DO1G) . 1/45 . . . porformacion de mallas o de puntos
1/04 . apartir de velos o capas compuestas de fibras que imbricados entre un cierto nimero de fibras
p_osf?E” progti eda?desf(_:ghesiv?sf_rgzlles 0 ;;;ep(;idal &S, P (tricotado D04B; costura DO5B) [4]
€. fibras naturales, fibras artificiales preestiradas o ; : "
fibradas (aparatos de hacer fieltro DO4H 17/00) 1146 g?gvaggqjafnoﬁ;gﬁe;g' ofbrae égﬁﬂaﬁS
1/06 . . por tratamiento afin de producir un efecto de tiene prioridad; méguinas de agujerear
contraccion, hinchamiento, rizado u ondulacion de DO4H 18/00) [4]
fl_bras (ondulacioén o rizado de fibras, filamentos, o 1/48 en combinacion con al menos otro método
hilos D02G 1/00) _ de consolidacion, p. €. con aplicacion de
1/08 . . yendurecidos por €l fieltro; Fieltros o productos agentes de unién
de flgltro . 1/50 . . . portratamiento paraproducir un efecto de

1/10 . . . Fieltrosdemezclas defibras contraccion, hinchamiento, rizado u ondulacion

1/12 . . . . eincorporando fibrasorganicas artificiales de fibras (ondulacién o rizado de fibras,

1/14 . . . . eincorporando fibrasinorgénicas filamentos o hilos D02G 1/00)

1/16 . . . Fidtroslaminadosen losque las diferentes 1/52 . . . poraplicacion oinsercion de elementos de
capas estan reunidas por un tratamiento del union filamentosos (tricotado DO4B; cosido
fieltro DO05B)

1/20 . . . Fietrosqueincorporan elementos insertados o 1/54 . . por soldado defibrasunidas, p. €. por fusién
accesorios, p. . con un fin decorativo parcial o disolucién (en combinacién con €

1/22 . . . Articulostridimensionalesformados por agujereado DO4H 1/48)
operaciones de fieltro 1/56 . . . enasociacion conlaformacion delafibra p. .

1/24 . . . Cubiertasdefieltro en formade articulos siguiendo inmediatamente la extrusion de las
tridimensionales fibras en hebra

1/40 . apartir develos o capas compuestos de fibras que no 1/58 . . por aplicacion, incorporacion o activacion de

poseen propiedades cohesivas reales o potenciales agentes de union quimica o termoplastica, p. §.
adhesivos (en combinacion con el agujereado
DO4H 1/48)
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1/60

1/62

1/64

1/66

1/68

1/70

1/72
1/74

3/00

3/02

3/03
3/04

3/05
3/07

3/08

3/10

3/12

el agente de unién es aplicado en estado seco,
p. €. agentes termo-activables en estado solido
o fundido, y aplicacion del calor subsiguiente
con puntos o emplazamientos espaciados
el agente de unidn es aplicado en estado
himedo, p. €. agentes quimicos en dispersion o
solucién
con puntos o emplazamientos espaciados
(D04H 1/68 tiene prioridad)
€l agente de unidn es aplicado en formade
espuma
caracterizados por €l método de formacion de velos o
capas, p. g. por lareorientacion de fibras
(dispositivos de formacion de napas DO1G 25/00;
fabricacion de hojas de papel por via himeda D21F,
D21H) [4]
las fibras estan dispuestas al azar
las fibras estan orientadas, p. €. paraelas

No-tejidos formados Gnicamente o principalmente de
hilos o de materiales filamentosos similares de
adecuada longitud
caracterizados por €l método de formacion de velos o
capas, p. g. por lareorientacion delos hilos o
filamentos (dispositivos de formacion de napas
D01G 25/00; fabricacion de hojas de papel por via
himeda D21F, D21H) [4]
al azar
con recorrido rectilineo, p. €. cruzandose con
angulos rectos
con otro dibujo, p. €. zig-zag, sinusoide
de otro modo que siguiendo una superficie plana,
p. §. tubular
caracterizados por €l método de reforzamiento o de
consolidacion
con uniones mecanicamente entre hilosy
filamentos (mégquinas de agujerear DO4H 18/00;
tricotado D04B; cosido DO5B)
con filamentos o hilos retenidos conjuntamente
con agentes de unién quimicos o termo-activables,
p. §. adhesivos, aplicados o incorporados en una
formaliquida o sdlida

3/14

3/16

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08

11/00

11/04

11/08

13/00
13/02

con uniones producidas por soldadura entre hilos
termopl asticos o filamentos
con uniones entre filamentos termopl sticos
producidos en relacion con laformacién de
filamentos, p. €. siguiendo inmediatamente la
extrusion [4]

No-tejidos for mados de mezclas defibras
relativamente cortas o de hilos o de materiales
filamentosos similares de longitud adecuada

reforzados o consolidados por métodos mecanicos, p.
g. agujereado (maquina de agujerear DO4H 18/00;
tricotado D04B; cosido DO5B)

reforzados o consolidados por aplicacion o
incorporacion de agentes de unién quimicos o termo-
activables en unaformasolida o liquida

reforzados o consolidados por soldadura a otras fibras
termopl asticas, filamentos o hilos

caracterizados por € método de formacion de velos o
capas, p. §. por lareorientacion de fibras o hilos
(dispositivos paralaformacion de napas

DO01G 25/00; fabricacién de hojas de papel por via
himeda D21F, D21H) [4]

No tejidos con capa de pelos (productos estratificados
gue forman no-tejidos B32B; tejidos de capa de pelos
D03D; implantacion de pelos o mechones DO5C)

formados por el plegado en zig-zag de un velo o de
una capa de fibras en obras, filamentos o hilos,
consolidados o reforzados en los puntos de plegado
formados por la creacion de un pelo sobre una
superficie de no-tejidos, al menos, sin adicion de
materiales de formacion del pelo, p. €. por
agujereado o contraccion diferencial (méguinas de
agujerear DO4H 18/00)

Otrosno tgjidos

Produccién de no tejidos por desfibrilacién parcial de
cintas termopl asticas orientadas [4]

17/00
17/10

17/12
18/00

Apar atos de hacer fieltro

por confeccion de fieltro entre rodillos, p. €. rodillos
calientes

Aparatos de rodillos maltiples

M é&quinas de agujerear
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