C21B

C21 METALURGIA DEL HIERRO
C21B FABRICACION DEL HIERRO O DEL ACERO (tratamiento preliminar de mineral de hierro o de chatarra C22B 1/00;
calefaccion eléctrica HO5B)
@ La presente subclase cubre :
— laproduccién de hierro o de acero a partir de materias primas, p. €. la produccion del arrabio;
— los aparatos especia mente adaptados para esta produccion, p. g. atos hornos, calentadores (hornos en general F27).
)] L os procedimientos que utilizan enzimas o microorganismos con €l fin de
(i) liberar, separar o purificar un compuesto 0 una composicion preexistentes o de
(ii) tratar materias textiles o limpiar superficies sdlidas de materiales
se clasifican ademas en la subclase C12S. [5]
Esguema general
FABRICACION DE HIERRO FUNDIDO Caracteristicas generales
(ARRABIO) FABRICACION DE HIERRO.......conmrneeeeeeeesesssnns
Enatoshornos.........cccovcivicciiiincincicciinns 5/00, 7/00, FABRICACION DE ACERO LIQUIDO POR
9/00 PROCESOS DIRECTOS ......covvvvevveveesssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 13/00
OtrOS ProCESDS ......cvvviiiiiii e 11/00
3/00 Caracteristicas generalesdelafabricacion de hierro 9/04 . . concubadecombustion
fundido (mezclas parafundicién C21C 1/06) 9/06 . . Revestimientos
3/02 Con aplicacion de aditivos, p. g. agentes fluidizantes 9/08 . Caentadoresde airede hierro
3/04 Recuperacion de subproductos, p. €. escoria 9/10 . Otrosdetdles, p. §. tuberiasde aire
3/06 Tratamiento de escorialiquida (lana de escoria 9/12 . . Vévulaso registrosdeaire por atos hornos
CO03B; piedras de escoria C04B) (vélvulas en general F16K)
3/08 Enfriamiento de la escoria 9/14 . Precalentamiento del aire de combustion
3/10 Potes para escoria; Vagonetas para escoria 9/16 . Enfriamiento o secado del aire caliente
5/00  Fabricacion de hierro fundido en alto horno 11/00  Fabricacion de hierro fundido en forma diferente a
5/02 Fabricacién de hierro fundido especial, p. . por lafabricacion en alto horno
aplicacion de aditivos, p. g. 6xidos de otros metales 11/02 . en hornosde cubilote
5/04 Fabricacion de escoria de composicion especial 11/06 . enhornosrotativos
5/06 Utilizando | os gases de salida de ato horno (en 11/08 . enhornosdereverbero
hornos de coque C10B) 11/10 . enhornos eléctricos
7/00  Altos hornos (elevadores asociados con |os altos hornos 13/00  Fabricacion de hierro esponjoso o acero liguido, por
B66B 9/06? ) procesos directos
7/02 . Formasinteriores 13/02 . enhornosde cuba
7/04 con refractarios especiales (materiales refractarios 13/04 . enretortas
Co4B) o 13/06 . enhornosde pisos
7106 .Rev.estl mientos para hornos 13/08 en hornos rotativos
7/08 Blindgje del t_ragant(.a - 13/10 en hornos de reverbero
7/10 Enfnamentq, Sus dlSpOS!tIVOS' ' 13/12 en hornos eléctricos
7112 Aperturgs 0 juntas de eﬂanqug dad delas plqueras 13/14 Procesos de mltiples etapas
7/14 Dispositivos de descarga, p. €. paraescoria
7/16 Toberas 15/00 Otros procesos para lafabricacién del hierro a partir
7/18 Disposiciones de tolvay cono de compuestos de hierro (métodos generales de
7120 con dispositivos para distribuir la carga de mineral reduccion ametal C22B 5/00; por electrdlisis
y fundente C25C 1/06)
7122 Captadores de polvo 15/02 . Procesos metal otérmicos, p. €. reduccion de la
7124 Barras de ensayo u otros dispositivos de control termita
15/04 . apartir decarbonilo de hierro
9/00 Calentadoresdeaireen losaltoshornos
9/02 Calentadores de aire de mamposteria
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