B22C

B22 FUNDICION; METALURGIA DE POLVOSMETALICOS

B22C MOLDEO EN FUNDICION (moldeo de materiales refractarios en general B28B)

Nota

La presente subclase cubre :

— lafabricacion de moldes para colar metales o de otros moldes refractarios;

— laseleccion o preparacion de materiales a este efecto;

— los modelos, procesos, maquinas, dispositivos auxiliares o herramientas que son necesarios.

Esquema general
MODELOS, SU FABRICACION .....oeeeereeeeeseeeeesseese 7/00, 3/00

MOLDES, MACHQOS, PROCEDIMIENTOS

GENERALES DE MOLDEQO;

COMPOSICIONES DE LOSMOLDESY

MAGCHOS........co s 9/00; 1/00,
3/00

MAQUINAS DE MOLDEO Y
PROCEDIMIENTOS CORRESPONDIENTES....11/00 Hasta 19/00

1/00 Composicionesde materialesrefractarios para
moldes o machos; Su estructura granular (materiales
refractarios en general C04B 35/00); Car acter isticas
quimicas o fisicasde la fabricacién de los moldes

1/02 . caracterizadas por laincorporacion de aditivos para

propositos particulares, p. . indicadores, aditivos
parafacilitar la destruccién del molde

1/04 . . paraproteger laspiezas, p. g. contrala
descarburacion

1/06 . . . paracolar metalesaltamente oxidables

1/08 . . parareducir lacontraccion del molde, p. g. en
moldeo de precision

1/10 . . parainfluir sobrelatendenciaal endurecimiento

del material del molde (si se trata solamente de la
tendencia a endurecimiento del material

aglutinante B22C 1/16)

1/12 . . parafabricar moldes o machos permanentes

1/14 . . paraseparar el modelo del molde

1/16 . caracterizadas por el empleo de agentes aglutinantes;

Mezcla de agentes aglutinantes

1/18 . . deagentesinorgénicos

1/20 . . deagentesorgénicos

1/22 . . . deresinasnaturaleso sintéticas

1/24 . . . desustanciasgrasas u oleosas, de residuos de
su destilacion

1/26 . . . dehidratosde carbono; de residuos de su
destilacion

3/00 Empleo de composiciones especificas para revestir
las superficies de moldes, machos o modelos
3/02 . especiamente adaptados a moldeo en vacio [6]

5/00 Magquinas o dispositivos especialmente concebidos
parala preparacion o la manipulacion delos
materiales de moldeo, en la medida en que estan
especialmente adaptados a este fin (de aplicacion
general, veanse | as clases apropiadas, p. €. paralos
materiales de fraguado hidraulico B28C)

5/02 . Preparacion por centrifugacion, tanto si esta
operacion es principal o es auxiliar

5/04 . por trituracién, mezcla, amasado, agitacion

5/06 . portamizado o separacion magnética

5/08 . por pulverizacion, enfriamiento o secado

5/10 . por separacion de polvos
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INSTALACIONES DE MOLDEDQ .....cccooeiiiieerieenesiriesieenine 25/00
UTILLAJES U OTROSDISPOSITIVOS........ccoonierenenee 5/00, 21/00,
23/00
5/12 . pararellenar las cajas de moldeo (en combinacion
con operaciones de prensado B22C 15/20 Hasta
B22C 15/28)
5/13 . . durante el moldeo en vacio [6]
5/14 . Equipos parael almacenamiento o la manipulacion

del material de moldeo después de su preparacion,
gue forman parte de lainstalacion general de
preparacion de este material

5/16 . . con transportadores u otros equipos para el
suministro del material
5/18 . Instalaciones generales de preparacion delos

materiales de moldeo

7/00 Modelos; Su fabricacion s no esté prevista en otras
clases

7/02 . Modelos perdidos

7/04 . Placasmodelo

7/05 . . paramoldeo envacio[6]

7/06 . Cgasdemachos

9/00  Moldes 0 machos (Unicamente adaptados a
procedimientos particulares de colada B22D);
Procedimientos de moldeo (que implican € empleo de
maquinas de moldeo particulares, veanse |os grupos
apropiados para estas maquinas)

9/02 . Moldesde arena o moldes analogos para piezas
coladas

9/03 . . formados por moldeo en vacio [6]

9/04 . . Empleode modelos perdidos

9/06 . Moldes permanentes para piezas coladas (lingoteras
B22D 7/06)

9/08 . Partesrelativasal suministro de metal liquido, p. .
entradas anulares, filtros

9/10 . Machos; Fabricacion o colocacion de los machos

9/11 . . paramoldeo en vacio [6]

9/12 . Tratamiento de moldes o machos, p. €. secado,
endurecimiento

9/14 . . Equipo o instalaciones parael secado delos

moldes 0 machos (B22C 13/08 tiene prioridad)

9/16 . . . Equipomovil desecado

9/18 . Acabado delos moldes

9/20 . Moldes apilados, es decir, multiples moldes o cajas
de moldeo dispuestos en superposicion

9/22 . Moldes para piezas de forma particular

9/24 . . parapiezashuecas



B22C

9/26
9/28
9/30

para tubos con aletas; pararadiadores
pararuedas, cilindros, rodillos
para cadenas

M aguinas de moldeo para fabricar moldes o machos

11/00

11/02

11/04

11/06
11/08

11/10

11/12

13/00
13/02
13/04
13/06
13/08
13/10
13/12

13/14
13/16

15/00

15/02

15/04

15/06

15/08

15/10

15/12
15/14
15/16

15/18
15/20

15/23
15/24

15/26

15/264

M &quinas de moldeo para hacer moldes o machos,
caracterizadas por la disposicion relativa de sus
partes
Méguinas en las que los moldes se desplazan durante
un ciclo de operaciones sucesivas
sobre una mesa o un transportador horizontal y
rotativo
sobre un transportador vertical rotativo
sobre un transportador no rotativo, p. €. sobre un
transbordador
con una o varias cajas de moldeo que forman parte de
laméguinay de las que se extraen los moldes de
arena fabricados por compactacion
Maquinas de moldeo méviles

M aquinas de moldeo para fabricar moldes o machos
deforma particular
equipadas con plantillas, p. €. paralaoperacion de
terrajado
con plantillas rotativas, p. . dispuestas sobre una
columna
con plantillano rotativay cgja de moldeo rotativa
para moldes en cascara 0 machos en cascara
paratubosy piezas huecas alargadas
para machos
por terragjado, torneado, revestido
por prensado a través de una matriz

Méaquinas de moldeo para hacer moldes o machos
car acterizadas por su mecanismo de compactacion;
Sus 6rganos auxiliares
Compactacion por medios exclusivamente de
compresion
gue implican fuerza muscular, p. €. palancas
manuales
que implican transmisiones mecanicas, p. €.
transmision por manivela (B22C 15/04 tiene
prioridad)
gue implican mecani smos neumaticos o
hidréulicos
Compactacion por medios exclusivamente de
vibracion
gue implican transmisiones mecanicas
gue implican mecanismos neumaticos o
hidréulicos
contando la méaquina con un dispositivo
amortiguador especial que reduce los choques
sobre su estructura
por dispositivos amortiguadores separados
Compactacién por medio de la fuerza centrifuga
exclusivamente, p. €. por proyectores de arena
giratorios
Compactacién por presion de gas o por vacio [6]
implicando dispositivos de soplado en los que €l
material de moldeo es suministrado en formade
particulas libres
implicando dispositivos de propulsién en los que
el material de moldeo es suministrado en forma de
una columna ya compactada o de forma similar
Compactacion después de la carga del material de
moldeo [6]

15/268
15/272
15/276
15/28
15/30
15/32

15/34

17/00

17/02

17/04
17/06

17/08

17/10

17/12

17/14

19/00

19/01

19/02
19/04

19/06
21/00

21/01
21/02

21/04

21/06
21/08
21/10
21/12
21/14

23/00

23/02
25/00

implicando una combustion explosiva[6]

implicando la acumulacién de gas a presion [6]

por vacio, p. €. procesos de moldeo en

vacio [6]
Compactacion por medios diferentes que acttan
simulténea o sucesivamente, p. €. soplado preliminar
y compresion final

por compresion y vibracién
implicando transmisiones mecanicas
exclusivamente

implicando mecanismos neuméticos o
hidraulicos exclusivamente

Méaquinas de moldeo para hacer moldes o machos
caracterizadas por el mecanismo de separacion del
modelo del molde o por el mecanismo de volteo dela
caja de moldeo o dela placa modelo
Méquinas de moldeo con dispositivo expul sor
elevador
Méguinas de moldeo con placa abatible
Méguinas de moldeo que utilizan una placa de
desmoldeo; Placas de desmoldeo
Maéquinas de moldeo con mecanismo de volteo de la
placamodelo o del molde alrededor de un gje
horizontal
Volteo de la placamodelo y de la caja de moldeo
solamente (B22C 17/14 tiene prioridad)
Volteo en blogue de la placa-modelo, de lacajade
moldeo y del dispositivo de compactacion
(B22C 17/14 tiene prioridad)
dispuesto aun lado de la mesa de moldeo,
|lamadas cominmente maquinas de moldeo con
volteo de lamesa

Componentes 0 accesorios de las maquinas de
moldeo para hacer moldes 0 machos
Dispositivos para la aplicacion de un revestimiento
sellante [6]
Mesas de moldeo
Dispositivos de control especia mente disefiados para
méquinas de moldear
Dispositivos para sacudir o extraer el modelo

Cajas de moldeo; Sus 6rganos auxiliares (placas de
desmoldeo B22C 17/06)
para moldeo en vacio [6]
Cajas de moldeo desmontables, es decir, con
elementos |aterales divididos, articulados o
intercambiables
Realces; Planchas de fondo o planchas de terrgjar
(placas modelo B22C 7/04)
Planchas de fondo o planchas de terrajar
Sistemas de fijacion
Sistemas de guiado
Organos auxiliares
para el refuerzo o inmovilizacion de los materiales
de moldeo o de los machos, p. €. ganchos de
armadura, soportes de machos, pernos, travesafios
de cgjas de moldeo

Utillaj e; Dispositivos de moldeo no previstos en otro
lugar
Dispositivos pararevestir los moldes o los machos

Instalaciones de moldeo en fundicién (para preparar
|os materiales de moldeo B22C 5/18; en combinacion
con las instalaciones de colada B22D 47/02)
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