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TRABAJO CON MUELA; PULIDO

B24B

MAQUINAS, DISPOSITIVOS O PROCEDIMIENTOS PARA TRABAJAR CON MUELA O PARA PULIR (rectificado de
dientes de engranajes B23F, de roscas de tornillos B23G 1/36; por electroerosion B23H; tratamiento por chorro abrasivo B24C;
herramientas para trabajar con muela, pulir o afilar B24D; composiciones para pulir C09G 1/00; abrasivos CO9K 3/14; grabado o
pulido electrolitico C25F 3/00; dispositivos para trabajar con muela destinados a utilizarse en uniones de vias férreas EQ1B 31/17);
REAVIVACION O ACONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIES ABRASIVAS; ALIMENTACION DE MAQUINAS CON

MATERIALESDE RECTIFICAR, PULIR OALISAR [2]

En la presente subclase, |a expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
“pulir” significa alisar una superficie, es decir, perfeccionar la superficie pero no mejorar la precision de sus dimensiones como
ocurririaen el caso de una operacion de “rectificado” con muela. [4]
Esimportante tener en cuenta las notas (1) y (2) que siguen a titulo de la subclase B23F. [4]

Esquema general

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO CON

MUELA O DE PULIDO NO ADAPTADOSA

MAQUINAS, DISPOSITIVOS O PIEZAS
PARTICULARES........ccoirrn s 1/00

TRABAJO CON MUELA;
CARACTERISTICAS GENERALES DE
TRABAJO CON MUELA, PULIDO O
ACABADO

Trabajo con muelade superficies de
formas SIMPIES......covevrerererrreer s 5/00, 7/00,
9/00, 11/00

Trabajo con muela de superficies de
fOrmas eSPECIAIES. .....c.oivvveeeerere s 3/00,
13/00 Hasta 19/00

Trabajo con muela o pulido por
COITEAS ADFASIVES.....ecuereeeeeeerererieeeeeeseseeree e eeeenenees

Maquinas portétiles.

Otras MAGUINGS. ....cvveveeerererereereereseeeeseneneseens 25/00, 27/00

Partes constitutivas..........ccccceeveuenneee. 41/00 Hasta 47/00

Medida, indicacion, control;

Dispositivos de seguridad ...........ccccovvverennee. 49/00, 51/00;
55/00

Reavivacion o acondicionamiento
de superficies abrasivas;
Alimentacion de méguinas con
materiales de rectificar, pulir o

PULIDO OACABADO

BlISAN e 53/00; 57/00
Pulido, Brufiido.........ccceeeeeeeeeecececececeee 29/00, 39/00
Por tambor ..o 31/00
Acabado, superacabado............cccevrrreeninnnnns 33/00, 35/00
AFINAAO ... 37/00

P
Q
@

1/00

1/04

En los grupos B24B 1/00 Hasta B24B 27/00, en lo que
serefiere acristal, los términos “trabajo de muela’ y
“pulido” se consideran equivalentes. [4]

Procedimientos de trabajo con muela o de pulido;
Utilizacién de equipos auxiliares en relacion con
estos procedimientos (procedimientos caracterizados
por el empleo de maquinas, o dispositivos particulares,
ver los lugares apropiados para estas maquinas o
dispositivos) [4]
sometiendo |as herramientas de trabajar con muela o
de pulir, o los productos abrasivos o de pulido a
vibraciones, p. g. trabajo con muela con frecuencia
ultrasonora (pulido o trabajo por abrasion de
superficies en tambores B24B 31/00, implicando €
empleo de recipientes oscilantes o vibrantes
B24B 31/06; superacabado de superficies de trabajo,
p. §. por medio de bloques abrasivos animados de un
movimiento alternativo con alta frecuencia
B24B 35/00) [4]
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3/00

3/02
3/04
3/06

3/08
3/10
3/12
3/14
3/16
3/18
3/20

3/22

3/24
3/26

Afilado de aristas cortantes, p. . delas
herramientas; Accesorios a este efecto, p. g .
portaher ramientas (dispositivos no abrasivos para el
afilado de hoces, guadafias o instrumentos similares
AO01D 3/00; dispositivos de afilado en cuanto partes
constitutivas de méagquinas dotadas de herramientas de
corte, ver las clases correspondientes a tales maquinas,
p. €. A0L1D 75/08, B26D 7/12; afilado de dientes de
sierraB23D 63/12; restauracion de limas o escofinas
B23D 73/00; trabajo con muela de terrgjas o peines de
roscar B23G 1/36)
defresas
de fresas de un corte
de fresas de cabeza o de fresas de aplanar, p. €.
fresas de cola
de fresas de perfilado, p. €. fresas discos
de cuchillos o fresas de grabar
de fresas madre
. de cadenas de mortgjar
de brochas
de machos de aterrgjar o de escariadores
Aguzado o estriado de los machos de aterrgjar o de
|os escariadores
Retorneo de los machos de aterrajar o de los
escariadores
de los taladros (estriando la cola B24B 19/04)
delapuntade los taladros helicoidales
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3/28

3/30

3/32
3/33
3/34

3/36
3/38
3/40

3/42

3/44
3/46
3/48

3/50
3/52
3/54
3/55

3/56
3/58

3/60

haciendo oscilar €l taladro alrededor de un gje
que formaun angulo con €l eje del taladro
haciendo girar €l taladro alrededor de su
propio gje
para afinar lapunta
de taladros para piedra
de las herramientas o piezas incorporadas de los
tornos o cepilladoras, p. €. de las herramientas para
tallar engranajes (B24B 3/36 tiene prioridad)
de hojas cortantes (B24B 3/58 tiene prioridad)
para cepillar lamadera
Procedimientos o aparatos especialmente
adaptados al afilado de aristas curvas
de aristas helicoidales, p. g. para cortadoras de
césped
de hoces o0 guadaias [2]
de hojascirculares
de hojas de afeitar o de navajas de afeitar (por
medio de un bloque abrasivo sin mecanismos
B24D)
amano
de hojas de cortar o de tijeras
. decuchillos manuales de mesa
de hojas cortantes de cosechadoras u otras méguinas
utilizadas paralarecoleccion
de cintas de cortar (B24B 3/58 tiene prioridad)
de herramientas que tienen extremos de corte en
formade dientes de sierra
de herramientas no incluidas en los subgrupos
precedentes

Trabajo con muela de superficies de for mas especiales

5/00

5/01

5/02
5/04

5/06

5/08
5/10
5/12
5/14

5/16

5/18

5/20
5/22

5/24

Maquinas o dispositivos paratrabajar con muela
superficies derevolucion de piezas, incluyendo
aquéllas que trabajan superficies planas adyacentes;
Accesorios a este efecto (B24B 11/00 Hasta
B24B 21/00 tienen prioridad; maguinas o dispositivos
de acabado que utilizan blogues abrasivos animados de
un movimiento alavez axial y rotativo B24B 33/00) [2]
para €l trabajo con muela combinado de superficies
de revolucion y de superficies planas adyacentes de
trabajo [4]
dotados de puntas 0 mandriles para sujetar la pieza
paratrabajar con muela exteriormente las
superficies cilindricas (paratrabajar con muelas
superficies en parte cilindricas y en parte conicas
B24B 5/14)
paratrabajar con muela interiormente superficies
cilindricas (B24B 5/40 tiene prioridad)
con husillo de herramienta vertical
con husillo de herramienta horizontal
paratrabajar con muelaalavez exterior e
interiormente superficies cilindricas, con varias
muelas
paratrabajar con muela superficies conicas, p. §.
puntas de torno
paratrabajar con muela superficies que presentan
un perfil particular, p. €. abombadas
dotados de medios “sin centro” para soportar, guiar,
mantener o poner en rotacion la pieza (torneado sin
centro B23B 5/08; trabajo con muelas sin centro de
los fileteados B23G 1/42) [2]
poseyendo bloques abrasivos ranurados
paratrabajar con muela superficies cilindricas, p.
g . las superficies de pernos
paratrabajar con muela superficies conicas

5/26

5/28

5/30

5/307
5/313

5/32

5/35

5/36

5/37

5/38

5/40
5/42

5/44

5/46
5/48

5/50

7/00

7102

7104
7106

7107

7/08
7/10

7112

7/13

7114

7116

paratrabajar con muela superficies que presentan
un perfil particular, p. g. abombadas
paratrabajar con muela superficies exteriores
concéntricas a orificios, que necesitan medios de
centrado suplementarios
Muelas de control; Equipo a este efecto
Soportes de piezas [3]
dotados de soportes para varias piezas para trabajar
en serie[3]
estando previstos |os soportes para ser
momentaneamente parados en |os puestos de
trabajo [3]
Accesorios [3]
Méqguinas o aparatos especializados para una sola
operacion
paratrabajar con muelarodillos, p. €. rodillos en
forma de tambor [4]
paratrabajar con muela exteriormente una pieza
alargada que se desplaza, p. g. un hilo metédlico
para el trabajo con muelainterior de tubos
pararectificar cigliefiales o mufiequillas de
ciguefiales
pararectificar las juntas de las ruedas de los
vehiculos, p. g. debicicletas
pararectificar ruedas de vagones
para el trabajo con muelade las paredes de
orificios muy pequefios, p. €. terrgjas de estirado
caracterizados por € hecho de que estan
especial mente estudiados en funcion de las
propiedades de la materia de los objetos no metalicos
gue van a ser trabajados con muela, p. €. de las
cuerdas de instrumentos musicales (trabajo con
muela de las chapas de neuméticos B29D 30/68)

Maquinas o dispositivos paratrabajar con muela
superficies planas de trabajo que incluyen el pulido
de superficiesplanasde vidrio; Accesorios a este
efecto (B24B 21/00 tiene prioridad; acabado de
superficies de trabajo planas B24B 33/055) [4]
dotados de una mesa portapieza con movimiento
aternativo (dotados de unarueda paratrabajar con
muela con movimiento alternativo combinada con
una mesa portapieza fijaB24B 7/07) [4]
dotados de una mesa portapieza rotativa
dotados de cintas transportadoras, una serie de mesas
portapiezas moviles o sistemas similares
dotado de una mesa portapiezafija [4]
teniendo una rueda abrasiva incorporada
Méquinas o dispositivos especializados para una sola
operacion particular (herramientas o maguinas de
trabajar con muela especia mente concebidas para ser
utilizadas sobre vias férreas ensambladas
EO1B 31/17)
paratrabajar con muela piezas alargadas en
movimiento, p. €. piezas en forma de banda [4]
trabajando mientras la pieza se mueve de una
bobina [4]
paratrabajar con muela guias o deslizaderas
(méaquinas paratrabajar con muelas portétiles
concebidas para ser fijadas sobre las piezas
B24B 23/08) [4]
paratrabajar con muela superficies extremas de
piezas, p. g . de calibres de rodillos, de tuercas de
segmentos de piston (para el trabajo combinado de
superficies de revolucién y de superficies planas
adyacentes de piezas B24B 5/01; paratrabajar los
bordes o biseles de piezas B24B 9/00) [4]
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7117

7/18

7/19

7120

7122

7124
7/26

7128
7/30

9/00

9/02

9/04
9/06

9/08
9/10
9/12

9/14
9/16

9/18
9/20

11/00

11/02
11/04
11/06

11/08
11/10

para €l trabajo con muela simultaneo de las
caras extremas de piezas opuestas y paralelas,
p. €. con discos dobles[4]
paratrabajar con muela revestimientos de suelos,
paredes, techos 0 similares (maguinas o
dispositivos para limpieza de revestimientos de
suelos A47L 11/00, A47L 13/00)
paratrabajar con muela elementos decorativos
planos [4]
caracterizados por €l hecho de que estan
especialmente estudiados en funcion de las
propiedades de |a materia de |os objetos no metdlicos
gue van a ser trabajados con muela

paratrabajar con muela materiales minerales, p. g.

piedra, ceramica o porcelana
paratrabajar con muelael vidrio

paratrabajar con muela o pulir
simultaneamente |as dos caras opuestas de
hojas o0 bandas de vidrio que se desplazan de
forma continua

paratrabajar con muelala madera

paratrabajar con muela piezas de pléstico [4]

M aquinas o dispositivos paratrabajar con muelalos
bordes o biselesde piezaso pararetirar rebabas,
Accesorios a este efecto (B24B 21/00 tiene prioridad;
para &filar aristas de corte de herramientas B24B 3/00;
eliminacion de rebabas por material abrasivo suelto
B24B 31/00)
caracterizados por €l hecho de que estén
especialmente estudiados en funcion de las
propiedades de la materia propia de |os objetos que
van a ser trabagjados con muela
del metal, p. €. cuchillas de patines de hielo
de material mineral no metélico, p. g. de piedra,
ceramica o porcelana
devidrio
de placas de vidrio

paraarticulos hueco de vidrio, p. €. vasos de

beber, tarros de conservas, pantallas para el
tubo de imagen de televisores
parapiezas 6pticas, p. €. lentes, prismas
de diamantes, de piedras preciosas 0 sSimilares;
Soportes para el pulido de diamantes; Copas 0
pinzas de agarre (para trabajar con muela
diamantes o zafiros puntiagudos
B24B 19/16) [4]
delamadera
de plésticos[4]

Maquinas o dispositivos para el trabajo con muela de

superficies esféricas o de porciones de superficies
esféricas; Accesorios a este efecto (concebidos
especialmente para superficies OpticasB24B 13/00, para
superficies de apoyo B24B 15/00)

para €l trabajo con muela de bolas
por medio de muelas circulares

en las que es la superficie lateral laque trabaja,
pudiendo esta superficie ser plana, ranurada o
biselada

en las que trabajala periferia
del tipo de taza
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13/00

13/005

13/01

13/015

13/02

13/04

13/06

15/00

15/02
15/03
15/04
15/06

15/08

B24B

M#équinas o dispositivos concebidos par a trabajar
con muela o pulir superficies 6pticasde lentes o
superficiesde forma similar de otras piezas;
Accesorios para ello (trabajo con muela de bordes de
piezas dpticas, p. g. de lentes, de prismas,
B24B 9/14) [2]
Dispositivos de bloqueo, soportes o similares,
Dispositivos de alineamiento [4]
Herramientas particulares, p. €. de formade copa;
Fabricacion, reavivacion o fijacion de estas
herramientas [4]
de pantallas del tubo de imagen de televisores, de
reflectores de faros o similares [4]
por medio de herramientas con superficies abrasivas
cuya forma se corresponde con laformadelalente a
trabajar
Trabajo con muela de lentes, estando controladas las
ruedas de trabajar con muela por engranajes
(B24B 13/06 tiene prioridad) [4]
Trabajo con muela de lentes, estando |a herramienta o
lapiezaatrabgjar controladas por soportes de
uniformacién, p. g. plantillas, cintas perforadas,
cintas magnéticas [4]

Méquinas o dispositivos para el trabajo con muela de
superficies de apoyo; Accesorios a este efecto (paralas
superficies esféricas en general B24B 11/00)

de vélvulas

utilizando méguinas portétiles o méviles [4]

de érganos de valvulas

de aberturas de botellas; de tapones de botellas o

similares[4]

paratrabajar con muela superficies conjugadas por

desplazamiento mutuo de una sobre otra

17/00

17/02
17/04

17/06

17/08
17/10

19/00

19/02

Adaptaciones particulares de maquinaso de
dispositivos paratrabajar con muela controlados por
plantillas o dibujos, cintas perforadas, cintas
magnéticas o similares (maquinas o dispositivos para
trabajar con muelalos bordes de lentesy controlados
por tales medios B24B 9/14; para el trabajo con muelao
el pulido de superficies dpticas de lentes B24B 13/06;
para €l trabajo con muela de superficies no circulares
B24B 19/08; para el trabajo con muela de superficies
cicloidales B24B 19/09; pararectificar levas
B24B 19/12; paratrabajar con muela paletas de turbinas
o similares B24B 19/14; los medios de control en si
B23Q 33/00, B23Q 35/00, G05); Accesorios a este
efecto [4]
comportando s6lo medios de transmision mecénicos
comportando medios épticos auxiliares, p. §.
maquinas de trabajar con muela con proyeccion
Opticadelaforma
combinadas con medios de transmision eléctrica,
p. . controladas por células fotoel éctricas
comportando solo medio de transmision por fluidos
comportando s6lo medios de transmision el éctricos,
p. . controlados por banda magnética

Maquinas o dispositivos concebidos especialmente
para una operacion particular de trabajo con muela
no cubierta por otro grupo principal (aguzado,
estriado o retorneo de los machos de aterrgjar o de los
escariadores B24B 3/20, B24B 3/22; trabajo con muela
de roscas de tornillo B23G 1/36)

paratrabajar con muelaranuras, p. g. en gargantas de

&rboles, en revestimientos, en tubos, elementos de

juntas homocinéticas [4]
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19/03

19/04
19/06

19/08

19/09

19/10
19/11

19/12

19/14

19/16

19/18

19/20

19/22

19/24

19/26

19/28

21/00

21/02

21/04
21/06

21/08
21/10

21/12

paratrabajar con muelaranuras en piezas de
vidrio, p. €. ranuras decorativas [4]
para acanalar los fustes de los taladros
paratrabajar con muelalas guias de rodadura, p.
¢. las guias de cojinetes arodillos
paratrabajar con muela secciones no circulares, p. €.
arboles de seccién eliptica o poligonal
paratrabajar con muela superficies cicloidales, p.
€. en carcasas de rotor de motores Wankel [4]
pararectificar pistones
paratrabajar con muela superficies
circunferenciales de anillos, p. . segmentos de
piston (trabajo con muela de superficies extremas
de piezas B24B 7/16, B24B 7/17) [4]
. pararectificar levas o &boles de levas
paratrabajar con muela alabes, palas de hélice o
similares (por medio de bandas abrasivas
B24B 21/16) [4]
paratrabajar con muela puntiagudas, p. €. agujas,
plumas, ganchos de pescar, pinzas, agujas de lectura
de registro (trabajo con muela de biseles sobre
diamantes o zafiros B24B 9/16; pulido de agujas
B24B 29/08) [4]
paradfilar cardas, p. §. las agujas de cardas
(aparatos de &filar las agujas de cardas
incorporados o para ser montados sobre las
maéaquinas de cardar DO1G)
para € trabajo con muela de matrices o terrajas (para
trabajar con muelalas paredes de orificios pegquefios
B24B 5/48)
caracterizados por hecho de que estén especialmente
estudiados en funcion de las propiedades de la
materia de |os objetos no metalicos que van a ser
trabajados con muela
delamadera, p. §. muebles
paratrabajar con muela piezas con superficies en
arco, p. g. partes de carrocerias de vehicul os,
parachoques, cabezas de registro magnético (trabajo
con muela de superficies esféricas en general
B24B 11/00, de superficies épticas de lentes o
superficies de formasimilar de otras piezas
B24B 13/00) [4]
paratrabajar con muela zapatas o guarniciones de
frenos de tambor (de cubos de tambores de freno
B24B 5/06; de discos de freno B24B 7/17) [4]

Méaquinas o dispositivos que utilizan bandas o cintas
abrasivas paratrabajar con muela o pulir (paraafilar
aristas de herramientas de corte B24B 3/00; maquinas
portétiles con cintas abrasivas B24B 23/06); Accesorios
aeste efecto [4]
paratrabajar con muela superficies smétricas de
revolucion
paratrabajar con muela superficies planas
provistos de 6rganos con superficie de contacto
limitada para empujar la correa contra la pieza que
vaaser trabajada, p. €. provistos de zapatas que
barren completamente la superficie que va a ser
trabajada con muela (B24B 21/12 tiene prioridad)
Zapatas de presion; Patines de presién
provistos de un érgano rigido, p. €. de unabarra
de presion, de una mesa de presion, que empuja o
soporta la correa practicamente sobre toda su
extension
provistos de una rueda de contacto o de un tambor
gue empujalacorrea contrala pieza que va a ser
trabajada

21/14

21/16

21/18

21/20

21/22

23/00

23/02

23/03

23/04

23/06

23/08

25/00

27/00
27/02

27/027
27/033

27/04

27/06
27/08

Ruedas de contacto; Rodillos de contacto;
Rodillos de soporte de cintas [4]
paratrabajar con muela otras superficies de perfil
particular (méaquinas especia mente concebidas para
rectificar levas, 0 arboles de levas B24B 19/12) [4]
Accesorios
para controlar o gjustar el movimiento o latension
delacintaabrasiva[4]
paraprovocar un movimiento de vaivén
perpendicular aladireccién del movimiento dela
cintaabrasiva[4]

Maquinas portétiles paratrabajar con muela, p. §.
guiadas a mano; Accesorios a este efecto (B24B 7/18
tiene prioridad; paratrabajar con muela superficies de
apoyo B24B 15/00; dotados de un arbol flexible
B24B 27/027; maquinas de corte por muelaB24B 27/08;
equipo pararetirar el polvo B24B 55/10; detalles o
partes constitutivas, p. €. carcasas o cuerpos de
herramientas portétiles a motor no relacionadas
particularmente con la operacion efectuada
B25F 5/00) [4]
con herramientas de trabajar con muela rotativas;
Accesorios a este efecto
siendo el dtil accionado en un movimiento
combinado [4]
con herramientas de trabajar con muela oscilantes;
Accesorios a este efecto [4]
con cintas abrasivas, p. g. con cintassin fin;
Accesorios a este efecto [4]
Maéquinas portétiles de trabajar con muela concebidas
para ser fijadas sobre piezas u otros elementos de
seccion particular, p. €. paratrabajar con muela
conmutadores

Maquinas para el trabajo con muela del tipo
univer sal

Otras méaquinas o dispositivos para el trabajo con
muela
Maquinas para desbarbar [4]
dotadas de un &rbol flexible [4]
paratrabajar con muela una superficie con €l fin de
limpiarla, p. . paradecalaminar o corregir con
muela los defectos de la superficie [4]
Méguinas o dispositivos paratrabajar con muela
en los que la herramienta de trabajo esta soportada
por un balancin
Méquinas para cortar con muela
portétiles [4]

Pulido de superficies; Acabado de superficies

29/00

29/02
29/04

29/06

29/08

29/10

Méquinas o dispositivos para pulir superficiesde
piezas por medio de herramientas hechas de
materiales blandos o flexibles con o sin aplicacion de
productos de pulido solidos o liquidos (maquinas o
aparatos para trabajar con muela o pulir el vidrio
B24B 7/24, B24B 9/08, B24B 13/00; paratrabajar con
muela o pulir por medio de cintas B24B 21/00;
herramientas de pulir en general B24D 13/00) [4]
concebidos para piezas particulares [4]
para piezas de superficies de revolucion simétrica,
p. §. de forma esférica, cilindrica o conica[4]
para piezas alargadas que tienen seccion
transversal uniforme en una direccion principal [4]
con seccién transversal circular, p. g. tubos,
aambres, agujas [4]
para cuchilleria de mesa [4]
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31/00 Maquinaso dispositivos para pulir o trabajar por
abrasion las superficies en tambor, o por medio de
otrosaparatos, en losque las piezasatrabajar olos
productos abrasivos sean libres; Accesorios a este
efecto (maquinas o aparatos para trabajar con muelao
pulir €l vidrio B24B 7/24, B24B 9/08, B24B 13/00; para
trabajar con muela o pulir por medio de cintas
B24C 3/26)

31/02 que implican e empleo de tambores rotativos

31/023 con gjeinclinable [4]

31/027 con movimiento oscilatorio suplementario [4]

31/03 las piezas estan continuamente en movimiento [4]

31/033 comportando varios tambores rotativos o para
trabajar en tambores de volteo con movimiento
paralelo [4]

31/037 comportando varios tambores rotativos o en
tambores de volteo con movimiento no
paralelo [4]

31/05 que implica el empleo de un recipiente con formade

cintatransportadora [4]

31/06 que implican el empleo de recipientes oscilantes o
vibrantes

31/067 que implicael empleo de un tambor con formade
canalén o artesa [4]

31/073 que implica el empleo de un tambor con formade
anillo o en espiral [4]

31/10 que implicael empleo de otros medios para trabajar

las piezas por frotamiento [4]

31/104 gue implica el empleo de un tambor rotativo en €l
gue se constituye una zona anular de polvo
abrasivo, por fuerza centrifuga[4]

31/108 gue implica el empleo de un tambor en dos partes,
unadelascudes, p. g. lapared esfijo, y laotra
movil, p. g. rotativa[4]

31/112 que utilizan polvo abrasivo aglomerado de forma
magnética, que se mueve con respecto alapieza
bajo lainfluenciadelapresion [4]

31/116 que utilizan un compuesto abrasivo deformable
plasticamente, que se mueve con respecto ala
piezabajo lainfluenciade lapresion [4]

31/12 Accesorios; Equipo de proteccién o dispositivos de
seguridad; Instalaciones parala extraccion de polvo o
laabsorcion del sonido especial mente disefiados para
méguinas del grupo B24B 31/00 (en general
B24B 55/00) [4]

31/14 Cuerpos abrasivos especia mente concebidos para

¢l trabajo en tambor, p. €. bolas abrasivas

31/16 Medios para separar |as piezas de | os productos
abrasivos a fin de la operacion [4]

33/00 Maquinas o dispositivos de acabado; Accesorios a

este efecto

33/02 paratrabajar interiormente superficies de revolucion,
p. §. de formacilindricao cénica

33/04 paratrabajar exteriormente superficies de revolucion

33/05 para pulir ranuras, p. €. en €l interior de |os cafiones
defusiles

33/055 concebidos para el trabajo de superficies planas [4]

33/06 con 6rganos de control o de calibrado (calibrado en
general GO1B; control en general GO5)

33/08 Herramientas de acabado

33/10 Organos anejos

35/00 Maquinaso dispositivos para el superacabado de

superficies, esdecir, para el trabajo por medio de
bloques abr asivos animados de un movimiento de
vaivén de alta frecuencia (B24B 3/00 tiene prioridad)
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37/00

37/02
37/04

39/00

39/02
39/04
39/06

B24B

M#équinas o dispositivos de afinado de superficies, es
decir, que utilizan un fino polvo abrasivo que rueda
entreun rodillo constituido por un material
relativamente suave perorigidoy la superficie que va
a ser afinada; Accesorios a este efecto (B24B 3/00
tiene prioridad)

para afinar superficies de revolucién

para afinar superficies planas

M#équinas o dispositivos para brufiir, es decir, que
utilizan 6rganos de presion para endurecer las
superficies (modificacién de las propiedades fisicas o
delaestructuradel metal por brufiidoC21D 7/08,
C22F 1/00); Accesorios a este efecto (B24B 3/00 tiene
prioridad)
paratrabajar interiormente superficies de revolucion
paratrabajar exteriormente superficies de revolucion
concebidos para trabajar superficies planas [4]

Partes de componentes de aplicacion gener al para maguinas o

dispositivos abrasivos

41/00

41/02
41/04

41/047

41/053

41/06
45/00

47/00

47/02

47/04
47/06
47/08

47/10

47/12

47/14

47/16

47/18

47/20

47/22

47125

47/26
47/28

Elementos constitutivos de maquinas o dispositivos
abrasivos tales como bastidores, bancos, cabezales,
carros
Bastidores; Bancos; Carros
Cabezales; Arboles portamuelas; Caracteristicas
relacionadas con éstos
Cabezas de muelas para el trabajo de superficies
planas [4]
para el trabajo con muelao el pulido del
vidrio [4]
Soportes de piezas, p. §. lunetas regulables

Medios utilizados para fijar las muelas sobrelos
arbolesrotativos (supresion de vibraciones en €l
sistema F16F 15/00; ensayo estético o equilibrado
dinamico de las maguinas GO1M 1/00)

Propulsion o transmisién para maquinas o
dispositivos abrasivos; Equipo a este efecto
pararealizar un movimiento de vaivén de los carros o
de las mesas portapiezas
por transmision mecanica tnicamente
por presién de un gas o de un liquido solamente
por transmision mecanica combinada con sistemas
defluidos
paraarrastrar en su movimiento de rotacién o de
vaivén los arboles portamuelas o portapiezas
por transmision mecanica o por energia eléctrica
(B24B 47/16 tiene prioridad)
por presién de un gas o de un liquido (B24B 47/16
tiene prioridad)
animados de un movimiento de vaivén, p. €.
durante el cual el sentido de rotacion del &rbol de
trabajo estainvertido
para hacer girar el arbol a unavelocidad regulable
en funcion del desgaste de lamuela
relativos a movimiento de avance
Equipo que permite la colocacion exactade la
herramienta de amolar o dela piezaa comienzo dela
operacion de amolar
para compensar el desgaste que resultade la
reavivacion delamuela[4]
Accesorios, p. €. topes
Dispositivos paraimpedir la holgura



B24B

Medida; I ndicacién; Control

49/00

49/02

49/03

49/04

49/05

49/06

49/08

49/10

49/12
49/14

49/16
49/18

51/00

Aparatos de medida o de calibrado para el control
del movimiento de avancedel Util deamolar odela
pieza que va a ser amolada; Disposicién de los
aparatos de indicacion o de medida, p. g . para
indicar el comienzo de la operacion de amolado
(B24B 33/06 tiene prioridad; si €l aparato es utilizado
entre otras magquinas-herramientas B23Q 15/00 Hasta
B23Q 17/00 tienen prioridad; instrumentos de calibrado
en si GO1B)
comparando el tamafio instantaneo de la pieza
trabajada con el tamafio o cota deseada, siendo la
medicién o calibrado continua o intermitente
(B24B 49/12 tiene prioridad) [4]
funcionando segln la cota o tamafio final de la
pieza precedente rectificada [4]
implicando la medida de la piezaen el lugar de
trabajo durante la operacion de trabajo con
muela[4]
incluyendo la medida de la primera piezaya
trabajaday lade otra piezaatrabajar y
comparéndola con laprimera [4]
implicando la comparacion de la pieza con cufias 0
anillos de calibrado u érganos analogos
implicando dispositivos a base de elementos liquidos
0 neuméticos
implicando dispositivos eléctricos (B24B 49/02,
B24B 49/08 tienen prioridad)
implicando dispositivos Opticos
tomando en consideracion latemperatura durante la
operacion de amolado
tomando en consideracion la presion de trabajo
teniendo en cuenta la existencia de herramientas de
reavivacion

Sistemas para el control automatico de una serie de
oper aciones sucesivas de amolado de una pieza

53/00

53/007
53/013

53/02

53/04

53/047
53/053

53/06
53/065

53/07

Dispositivos 0 medios para reavivar o acondicionar
las superficies abrasivas (compensacion del desgaste
que resultade lareavivacion de lamuela
B24B 47/25) [4]
Limpieza de muelas[4]
Aplicacion de un producto de rectificar agranel
como herramienta auxiliar durante la operacion de
reavivacion [4]
las superficies planas de herramientas abrasivas
de superficies cilindricas o conicas de herramientas
abrasivas 0 de muelas [4]
equipadas con uno o mas diamantes [4]
utilizando herramientas rotativas de
reavivacion [4]
de muelas perfiladas
teniendo un perfil que no esrecto, p. €. bombeado
(B24B 53/07 tiene prioridad) [4]
utilizando herramientas que tienen perfiles
complementarios alos que sevaaredizar, p. €.
bloques, rodillos perfilados [4]

53/075

53/08

53/085

53/09

53/095

53/10

53/12
53/14

55/00

55/02

55/03

55/04
55/05

55/06

55/08

55/10

55/12

57/00

57/02

57/04

para piezas con perfil ranurado p. €. ruedas
dentadas, &rboles ranurados, roscas o tornillos sin
fin (B24B 53/07 tiene prioridad) [4]
controlados por medio de soportes de informacion,
p. §. plantillas, dibujos, bandas perforadas o
similares
para piezas que tienen un perfil ranurado p. €.
ruedas dentadas, arboles ranurados, tornillos o
tornillos sin fin (B24B 53/09 tiene
prioridad) [4]
teniendo elementos de transmision del tipo
mecanismo de pantografo [4]
Enfriamiento o lubricacién durante la operacion de
reavivacion (enfriamiento de las superficies abrasivas
B24B 55/02) [4]
Soportes flexibles moviles revestidos de abrasivos;
Limpieza de bandas abrasivas [4]
Dispositivos para rectificar; Sus soportes[4]
Dispositivos para rectificar equipados de rodillos o
cortadores rotativos; Sus soportes [4]

Dispositivos de seguridad para maquinas de trabajar
con muela o de pulir; Accesorios adaptados para
maquinas de trabajar con muela o pulir para
mantener lasherramientaso las partesdelas
maguinas en buen estado de funcionamiento (de
aplicacion general paralas maguinas herramientas
B23Q 11/00; en general F16P)
Equipos para enfriamiento de las superficies
abrasivasy que incluyen dispositivos de alimentacion
de refrigerantes (refrigeracion o lubricacion segin la
operacion de acondicionamiento B24B 53/095;
incorporados en lamuela, B24D) [4]
concebidos como un equipo completo de
alimentacion del refrigerante o de clarificacion del
mismo [4]
Escudos protectores de muelas
especia mente concebido para magquinas portéatiles
de trabajar con muela[4]
Equipos para extraer €l polvo de las maquinas de
trabajar con muela o de pulir (B24B 31/12 tiene
prioridad)
especialmente concebidos para maguinas que
trabajan con cinta abrasiva [4]
especialmente concebidos para maguinas
portétiles, p. €. guiadas a mano [4]
Dispositivos para eliminar el aceite o el refrigerante;
Dispositivos para recoger o recuperar los materiales
que se desprenden a trabajar con muelao pulir, p. g.
metal es preciosos, piedras preciosas diamantes o
similares [4]

Dispositivos para la alimentacion, aplicacion,

clasificacion o recuperacion de productos de tr abajar

con muela, pulir o afinar (parael tratamiento por

chorro abrasivo B24C 1/00, B24C 7/00) [4]
paralaalimentacién de productos de trabajo, pulido
en estado fluido o de vapor, pulverizado o liquido [4]
parala alimentacién de productos de trabajo o de
pulido en estado sdlido [4]
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