D21B - D21C

PAPEL
D21 FABRICACION DEL PAPEL; PRODUCCION DE LA CELULOSA
D21B MATERIASPRIMAS FIBROSAS O SU TRATAMIENTO MECANICO
1/00 Materiasprimasfibrosaso su tratamiento mecanico 1/24 . . . Desintegracion por muelas o discos (en generd
(pilas refinadoras D21D 1/00) B02C)
1/02 Tratamiento previo de materias primas por medios 1/16 . . . . enpresenciade agentes quimicos
quimicos o fisicos (separacion de la corteza B27L.) 1/18 . . . . enmaquinasdetipo deamacén
1/04 por division de las materias primas en pequefias 1/20 . . . . . conadimentacién por cadena
particulas, p. a? fibras (dSheI(Ij {:\Chadto ocorteu BTl 1/22 . . . . . conaimentacién por tornillo
operacion andloga por procedimientos en seco ; . :
desintegracion de la turba C10F 7/02; obtencién de 1;22 ' Di del t_ltpo de dbo;g llo tacion o de arrast
fibras mecanicamente para el hilado a partir de trapos - - - - Dispositivosdeaimentacion o de arrastre
vigjos, turba u otros materiales similares DO1B) /28 . . . . Md Egas{ﬂsara rec?mpo;er las muelas,
1/06 por procedimientos en seco / .com ,'f] as con amu. a
1/08 siendo las materias primas papel es vigjos (parte sl . . . Trituracion por.oFros medios
quimica D21C 5/02); siendo |as materias 1/32 . . . . depapelesvigos
primas trapos viejos 1/34 . . . . Amasado o mezcla; Pulpadores
1/10 por acciones de corte 1/36 . . . . Desintegracion explosiva por reduccion
1/12 por procedimientos himedos, por el empleo de répida dela presion
vapor 1/38 . Conservacion del material celuldsico finamente
dividido
D21C PRODUCCION DE CELULOSA POR ELIMINACION DE SUSTANCIASNO CELULOSICASDE LASMATERIAS QUE

CONTIENEN LA CELULOSA; REGENERACION DE LIQUIDOS RESIDUALES; APARATOS PARA ESTE EFECTO

Nota

L os procesos que utilizan enzimas o microorganismos para:

(i) liberar, separar o purificar un compuesto o una composicion preexistentes, o
(ii) tratamiento de textiles o limpieza de superficies sdlidas de materiales

estan ademés clasificadas en la subclase C12S. [5]

Esquema general

PRODUCCION DE LA CELULOSA LEIa0oras. ......cvuureerieneeemineeeeee s 7/00
Tratamiento previo de materias POST-TRATAMIENTO ..ot 9/00
PIIMBS...eiiieee e 100 REGENERACION DE LICORES DE
ReAUCCION @ Pasta.......ccueveeeirerereeerisieeeere s eesesenens 3/00 PASTAS .ot 11/00

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10

3/00

3/02

3/04
3/06

Tratamiento previo de materiales finamente 3/08 . . . bisulfitodecacio
divididos antes de |a coccion (de papeles vigjos 3/10 . . . bisulfito de magnesio
D21C 5/02) 3/12 . . . bisulfitodesodio
. conel aguao el vapor 3/14 . . . bisulfitodeamonio
con compuestos de reaccion &cida 3/16 . . oxidosden trégeno; acido nitrico
con compuestos de reaccion alcalina 3/18 . con haldgenos o compuestos generadores de
con compuestos generadores de oxigeno hal dgenos (blanqueamiento de |a pasta de celulosa
Métodos fisicos parafacilitar laimpregnacion D21C9/12)
- . . 3/20 . con disolventes organicos
Reduccion apasta delas materias que contienen 3/22 Otras caracteristicas de |os procedimientos de
celulosa (lejiadoras D21C 7/00) : reduccion a pasta
con bases mi_neral&s 0 compuestos dereaccién 3/24 Procedimientos continuos
acaling, p. . procedimientos al sulfato T - ) )
con &cidos, sales 4cidas 0 anhidridos de &cido S2e . . Procedimientos de varios estadios
3/28 . . Prevenciondelaespuma

anhidrido sulfuroso; acido sulfuroso; bisulfitos
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D21C

D21F

5/00 Otros procedimientos para obtener lacelulosa, p. §. 9/10 Blanqueamiento
coccion de borra de algodon (obtencion de fibras para 9/12 con hal 6genos o compuestos que contienen
hilar DO1C) hal6genos (D21C 9/16 tiene prioridad) [4]
5/02 Preparacion a partir de papeles viejos (parte mecanica 9/14 con ClO 5, o cloritos
D21B 1/08, D21B 1/32) 9/147 con oxigeno o sus modificaciones alotropicas
7/00 Lejiadoras (D21C 9/16 tiene prioridad) [4]
7102 Lejiadoras rotativas 9/153 con 0zono [4]
7/04 Revestimientos 9/16 CON per-compuestos
7/06 Dispositivos de aprovisionamiento 9/18 Eliminacion del agua (eliminacién del aguaen
7/08 Dispositivos de evacuacion generd F268)
7/10 Dispositivos de calentamiento 11/00  Regeneracién delos liquidos residuales
7112 Dispositivos de regulacién o de mando 11/02 delejfade sulfito
7/14 Medios para hacer circular lalgjia 11/04 delgjfaalcaina
7116 Dispositivos de seguridad 11/06 Tratamiento de los gases de la pasta; Recuperacion
9/00 Post-tratamiento dela pasta de celulosa, p. €. dela 11/08 delgalordde.los.qases
pasta de mader a, o de las borras de algodén €0 or!z'amon . . .,
11/10 Concentracion de lalejiaresidua por evaporacion
9/02 Lavado
i (evaporadores BO1D)
9/04 en difusores - P .
. 11/12 Combustion de los liquidos residuales
9/06 en filtros S
L . 11/14 Combustion humeda
9/08 Eliminacion de grasas, resinas, pez o ceras
D21D TRATAMIENTO DE MATERIASANTES DE SU PASO A LA MAQUINA DE PAPEL [5]
1/00 Métodos derefinado en pila o de refinado moder no; 1/38 con arbol horizontal
Pilasdetipo Hollander (tamiz de nudos D21F) 1/40 Lavado defibras
1/02 Tratamientos por pila; Pilas del tipo Hollander L o )
1/04 Cilindros o cuchillas de pila 5/00  Purificacién dela suspension de pasta por medios
1/06 Platinas de pil mecanicos; Apar atos par a este efecto (maquinas
) inascepl as centrifugas, ciclones B04)
1/08 ngscon medios para arrastrar la pasta 5/02 Depuracion dela pasta
répidamente
) ) . 5/04 Depuradores planos
1/10 Pilas con medios pararegular la presion entre el 5/06 Tamb deourad .
cilindroy la platina de pila ambores depuradores rotalivos
1/12 Pilas con medios de evacuacion continua de la 5/08 combi ”3“_05_ con un movimiento de balanceo
pasta 5/10 del recipiente
1/14 Pilas con un cilindro de pilay un canal de 5/12 del depuragior
circulacion vertical de la pasta 5/14 del recipientey del depurador
1/16 Pilas con medios para enviar |a pasta sobre la parte 5/16 Cilindrosy platinas para depuradores
superior del cilindro delapila 5/18 con ayuda de la fuerza centrifuga
1/18 . Pilascon dos 0 més cilindros de pilas 5/20 en un aparato de gje horizonta
1/20 Métodos de refinado 5/22 en un aparato de gje vertica
1/22 Refinadores conicos (Jordan) 5/24 en ciclones
1/24 Cilindros de refinadores conicos 5/26 Desaireacion de la pasta de papel
1/26 Platinas de pila de refinadores conicos 5/28 Depositos para el amacenaje o la agitacion dela
1/28 Molinos de bolas o de barra pasta
1/30 Mol!nosdedlscq 99/00 Materiano prevista en otros grupos de esta
1/32 Molinos de martillo subclase [8]
1/34 Otros molinos o refinadores
1/36 con arbol vertical
D21F MAQUINAS DE FABRICAR PAPEL; METODOS DE PRODUCCION DEL PAPEL

Esquema general

FABRICACION DEL PAPEL EN HOJAS
CONTINUAS

MA&QUINGS COMPIELES........ccveereierriereiereenieesesesesesesenenens 9/00

Partes constitutivas
parte himeda, transferencia
entre parte hUmedayy parte de
prensa, parte de prensa, parte

desSeCado.......ccvvevieeeee 1/00, 2/00,
3/00, 5/00
otras partes ConStitutivas..........ccovveeerrieeeenene 7/00
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1/00

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10

1/12
1/14
1/16
1/18

1/20
1/22
1/24

1/26
1/28
1/30

1/32
1/34

1/36

1/38
1/40
1/42
1/44
1/46
1/48

1/50
1/52
1/54

1/56
1/58
1/60
1/62
1/64
1/66

1/68
1/70
1/72
1/74
1/76
1/78
1/80
1/82

2/00

3/00

3/02

Procedimientos de fabricacion de

D21F

FABRICACION DISCONTINUA DE HOJAS

oNgItudes CoNtiNUAS............ocevieeiciciciricreeeiae 11/00 DE PAPEL ..ottt 13/00
Parte himeda de las maquinas de fabricar hojas 3/04 Sus dispositivos
continuas de papel 3/06 Medios de regular la presion
Cajas de pasta de las maguinas Fourdrinier 3/08 Rodillos de presién
Cajas de pasta de las maguinas cilindricas 3/10 Rodlillos aspirantes, p. g. rodillos de lecho
Regulacién del flujo de lapasta . L. ) .
Regulacion de la consistencia 5/00 Secc_lon de secado de las maquinas de fabricar hojas
Telas metdlicas de méquinas (produccidn de telas continuas de pap.el.
metalicas de méquinas B21F) 5/02 Secado sobre (?l!lndros )
Sus uniones 5/04 sobre dQ§C|I|ndros secadores 0 mas
soldadas 5/06 Rggulaq_on de latemperatura N
cosidas 5/08 Disposicion de los puntos de vapor en los cilindros
Aparatos de vibracion de las telas de méquinas o 5/10 Ell_mlnmlondd condensado en € interior de los
partes asociadas cilindros .
en méquinas Fourdrinier 5/12 Secado por tenleIo ondulafllo
en méquinas cilindricas 5/14 Secado dela;hqasenvamol .
Mecanismos de inclinacién, de levantamiento o de 5/16 Secado de hoJ_aS por cglor elgctrlco
bajada paralas telas metdlicas de maguinas 5/18 Secado de hojas por aire caliente
en méguinas Fourdrinier 5/20 Recuperacion del calor residual
en maguinas cilindricas 7/00  Otras partes constitutivas de maquinas para fabricar
Prot(?cgi 0n de las telas metdlicas contra los dafios hojas continuas de papel
mecanicos 7/02 Dispositivos de accionamiento mecanico
Lavado de telas metdlicas o de fieltros 7/04 Dispositivos de control de desgarre del papel
EstrucFura'o' disposicion de los conductos de 7/06 Indicacion o regulacion del espesor de las capas;
pulverizacion Dispositivos de sefializacion
Mecanismos de guia (rodillos de aspiracion 7/08 Fieltros
D21F 3/10) 7/10 Sus uniones
Tampones 7/12 Secado
Rodillos
Surtidores 9/00 MAquinas completas paralafabricacion de hojas
Dispositivos para hacer filigranas continuas de papel
Rodillos escurridores, para filigranas, rayadores 9/02 del tipo Fourdrinier
Aparatos de aspiracion (rodillos de aspiracion 9/04 del tipo cilindrico
DZlF.3/10) o . 11/00  Procedimientos de fabricacion delongitudes
Cajas de aspiracion con rodillos continuas de papel o de cartén o dered hiimeda para
Cajas de aspiracion sin rodillos la produccion de cartén de pasta de madera, sobre
Dispositivos de espumado, p. €. rebordes parala las maquinas de papel
espuma 11/02 del tipo Fourdrinier
Instalaciones del bastidor del marco de molde 11/04 papel o cartén compuesto de dos capas 0 més
Correas guias 11/06 del tipo cilindrico
Moldes cilindricos 11/08 papel o cartén compuesto de dos capas 0 méas
Desarenadores de pilas 11/10 Fabricacion de laimitacion del papel moldeado
Separadores magnéticos 11/12 Fabricacion del papel o del cartén ondulado
Toma de la pasta, eliminacion del agua o su 11/14 Fabricacion de guata de celulosa, de pape! filtro o
recuperacion; Reutilizacion delejias blancas papel secante
utilizando hidrociclones (hidrociclones BO4C) 11/16 Fabricacion de bandas de papel para hilatura o
por flotacién cesteria
utilizando embudos o . . .
utilizando cilindros 13/00 Fabrlcaaon_d_lscontlnua de hojas de papel, de carton
S de papelesviejos o de otros cartones o deredes
con aspiracion himedas para la produccién de cartén de pasta de
con presion mader a (fabricacion discontinua de hojas de cartdn con
utilizando correas de depuracion sin fin laforma D21J; secado del papel, del cartdn pasta o del
adicionando ala fibra composiciones cartén en forma de hojas discontinuas F26B)
aglomerantes 13/02 Fabricacion de papel manua mente
Paso de redes, de partes himedas a las secciones de 230 sobre maqumas cilindricas de carton
prensas 13/06 Rodillos para formatos
13/08 Rodillos de dispositivos de corte automético
Seccion de prensa de las maquinas de fabricar hojas 13/10 que utilizan prensas de cartén
continuas de papel 13/12 Prensas planas

Prensas hiimedas
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D21G

D21H

D21G CALANDRIAS; ACCESORIOS PARA MAQUINAS DE FABRICAR EL PAPEL (bobinadoras o rebobinadoras para productos
acabados, medios para gjustar |0s pliegues o extensiones en anchura B65H)
1/00 Calandrias(si no se trata nada mas que del tratamiento 5/00 Dispositivos de seguridad
de materias particulares, ver el lugar adecuado, p. . ) » o
B29C 43/24, DO6); Apar atos de alisado 7/00 Dispositivos de humidificacion
1/02 Rodillos; Sus palieres (en general F16C 13/00) 9/00  Otrosaccesorios para maquinas de fabricar papel
3/00 Rasguetas
3/02 para calandrias
3/04 para cilindros secadores
D21H COMPOSICIONES DE PASTA; SU PREPARACION NO CUBIERTA POR LAS SUBCLASES D21C, D21D;
IMPREGNACION O REVESTIMIENTO DEL PAPEL; TRATAMIENTO DEL PAPEL TERMINADO NO CUBIERTO
POR LA CLASE B31 O LA SUBCLASE D21G; PAPEL NO PREVISTO EN OTRO LUGAR [5]
Notas
(@] La presente subclase cubre igual mente las composiciones de pasta para la preparacion de cartén de pasta de madera o de otros
articulos fibrosos por procedimientos hiimedos. [5]
)] En la presente subclase, |as expresiones siguientes tienen la significacion abajo indicada:
“pasta’ designa una dispersion que comprende fibras papeleras y eventualmente aditivos, lista para ser tratada, y cubrela
expresion “pasta liquida”; 1a expresion designa también fibras papel eras secas que seran después transformadas en papel, bien
por procedimientos hiimedos, bien por procedimientos secos; [5]
— “papel” designael papel, el cartén o los no tejidos fabricados por via himeda.
3 Si lacomposicion de la pulpa o del papel, o un constituyente de los mismos, se caracteriza por mas de una caracteristica prevista en
esta subclase, por ggemplo, por el material fibroso y un revestimiento, o por un colorante y un agente hidréfobo, lainvencion se
clasifica en todos los lugares previstos para estas caracteristicas. [8]
4 L os procesos que utilizan enzimas o0 microorgani Smos para:

(i) liberar, separar o purificar un compuesto 0 una composicion preexistentes o
(ii) tratamiento de textiles o limpieza de superficies sdlidas de materiales

estén ademas clasificadas en la subclase C12S. [5]

Esquema general
PASTA O PAPEL

Z
Q
&

11/00

11/02
11/04
11/06
11/08
11/10
11/12

que comprende fibras de celulosao
de lignocelulosa, fibras no
celulésicas 0 materiales que forman

que comprende fibras 0 materiales
que forman napas no caracterizados

POr su constitucion qUIMICA.........c.cureeerereiecererieeenes 15/00
Procedimientos o aparatos parala
adicion de materiales........ooueeeeieeniensrssereenes 23/00

MATERIALES NO FIBROSOSANADIDOS
A LA PASTA, MATERIALESDE

IMPREGNACION DEL PAPEL.......ccccoeviiiiriiiiiiinee 17/00, 21/00
PAPEL CUCHE; MATERIALES DE

REVESTIMIENTO ..ot 19/00
OTROS TRATAMIENTOS POSTERIORES

DEL PAPEL..............

PAPEL ESPECIAL

En los grupos D21H 11/00 a D21H 15/00, salvo
indicacion en contra, se clasificaen el Ultimo lugar
apropiado. [5]

Pasta o papel que comprende fibras de celulosa o de
lignocelulosa solamente de origen natural [5]
Pasta quimica o mecanicoquimica[5]
Pasta Kraft o a sulfato [5]
Pastaal sulfito o al bisulfito [5]
Pasta mecénica o termomecanica [5]
Mezclas de pasta quimicay mecanica[5]
Pasta obtenida a partir de vegetales o de cosechas no
lefiosas, p. €. algoddn, lino, paja, bagazo [5]

11/14 Fibras secundarias (tratamiento de papeles viejos
D21C 5/02) [5]
11/16 modificados por un tratamiento posterior especial [5]
11/18 Fibras altamente hidratadas, hinchadas o aptas
para ser fibriladas [5]
11/20 Fibras modificadas quimicamente o
bioquimicamente [5]

11/22 cationizadas [5]

13/00 Pasta o pape que comprende fibras sintéticas
celulésicas o no celulésicas 0 materiales que forman
napas (aspectos quimicos de la fabricacion de fibras
artificiales DO1F) [5]

13/02 Fibras celul6sicas sintéticas [5]

13/04 Eteres de celulosa [5]

13/06 Esteres de celulosa [5]

13/08 apartir de celulosa regenerada [5]
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13/10
13/12

13/14
13/16

13/18

13/20

13/22

13/24
13/26
13/28
13/30
13/32
13/34
13/36
13/38
13/40
13/42
13/44
13/46

13/48
13/50

15/00

15/02
15/04
15/06

15/08
15/10
15/12

17/00

Fibras organicas no celulésicas [5]
apartir de compuestos macromoleculares
obtenidos por reacciones en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-
carbono [5]
Polialkenos, p. €. poliestireno [5]
Alcoholes poliakenilicos; Eteres
polialkenilicos; Esteres polialkenilicos [5]
Polimeros de &cidos insaturados o de sus
derivados, p. €. poliacrilonitrilos [5]
apartir de compuestos macromoleculares
obtenidos por reacciones distintas aaquellas en las
gue intervienen solamente enlaces insaturados
carbono-carbono [5]
Polimeros de condensacion de aldehidos o de
cetonas [5]
Poliésteres [5]
Poliamidas; Poliimidas[5]
apartir de polimeros naturales [5]
Polisacéridos no celuldsicos [5]
Fibras de alginatos [5]
Fibras proteinicas [5]
Fibras o copos inorganicos[5]
siliceos [5]
vitreos, p. €. lanamineral, fibras de vidrio [5]
Amianto [5]
Copos, p. €. mica, vermiculita[5]
Fibras no silicicas, p. . a partir de 6xidos
metdlicos [5]
Fibras metélicas o metalizadas [5]
Fibras de carbono [5]

Pasta o papel que comprende fibras o materiales que
forman napas no car acterizados por su constitucién
quimica[5]
caracterizados por su configuracion [5]
Fibras rizadas, retorcidas, onduladas o torcidas [5]
Fibras largas, es decir, fibras que exceden el limite
superior de longitud de las fibras de papel
convencionales; Filamentos [5]
Copos (D21H 13/44 tiene prioridad) [5]
Fibras compuestas [5]
parcialmente organicas, parcialmente
inorganicas [5]

Materiales no fibrosos afiadidos a la parte
caracterizados por su constitucion; Materiales de
impregnacion del papel caracterizados por su
constitucion [5]

En los grupos D21H 17/01 a D21H 17/63, salvo
indicacion en contra, un material esti clasificado en el
Ultimo lugar apropiado. [8]

Una mezcla de dos 0 mas materiales esta clasificada en
¢l Ultimo lugar apropiado de los grupos D21H 17/01 a
D21H 17/63 que recojaa menos uno de estos
materiaes. [8]

Cualquier parte de una mezcla que, en aplicacion de la
nota (2), no se identifica con una clasificacion, pero que
es determinativa de novedad y no obviedad, debe ser
también clasificada en el Ultimo lugar apropiado de los
grupos D21H 17/01 a D21H 17/63. La parte puede, o
bien ser un solo material, o bien ser una mezcla
propiamente dicha. [8]
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17/01
17/02

17/03
17/04
17/05

17/06

17/07
17/08
17/09
17/10
17/11
17/12
17/13
17/14
17/15

17/16

17/17
17/18

17/19

17/20
17/21
17/22
17/23
17/24
17/25
17/26
17/27
17/28
17/29
17/30
17/31
17/32
17/33
17/34

17/35
17/36
17/37

17/38
17/39

D21H

Una parte de una mezcla que, en aplicacion de las notas
(2) 6 (3), no seidentificacon unaclasificacion, pero que
se considera que representa informacion de interés para
la busqueda, puede también ser clasificadaen €l Gltimo
lugar apropiado de los grupos D21H 17/01 a

D21H 17/63. Este caso se puede dar por ejemplo cuando
se consideradeinterés el posibilitar a blsqueda de
mezclas usando una combinacion de simbolos de
clasificacion. Tales clasificaciones no obligatorias deben
darse como “informacion adicional”. [8]

Productos de desecho, p. €. lodo [5]

Materiales de origen vegetal (proteinas D21H 17/22;
ligninas D21H 17/23; polisacaridos D21H 17/24;
resina D21H 17/62) [5]

Compuestos orgénicos no macromoleculares [5]

Hidrocarburos [5]

gue contienen elementos distintos del carbono e

hidrégeno [5]

Alcoholes; Fenoles; Eteres; Aldehidos;
Cetonas; Acetales; Cetales [5]
Compuestos que contienen nitrgeno [5]
| socianatos [5]
Compuestos que contienen azufre [5]
Compuestos que contienen fosforo [5]
Haluros [5]
Compuestos organometélicos [5]
Compuestos que contienen silicio [5]
Acidos carboxilicos; Sus derivados [5]
Acidos policarboxilicos, p. g. &cido
maleico [5]
Sus productos de adicién con
hidrocarburos [5]
Cetenas, p. €. dimeros de cetena [5]
gue forman nuevos compuestosin situ, p. €. en
lapasta o el papel, por reaccion quimicacon él
mismo, O con otras sustancias afladidas [5]
por reacciones en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-
carbono [5]
Compuestos macromoleculares organicos [5]
de origen natural; Sus derivados [5]
Proteinas [5]
Ligninas[5]
Polisacaridos[5]
Celulosa[5]
Sus éteres [5]
Sus ésteres [5]
Almidén [5]
cationico [5]
Acido aginico o alginatos [5]
Gomas [5]
Gomade Guar [5]

Compuestos macromoleculares sintéticos [5]
obtenidos por reacciones en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-
carbono [5]

Polialkenos, p. €. poliestireno [5]
Alcoholes polialkenilicos; Eteres
polialkenilicos; Esteres polialkenilicos [5]
Polimeros de &cidos insaturados o de sus
derivados, p. €. poliacrilatos [5]
que contienen grupos reticul ables [5]
que forman enlaces de reticul acion éter, p.
§. grupos hidroxialkilo [5]



D21H

17/40
17/41
17/42
17/43
17/44
17/45
17/46

17/47

17/48
17/49

17/50
17/51
17/52
17/53
17/54

17/55

17/56

17/57

17/58

17/59

17/60
17/61
17/62
17/63
17/64
17/65
17/66
17/67

17/68
17/69

17/70

19/00

19/02
19/04
19/06
19/08
19/10

19/12

19/14

insaturados [5]
gue contienen grupos ionicos [5]
anionicos[5]

Grupos carboxilo o sus derivados [5]

cationicos [5]

Grupos que contienen nitrégeno [5]
obtenidos por reacciones distintas a aquellas en
las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono-carbono [5]

Polimeros de condensacidn de aldehidos o
de cetonas [5]
con fenoles [5]
con compuestos que contienen hidrégeno
unido a nitrégeno [5]
Compuestos aciclicos [5]
Triazinas, p. €. melamina[5]
Resinas epoxi [5]
Poliéteres; Poliésteres[5]
obtenidos por reacciones que forman un
enlace que contiene nitrégeno en la cadena
principal de lamacromolécula[5]
Poliamidas; Poliaminoamidas;
Poliesteramidas [5]
Poliaminas; Poliiminas;
Poliesterimidas [5]
Poliureas; Poliuretanos [5]
obten| dos por reacciones que forman un
enlace gue contiene azufre en la cadena
principal de la macromolécula[5]
obtenidos por reacciones que forman un
enlace que contiene silicio en la cadena
principal de la macromolécula[5]
Ceras[5]
Betun [5]
Resina; Sus derivados [5]
Compuestos inorganicos [5]
Compuestos alcalinos [5]
Compuestos &cidos [5]
Sales, p. g. aumbres[5]
Compuestos insolubles en el agua, p. g. cargas,
pigmentos [5]
Siliceos, p. §. arcillas[5]
modificados, p. €. por asociacion con otras
composiciones previamente alaincorporacion
en lapastao el papel [5]
gue forman nuevos compuestosin situ, p. €. en €l
interior de la pasta o del papel, por reaccion
quimica con otras sustancias que se afiaden
separadamente [5]

Papel cuché (carton cuché D21J 1/08); M ateriales de
revestimiento (hojas de registro caracterizadas por €l
revestimiento usado paramejorar la receptividad de
tinta, colorante o pigmento B41M 5/50) [5]
Revestimientos metdlicos (D21H 19/66 tiene
prioridad) [5]
aplicados en forma de hoja [5]
aplicados en forma de liquido o de polvo [5]
aplicados en forma de vapor, p. €. en vacio [5]
Revestimientos sin pigmentos (D21H 19/66 tiene
prioridad) [5]
aplicados en forma de solucién utilizando agua
como solvente Unico, p. €. en presencia de
compuestos acidos o alcalinos [5]
aplicados de forma distinta que la solucién acuosa
definidaen el grupo D21H 19/12 [5]

19/16

19/18
19/20

19/22
19/24

19/26
19/28
19/30
19/32

19/34
19/36

19/38
19/40
19/42
19/44
19/46

19/48

19/50
19/52
19/54
19/56

19/58

19/60

19/62

19/64
19/66

19/68

19/70

19/72
19/74

19/76

19/78

19/80

que comprenden compuestos reticulables o
polimerizables (D21H 19/24 tiene
prioridad) [5]
que comprenden ceras [5]
que comprenden compuestos macromoleculares
obtenidos por reacciones en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-
carbono [5]
Polialkenos, p. €. poliestireno [5]
que comprenden compuestos macromoleculares
obtenidos por reacciones distintas aaquellas en
las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono-carbono [5]
Aminoplastos [5]
Poliésteres [5]
Poliamidas; Poliimidas [5]
obtenidos por reacciones que forman un
enlace que contiene silicio en la cadena
principal de lamacromolécula[5]
que comprenden celulosa o sus derivados [5]

Revestimientos que contienen pigmentos

(D21H 19/66 tiene prioridad; polvo metélico

D21H 19/06) [5]
caracterizados por 10s pigmentos [5]

siliceos, p. §. arcillas[5]

a menos parcialmente organicos [5]
caracterizados por |os otros ingredientes, p. €. por
el ligante o el agente dispersante [5]

Compuestos organicos no

macromoleculares [5]

Diolefinas, p. . butadieno; Monémeros
vinilicos arométicos, p. €. estireno; Acidos
insaturados polimerizables o sus derivados,
p. g. &cido acrilico [5]

Proteinas [5]

Celulosa; Sus derivados [5]

Almidén [5]

Compuestos organicos macromoleculares o sus

oligébmeros obtenidos por reacciones en las que
intervienen solamente enlaces insaturados

carbono-carbono [5]

Polimeros u oligémeros de diolefinas, de
monomeros vinilicos arométicos o de é&cidos
insaturados o de sus derivados [5]

Alcoholes polialkenilicos; Eteres
polialkenilicos; Esteres polialkenilicos [5]

Compuestos organicos macromoleculares

obtenidos por reacciones distintas a aquellas en
las que intervienen solamente enlaces

insaturados carbono-carbono [5]

Compuestos inorganicos [5]

Revestl mientos caracterizados por un efecto visual

especial, p. g. con dibujos, con relieves (papel

marmoéreo D21H 27/04) [5]
desiguales, rotos, discontinuos [5]
con vacios internos, p. €. revestimientos con
burbujas [5]

Papel cuché caracterizado por €l sustrato de papel [5]
teniendo el sustrato una superficie desigual, p. .
papel rizado u ondulado [5]
teniendo el sustrato propiades de absorcion
especificas [5]

siendo el sustrato esencialmente impenetrable

por €l revestimiento [5]

Papel que comprende varios revestimientos

(D21H 19/02 tiene prioridad) [5]
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19/82
19/84

21/00

21/02

21/04
21/06
21/08
21/10

21/12
21/14

21/16
21/18
21/20
21/22

21/24
21/26

21/28

21/30

21/32

21/34
21/36

21/38

21/40

21/42
21/44

21/46

21/48
21/50
21/52

21/54
21/56

superpuestos [5]
sobre ambos lados del sustrato [5]

Materiales no fibrosos afiadidos a la pasta,
caracterizados por su funcion, su forma o sus
propiedades; M ateriales deimpregnacion o de
revestimiento del papel, caracterizados por su
funcion, su forma o sus propiedades[5]
Agentes para prevenir la deposicion en el equipo de
fabricacién de papel, p. g. control de pez o lodo
(eliminacion de grasas, resinas, pez o ceras
D21C 9/08) [5]
Agentes de control de lodo [5]
Adyuvantes de formacion del papel [5]
Agentes dispersantes para fibras [5]
Agentes de retencidn o productos que mejoran el
drengje [5]
Agentes antiespuma [5]
caracterizados por su funcion o sus propiedades en, o
sobre, el papel (D21H 19/66, D21H 27/02 tienen
prioridad) [5]
. Agentes de encolado o hidréfobos[5]
Agentes de refuerzo [5]

Agentes de resistenciaal estado himedo [5]
Agentes que vuelven el papel poroso, absorbente o
hueco [5]

Agentes tensioactivos [5]

Agentes que vuelven el papel transparente o
trand Gcido [5]

Colorantes[5]

Sustancias luminiscentes o fluorescentes, p. .
para blanqueado 6ptico (D21H 21/40 tiene
prioridad) [5]

Agentes de blanqueado (blanqueado de la pasta de
celulosaD21C 9/10) [5]

Ignifugantes [5]

Agentes biocidas, p. €. agentes fungicidas,
bactericidas o insecticidas [5]

Agentes de inhibicion de la corrosion o agentes
antioxidantes[5]

Agentes que facilitan un test de autenticidad o que
impiden una modificacién fraudulenta, p. €. para
papel de seguridad (filigranas B41M 3/10,

D21F 1/44; impresién de papeles-valor

B41M 3/14; valores o billetes de banco
caracterizados por efectos de color B44F 1/12;
verificacién de la autenticidad de un papel-
moneda o de papeles de valor GO7D 7/00) [5]

Cintas o tiras (filamentos D21H 15/06) [5]

Elementos de seguridad latentes, es decir, que

pueden ser detectados o hacerse aparentes

solamente por utilizacién de métodos o de
dispositivos especiales de verificacion o de

alteracion [5)

Elementos adaptados a una verificacion
guimica o que impiden una alteracion
quimica, p. g. por utilizacién de agentes
borradores [5]
Elementos adaptados a una verificacion
fisica, p. g. por irradiacion [5]
caracterizados por su forma (D21H 19/66,
D21H 21/42, D21H 27/02 tienen prioridad) [5]
Aditivos de longitud o forma definida [5]

esféricos, p. €. microcdpsulas, perlas [5]

Espuma [5]
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23/02

23/04
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23/12

23/14

23/16
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23/20
23/22
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23/26

23/28

23/30

23/32

23/34

23/36

23/38

D21H

Procedimientos o aparatos para afiadir materialesa
la pasta o al papel (aplicacion de liquidos u otras
materias fluidas a superficies, en general BO5;
procedimientos de fabricacién de longitudes continuas
de papel D21F 11/00) [5]
caracterizados por laformaen que las sustancias son
afiadidas [5]
Adicién ala pasta; Tratamiento posterior de las
sustancias afiadidas ala pasta[5]
Control delaadicién [5]
por medida de las propiedades de |a pasta, p.
€. potencial zeta, pH [5]
siendo afiadidos al menos dos clases de
compuestos [5]
por medida de las propiedades de la napa
formada [5]
por seleccion del punto de adicion o del
tiempo de contacto entre los
componentes [5]
Adicion antes o durante el tratamiento de
la pasta por pila o por refinado
(desintegracion de materias primas
fibrosas por muelas o discos en presencia
de agentes quimicos D21B 1/16;
tratamiento por pilaD21D 1/02; métodos
derefinado D21D 1/20) [5]
Adicion en un punto donde las fuerzas de
cizallamiento son evitadas antes de la
formacion delahoja, p. €. después del
tratamiento de |la pasta por pilao por
refinado [5]
Aparatos a este efecto [5]
Adicion a papel formado [5]
durante la fabricacion del papel [5]

L os procedimientos o aparatos usados para afiadir
materiales a papel durante su fabricacion, p. €. sobrela
propia maguina, estan clasificados en el grupo

D21H 23/24 si estan especia mente influenciados por, o
especialmente adaptados a, €l proceso de fabricacion de
papel. [5]

por seleccion del punto de adicion o del
contenido en agua del papel [5]
Adicién antes de la seccion de secado, p.
€. en laparte himeda o en la seccion de
prensas [5]
Pretratamiento del papel (D21H 23/70,
D21H 23/76 tienen prioridad) [5]
por contacto del papel con un material en
exceso, p. . proveniente de un depdsito o de
una forma en que se necesite eliminar del papel
el material aplicado en exceso (D21H 23/66
tiene prioridad; eliminacion del material en
exceso D21H 25/08) [5]
Revestidores del tipo con cuchillas o
l&minas [5]
Cuchilla o laminaformando parte del
deposito de fluido, p. g. lamina
arrastradora de tipo corrosion [5]
estando aplicados |os materiales fluidos
con un dispositivo especial, p. g. conun
rodillo en un revestidor de lamina
invertida del tipo de pinza sumergida[5]
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25/00

25/02

25/04

25/06

25/08

25/10

estando solamente un lado del papel en
contacto con el material (D21H 23/34 tiene
prioridad) [5]
estando el papel a menos parcialmente
rodeado por el materia por los dos lados
(D21H 23/34 tiene prioridad) [5]
Tratamiento con gas o con vapor [5]
estando el fluido vertido o fluyendo en
corriente continua sobre la superficie, siendo
arrastrada la corriente entera por €l papel
(D21H 23/66 tiene prioridad) [5]
Revestidores de cortina[5]
Pulverizacién o proyeccion (D21H 23/44,
D21H 23/66 tienen prioridad) [5]
por contacto del papel con un dispositivo que
lleva el material (D21H 23/32, D21H 23/46,
D21H 23/66 tienen prioridad) [5]
Dispositivos de frotamiento, p. €. cepillo,
tampon, fieltro [5]
Rodillos (D21H 23/38 tiene prioridad) [5]
Sus detalles, p. €. caracteristicas de
superficie, velocidad periférica[5]
estando sometido el material sobre el
rodillo aplicador a un tratamiento
especia antes de la aplicacién sobre el
papel (D21H 23/64 tiene prioridad) [5]
Revestimiento por rodillo en sentido
inverso, es decir, donde la superficie
del rodillo aplicador giraen sentido
opuesto al del papel [5]
no estando los materiales fluidos en el
momento de latransferencia, p. €. en forma
de revestimiento preformado, a menos
parcia mente endurecido [5]
Tratamiento de papel discontinuo, p. . hojas,
papel en blanco, rollos [5]
durante el cual el papel se desplazade forma
continua[5]
Procedimientos de multiples etapas; Aparatos
para afadir a papel una o varias sustancias en
porciones o de diferentes formas, no cubiertos
por otro grupo del presente grupo principal [5]
solamente de varias etapas en serie [5]
Aparatos que permiten pasar de unatécnica
aotra[5]
caracterizados por la eleccién de compuestos
auxiliares que son afadidos independientemente de al
menos otro compuesto, p. €. paramejorar la
incorporacion de este Ultimo o para obtener un efecto
combinado mejorado (D21H 17/18, D21H 17/70,
D21H 23/10 tienen prioridad) [5]
Control o regulacion no limitados a un procedimiento
0 aun aparato particulares [5]

Tratamiento posterior del papel no previsto en los
grupos D21H 17/00 a D21H 23/00 [5]

Tratamiento quimico o bioquimico (D21H 25/18
tiene prioridad) [5]
Tratamiento fisico, p. g. calentamiento, irradiacion
(D21H 25/18 tiene prioridad; seccidn de secado de
las méaquinas de fabricar hojas continuas de papel
D21F 5/00) [5]

de papel impregnado o cuché (D21H 25/08 tiene

prioridad) [5]
Reorganizacion de las sustancias aplicadas, p. €.
dosificacion, alisado; Eliminacion de materiales en
exceso [5]

con hojas [5]

25/12

25/14
25/16

25/18

27/00

27/02

27/04

27/06

27/08

27/10

27112
27/14

27/16

27/18

27/20

27122

27124

27/26

27/28

27/30

con un cuerpo esencialmente cilindrico, p. .
rodillo o varilla[5]
siendo €l cuerpo un tambor de moldeo [5]
con un chorro de vapor o de gas, p. €. cuchillo de
aire[5]
de papeles viejos tales como libros o documentos, p.
§. restauracion [5]

Papel especial no previsto en otro lugar, p. €.
obtenido por procedimientos de multiples etapas[5]

El presente grupo esta previsto para la clasificacion del
papel con propiedades o aplicaciones especiales que no
estan del todo cubiertas o solo parcialmente cubiertas
por otros lugares de la clasificacion. Sin embargo,
cuando esto es posible, estos papeles estan clasificados
segun los criterios utilizados en €l resto de los grupos de
la presente subclase. [5]

Papel con dibujos (revetimientos con dibujos
D21H 19/66; estampado B31F 1/07; preparados
sobre las maquinas de papel D21F 11/00) [5]
marmoreo [5]
Pergamino vegetal o simil-pergamino; Papel
cristal [5]
Papel defiltro (material filtrante que no necesita
soporte auxiliar BO1D 39/14; fabricacion sobre
méguinas de papel D21F 11/14) [5]
Papel de embalaje (materiales de embalgje de tipo o
forma especial B65D 65/38) [5]
Papel eléctricamente aislante [5]
Papel que tiene forma o dimensiones estables; Papel
resistente a enrollado (soportes fotogréficos que
tienen medios paraimpedir € enrollado
G03C 1/81) [5]
Papel puro, es decir, papel que tiene un contenido
bajo o nulo en contaminantes (tratamiento posterior
de la pasta de celulosa D21C 9/00) [5]
Estructuras a base de papel o de carton para cubrir
superficies[5]
Estructuras flexibles aplicadas por €l utilizador, p.
§. papel pintado (papeles pintados imprimidos
B41M 3/18; colocacion de papel pintado
B44C 7/00; papel es pintados preengomados
C09J7/04) [5]
Estructuras aplicadas sobre la superficie por
procedimientos de fabricacion especiales, p. §. en
prensas [5]
caracterizadas porque la superficie a cubrir esta
constituida por estratificados de papeles de
resinas fendlicas, por fibras vul canizadas o por
cartones duros celulésicos similares [5]
caracterizadas por |a hoja de cobertura o por los
revestimientos superiores de las estructuras
(paneles decorativos B44C 5/04; efectos de las
vetas de la madera B44F 9/02) [5]
tratadas de forma que se obtengan
propiedades de resistencia especificas, p. g.
a uso o alaintemperie (agentes hidréfobos
D21H 21/16) [5]
con varias capas (parala cobertura de superficies
D21H 27/18; fabricacién sobre maquinas de papel
D21F 9/00, D21F 11/00) [5]
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D21H - D21

Nota 27136 Peliculas obtenidas a partir de compuestos
macromoleculares sintéticos [5]
Los prodqctos estratificados clasificados en el presente 27/38 teniendo a menos una de las hojas una
grupo estan igualmente clasificados en B32B. [9] composicion fibrosa diferente de lade |as otras
hojas[5]
27132 con materiales aplicados entre las hojas 27/40 siendo a menos unade las hojas no plana, p. §.
(ensamblado de hojas en papel o en carton rizada (rizado u ondulacion del papel B31F) [5]
B31F 5/00; adhesivos C09J) [5] 27142 que comprenden papel vergueteado en seco [5]
27/34 Materiales continuos, p. g. filamentos, hojas,
redes [5]
D21J CARTON DE PASTA DE MADERA; FABRICACION DE ARTICULOS A PARTIR DE SUSPENSIONES DE FIBRAS
CELULOSICASO A PARTIR DE PAPEL “MACHE" (fabricacién de objetos por procedimientos en seco B27N)
1/00 Carton de pasta de mader a (preparacion de 3/00 Fabricacion de articulos por prensado de pasta
composiciones de pasta o adicion de agentes quimicos fibrosa himeda o de papel “maché”, entre moldes
D21B, D21C, D21H; formacién de lared himeda 3/02 deanillos
D21F) 3/04 de tubos
1/02 Corte, p. . empleo de sierras himedas 3/06 de tapones
1/04 Prensado 3/08 de bobinas
1/06 Secado 3/10 de cuerpos huecos
1/08 Carton revestido o couché 3/12 de hojas; de diafragmas
1/10 Post-tratamiento
1/12 Endurecimiento 5/00  Fabricacion de articulos huecos por paso de hojas
1/14 Condicionamiento produ‘(‘:|dasa,p’)art|r de s_uspgpsonesdeflbraso de
1/16 Cartén especial papgl_ mache’_ , por aspiracién sobre muelas&_an telas
i metdlicas, hacia una forma de prensado provista de
1/18 Carton compacto fidtro
1/20 Cartén aislante
7/00 Fabricacién dearticulos huecos a partir de
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suspensiones de fibras o de papel “maché” por
depdsito defibrasen o sobre unatela metalica



