c10B

C10 INDUSTRIAS DEL PETROLEO, GAS O COQUE; GAS DE SINTESIS QUE CONTIENE
MONOXIDO DE CARBONO; COMBUSTIBLES; LUBRICANTES; TURBA
C10B DESTILACION DESTRUCTIVA DE MATERIAS CARBONOSAS PARA LA PRODUCCION DE GAS, COQUE,
ALQUITRAN O MATERIAS SIMILARES (cracking de aceites C10G; gasificacion subterranea de materias mineraes
E21B 43/295) [5]
Esguema general
RETORTAS; HORNOS DE COQUE OtroS detallEes......c.ccveeeeeeicicecece e 45/00
RELOMES ... 1/00 PROCESOS DE CARBONIZACION O
Hornos de coque 3/00 a 15/00 COQUIZACION
Caracteristicas estructurales de los Por destilacion destructiva...........ccceevveeeeee 47/00 a53/00
hornos de coque Coquizacion de aceites minerales o
puertas, cierres; otras SIMIAIES ..o 55/00
CaAraCterStiCaS......covvveceiiciee e 25/00; 27/00, (©10015Y o0 0= o = 57/00
29/00 CARACTERISTICAS DE LOS PROCESOS
calentamiento .........cceveeerereeeeerencenenes 17/00 a 23/00 DE DESTILACION DESTRUCTIVA EN
diq)os'tivos de Carga , GENERAL ...ttt s 7/00, 13/00,
31/00 a 35/00 37/00, 39/00, 57/00
dispositivos de seguridad;
prevencion o eliminacién de
|as iNCruStaciones..........cccovverueveerererenes 41/00; 43/00
Retortas u hornos de cogue 15/00  Otroshornos de coque
1/00  Retortas 15/02 con solera calefactora
1/02 fijas .
1/04 verticales Calentamiento delos hor nos de cogue
1/06 horizontales 17/00  Precalentamiento de los hor nos de coque
1/08 inclinadas . .
1/10 rotativas 19/00 Calentamiento de los hornos de coque por medios
eléctricos
2;82 Hoégﬁzgeggﬂtisngféj:gj:f 21/00 Calentamiento delos hornos de coque por medio de
$ gases combustibles
5/00 Hornosde coque de cdmaras horizontales 21/02 con gas pobre
5/02 con conductos calefactores verticales 21/04 con gastico
5/04 con interconexiones transversales 21/06 en hornos de coque adaptados para la utilizacion de
5/06 con conductos calefactores horizontales gas pobre o gasrico _ _
5/08 con conductos calefactores horizontales y verticales 21/08 por medio de gases de calentamiento particulares
5/10 con dispositivos cambiadores de calor 21/10 Regulacion o control de la combustion
5/12 con regeneradores 21/12 Qgequpres _ o
5/14 situados en sentido longitudinal de las cAmaras 21/14 Dispositivos parainvertir el tiro
5/16 con conductos separados 21/16 controlando o variando las aberturas entre los
5/18 situados en sentido longitudinal de la bateriade conductos calefactoresy |0s conductos
hornos regeneradores ,
5/20 con recuperadores de calor 21/18 . Por recirculacién de los gases de salida .
21/20 Métodos de calefaccidn de los hornos del tipo de
7/00 Hornosde coque con medios de transporte mecanico camara
paralaalimentacion de la materia prima 21/22 por introduccion de gas de calentamiento y aire a
7102 con dispositivos de arrastre rotativos niveles diferentes
7104 con dispositivos vibratorios o por sacudidas 21/24 en lacabezay el fondo de los conductos
7/06 con dispositivos de cinta transportadora calefactores verticales
7/08 en direccion vertical 21/26 por introduccion de gas de calentamiento y aire
7/10 con transportadores de tornillo solamente en |a cabeza de los conductos verticales
7112 con dispositivos basculantes 23/00  Otros métodos de calentamiento de los hor nos de
7/14 con vagones, contenedores o bandejas coque
9/00  Hornosde celdas o colmena
. - 25/00 Puertaso cierrespara hornosde cogue
11/00  Hornosde coque de camar asinclinadas 25/02 Puertas, Marcos de puertas
13/00  Hornosde coque con medios para conducir y 25/04 para hornos de camaras verticales
mantener la carga bajo una presién mecanica 25/06 para hornos de camaras horizontales
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C10B

25/08
25/10
25/12
25/14
25/16
25/18
25/20
25/22
25/24

27/00
27/02

27/04
27/06

29/00
29/02
29/04
29/06
29/08

Dispositivos de cierre o apertura de puertas
para hornos de camaras verticales
para hornos de camaras horizontales
Dispositivos para elevar puertas

Sellado; Medios para sellado

Enfriamiento

Tapas o cierres para bocas de carga
para hornos de camaras verticales
para hornos de camaras horizontal es

Dispositivos para la salida de los gases de destilacion
con dispositivos de salida a niveles diferentes de la
camara
durante |a operacion de cargadel horno
Detalles de las conducciones, p. g. valvulas

Otrosdetalles de los hornos de coque
Enladrillado, p. . cubiertas, revestimientos, muros
Control o prevencion de ladilatacion o contraccion
Prevencion o reparacion de fugas del enladrillado
Anclado o fundaciones de los hornos

Dispositivos para car ga o descar ga de los hor nos de cogue;

Tratamiento mecanico de las cargas de hulla

41/00

41/02
41/04
41/06
41/08

43/00
43/02
43/04
43/06
43/08
43/10
43/12
43/14

45/00
45/02

Dispositivos de seguridad, p. €. dispositivos de
sefalizacién o control para uso en la descarga del
coque
para descarga de coque
por medios el éctricos
por medios neuméticos o hidréulicos
paralasalidade los gases de destilacion

Prevencion o eliminacion de lasincrustaciones
Eliminacion de las incrustaciones
por medios mecénicos
en los conductos, vélvulasy similares
con liquidos
por quemado
Quemadores
Prevencion de las incrustaciones

Otrosdetalles
Dispositivos para producir cargas de hulla
compactadas y unificadas fuera del horno (prensas de
briquetar B30B)

Procesos de car bonizacién o coguizacion

31/00 Dispositivosde carga

31/02 para carga vertical

31/04 hornos de cogque de camaras horizontales

31/06 para carga horizontal

31/08 hornos de cogque de camaras horizontales

31/10 €on una carga compacta

31/12 para materias liquidas

33/00 Dispositivos de descar ga; Salidas del coque

33/02 Extraccién del coque por mecanismos incorporados
a horno, p. €. transmisiones, tornillos

33/04 Dispositivos de arranque

33/06 para camaras horizontales

33/08 Empujadores, p. €. arietes

33/10 para camaras horizontales

33/12 Vévulas de descarga

33/14 Salidas de coque

35/00 Dispositivos combinados de cargay descarga

37/00 Tratamientos mecanicos delas cargasde hulla en el

horno

37/02 Enrasado de las cargas, p. €. con barras

37/04 Compresion de las cargas (durante la coquizacion
C10B 47/12)

37/06 Formacion de agujeros en las cargas

39/00 Enfriado o apagado del coque

39/02 Enfriamiento seco fueradel horno

39/04 Apagado himedo

39/06 en el horno

39/08 Torres de apagado del coque

39/10 combinado con medios de agitacion, p. €. platos o
tambores rotativos

39/12 combinado con medios de transporte

39/14 Vagonetas

39/16 combinado con clasificadores

39/18 Rampas de coque

2

47/00

47/02
47/04
47/06
47/08
47/10
47/12

47114

47/16

47/18
47/20

47/22
47/24
47/26

47/28
47/30
47/32
47/34
47/36
47/38
47/40
47/42
47/44
47/46
47/48

49/00

49/02

49/04

49/06

Destilacion destructiva de materias carbonosas
solidas con calentamiento indirecto, p. g. por
combustion externa
con cargafija
en hornos de cuba
en retortas
en hornos de colmena
en hornos de coque del tipo de camara
en los que la carga esta sometida a una presion
mecanica durante la coquizacion
con ayuda de liquidos caientes, p. g. sales
fundidas
con medios de calentamiento indirecto fueray
dentro delasretortas alavez
con carga en movimiento
segun €l método de lecho mévil (C10B 47/26 tiene
prioridad)
en formadispersa (C10B 47/26 tiene prioridad)
segln latécnica de lecho fluido
con ayuda de liquidos calientes, p. €. sales
fundidas
Otros procesos
en hornos rotativos o retortas
en hornos con medios de transporte mecanicos
con dispositivos de arrastre rotativos
en hornos de mltiples etapas
con dispositivos vibratorios o por sacudidas
con dispositivos de cinta transportadora
en direccion vertical
con transportadores de tornillo
con vagones, contenedores o bandejas
con dispositivos basculantes

Destilacion destructiva de materias carbonosas
sdlidas por calentamiento directo con agentes que
son portadores de calor, incluyendo la combustion
parcial delamateria sdlida que va a ser tratada
€on gases 0 vapores calientes, p. g. gases calientes
obtenidos por combustion parcial de la carga
mientras la carga solida a tratar estaen
movimiento
seglin el método de lecho movil
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Ci10B - CI0F

49/08 en formadispersa 55/00 Coquizacion de aceites minerales, bet(in, alquitran o
49/10 seguin latécnica de lecho fluido similares 0 sus mezclas con materias carbonosas
49/12 por mezclatangencial, p. €. en camaras de solidas (cracking de aceites C10G)
remolino 55/02 con materias sdlidas
49/14 con liquidos calientes, p. g. metales fundidos 55/04 con materias silidas en movimiento
49/16 con portadores de calor solidos, en movimiento, en 55/06 segln el método de lecho movil
formadividida 55/08 en formadispersa
49/18 segun el método de lecho mavil 55/10 segln latécnica de lecho fluido
jggg e formsg‘:’ggfade lecho fluido 57/00  Otros procesos no cubiertos anteriormente;
segu : u Caracteristicas de los procesos de la destilacion
51/00 Destilacion destructiva de materias carbonosas destructiva en general
sdlidas por calentamiento directo eindirecto 57/02 Procesos de carbonizacidn o coquizacién en
combinado multiples etapas
. ) ) 57/04 utilizando cargas de composicién especia
/00 Detiacon desucia, peSTIO DTS 5706 .. aueconienen s
especial (carbonizacién de turba por viahimeda C10F) 57/08 E’rggatzrg;g;g)no mecanico de la carga (C10L 9/00
53/02 de materias que contienen celulosa (produccién del 57/10 Se(F:) d
&cido pirolefioso C10C 5/00) — d° itivos durante |a coati zacic
53/04 de polvo de hulla / Cplcanlo. m:leT urante acgqunzal\)clop 3
53/06 de esquistos o rocas bituminosas 57/14 a_racterlstlcas e los procesos de carbonizacion a
) S L . » baja temperatura
53/07 de materiales poliméricos sintéticos, p. €. neuméticos 57/16 Caracteristicas de| d bonizacié
(recuperacion o tratamiento de residuos de al?r ; e |;:Ias €10S Procesos de carbonizacion a
compuestos organicos macromoleculares o de a gmper ura .
composi ciones basadas en tales compuestos por 57/18 Modificando |as propiedades de los gases de
tratamiento térmico en seco para obtener materiales destilacion en el horno (fueradel horno C10K)
parcial mente despolimerizados C08J 11/10;
produccion de mezclas de hidrocarburos liquidos a
partir de caucho o residuos de caucho C10G 1/10) [8]
53/08 en forma de briquetas, terrones o similares
c10C TRATAMIENTO DEL ALQUITRAN, BREA, ASFALTO, BETUN; ACIDO PIROLENOSO (composiciones que contienen
materias bituminosas CO8L 95/00; filamentos de carbono por descomposicion de filamentos organicos DO1F 9/14)
1/00  Tratamiento del alquitran (resinas de cumarona 3/00 Tratamiento delabrea, asfalto, betlin
CO8F 244/00; obtencién de aceites de hidrocarburos 3/02 por medios quimicos
C10G) [4] 3/04 por soplado u oxidacion
1/02 Separacion del agua (por destilacion C10C 1/06) 3/06 por destilacion
1/04 por destilacion 3/08 por extraccion selectiva
1/06 Separacion de agua 3/10 Fusion
1/08 Extraccion de fracciones arométicas 3/12 Sus dispositivos
1/10 fraccion bencénica 3/14 Solidificacion; Desintegracion, p. €. granulacion
1/12 fracq on de naf _tal eno 3/16 por contacto directo con liquidos
1/14 Extraccion de aceites de dquitran 3/18 Separacion en forma sdlida, p. €. por corte, por
1/16 Extraccion de brea presion, de los aparatos de reaccion, contenedores o
1/18 por extraccidn con solventes selectivos analogos
o Sgﬁiﬂ?ﬂﬁo térmico sin que intervengala 5/00  Produccion del acido pirolefioso (carbonizacion dela
1/20 Refino por medios quimicos madera C108)
C10F SECADO O TRATAMIENTO DE LA TURBA [5]
5/00 Secado o deshidratacion de laturba (secado en 5/04 utilizando prensas, prensas de bandas, secadoras de
general F26B) cilindros o centrifugas (moldeo C10F 7/04)
5/02 en el campo; Sus medios auxiliares 5/06 combinado con una etapa de carbonizacion parala
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C10F

7/00

7102

C10G

7104
7106
7/08

Tratamiento de la turba (extraccion de ceraapartir de
turba C10G)
Desintegracion de la turba (obtencién de fibras a
partir de turba DO1B 1/50)

por moldeo
Briqueteado
por extrusién combinada con corte

C10G

CRACKING DE LOS ACEITES DE HIDROCARBUROS; PRODUCCION DE MEZCLAS DE HIDROCARBUROS
LIQUIDOS, P. EJ. POR HIDROGENACION DESTRUCTIVA, POR OLIGOMERIZACION, POR POLIMERIZACION
(cracking para la produccién de hidrégeno o de gas de sintesis CO1B; cracking que produce hidrocarburos gaseosos que producen a
su vez, hidrocarburos individuales o sus mezclas de composicidn definida o especificada CO7C; cracking que produce coque C10B);
RECUPERACION DE ACEITES DE HIDROCARBUROS A PARTIR DE ESQUISTOS, DE ARENA PETROLIFERA O
GASES; REFINO DE MEZCLAS COMPUESTAS PRINCIPALMENTE DE HIDROCARBUROS; REFORMADO DE

NAFTA; CERASMINERALES (medios paraimpedir la corrosion o las incrustaciones en general C23F) [6]

Notas

@ En la presente subclase:

— losgrupos C10G 9/00 a C10G 49/00 estan limitados a las invenciones relativas a procesos en una sola etapa; [3]
— los procesos combinados 0 en varias etapas estan cubiertos por los grupos C10G 51/00 a C10G 69/00; [3]
— ¢l refino o recuperacion de ceras minerales esta cubierto por el grupo C10G 73/00. [3]
2 En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen €l significado abajo indicado:
“en presencia de hidrégeno” y “en ausencia de hidrégeno” designan respectivamente tratamientos en los cuales el hidrégeno, en
formallibre o en forma de compuestos dadores de hidrégeno, esta afladido o no; [3]
“hidrotratamiento” se utiliza paralos procesos de conversién definidos en el grupo C10G 45/00 o el grupo C10G 47/00; [3]
“aceite de hidrocarburos’ comprende mezclas de hidrocarburos tales como |os aceites de alquitran o los aceites minerales. [3]
3 En la presente subclase, salvo indicacion en contra, una invencion esta clasificada en el Gltimo lugar apropiado. [3]

(@] L os procedimientos que utilizan enzimas o microorganismos con €l fin de:

(i) liberar, separar o purificar un compuesto 0 una composicion preexistentes o

(i) tratar textiles o limpiar superficies sdlidas de materiales

estan clasificadas ademas en la subclase C12S. [5]

Esquema general
PRODUCCION DE MEZCLASDE por reaccion con hidrégeno, por
HIDROCARBUROSLIQUIDOS..........ccccovrurunen. 1/00 a 5/00, 50/00 oxidacion o por otra reaccion
DESTILACION DE ACEITES DE QUIMICEL e 27/00, 29/00,
HIDROCARBUROS........coooeeeeeseeeeeeeeeeeessesesssseseessseeeenssssessseeees 7/00 45/00, 49/00
CRACKING........ooreeeveeeneseeisessssessesseseesseseessseons 9/00 a 15/00, 47/00 OLr0OS ProCESDS........ccvoveeeireesenireni s 31/00, 32/00,
REFINO DE ACEITES DE 3300
HIDROCARBUROS REFORMADO........coiiirii e 35/00,
por tratamiento con cidos o con 59/00 263/00
BICAIS ..vooeveeeeeeee e 17/00, 19/00 PROCESOSEN MULTIPLESETAPAS........ccoooinnnenens 51/00 269/00
por extraccion con solventes o OTROS PROCESODS........cooiiiiieie it seeseeree s 70/00, 71/00
solidos absorbentes..........ccocceeveeeeveicvenene. 21/00, 25/00 TRATAMIENTO DE CERASMINERALES..........ccecvveneee. 73/00
INHIBICION DE LA CORROSION......cccoievierieniinrieieeeieeneenes 75/00
MATERIA NO PREVISTA EN OTROS
GRUPOS DE ESTA SUBCLASE........cooe e 99/00

1/00  Produccién de mezclas de hidrocarburosliquidos a 3/00  Produccion de mezclas de hidrocar burosliquidos a
partir de esquistos, arena petrolifera o materiales partir de materiales or ganicos que contienen
s6lidos car bonosos no fundidos o materiales oxigeno, p. €. aceites grasos, acidos grasos
similares, p. . madera, carbon (recuperacion (produccién apartir de materias carbonosas solidas no
mecanica de aceites a partir de esquistos, arena fundidas que contienen oxigeno C10G 1/00; preparacion
petroliferao similares BO3B) de hidrocarburos individuales 0 sus mezclas de
1/02 por destilacion (destilacion destructiva de esquistos composicion definida o especificada CO7C)
1/04 ;:c::rosxtsri:?:?z)n 5/00 Recuperacion de mezclas de hidrocar burosliquidos a
. . . partir de gases, p. . gasnatural
1/06 por hldrogeijau on destructl\{a ' 5/02 con adsorbentes slidos
1/08 con catalizadores en.mowmlento 5/04 con absorbentes liguidos
1/10 apartir de caucho o residuos de caucho 5/06 por enfriamiento o compresion
2/00 Producqqp de mez_clgsllqmdas_dehl,dr_ocarburosde 7/00 Destilacion de aceites de hidrocar buros (destilacion
composicion no definida a partir de 6xidos de en general BOLD)
carbono [5] g S . T
7/02 Estabilizacion de la gasolina por eliminacion de gases

por fraccionamiento
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7/04
7/06
7/08
7/10

7112

Deshidratacion

Destilacién en vacio [3]

Destilacién extractiva o azeotrépica (refino de aceites
de hidrocarburos por extraccién con solventes
selectivos C10G 21/00) [3]

Medios paraimpedir la corrosion durante la
destilacion [3]

Control o regulacion (control o regulacién en general
GO05) [3]

Cracking en ausencia de hidr 6geno

9/00

9/02
9/04
9/06
9/08
9/12
9/14

9/16
9/18
9/20
9/24
9/26

9/28
9/30
9/32
9/34

9/36

9/38

9/40

9/42

11/00

11/02
11/04
11/05

11/06
11/08
11/10
11/12

11/14
11/16
11/18
11/20

11/22

Cracking térmico no catalitico, en ausencia de
hidrégeno, de aceites de hidrocar buros

en retortas
Retortas
por destilacion bajo presion
Sus aparatos
Eliminacion de incrustaciones
en tubos o serpentines con o sin dispositivos
auxiliares, p. g. digestores, camaras de
humidificacion, medios de expansion
Prevencion o eliminacion de incrustaciones
Aparatos
Hornos de tubos
por calentamiento con medios eléctricos
con materiales solidos fijos precal entados en forma
discontinua, p. . rafagasy extraido
con material solido en movimiento precalentado
segln latécnica de lecho en movimiento
segln latécnica de lecho fluidizado
por contacto directo con fluidos inertes
precalentados, p. €. con metales o sales fundidos
€on gases o0 vapores calientes
producidos por la combustién parcial del
material que se vaa craguear o por la
combustion de otro hidrocarburo [2]
por contacto indirecto con fluido precalentado
distinto alos gases de combustién calientes

por paso del material a craguear en capas finas o
como pulverizaciones sobre o cerca de superficies
calentadas continuamente

Cracking catalitico, en ausencia de hidr 6geno, de
aceites de hidrocar buros (cracking por contacto directo
con metales o sales fundidas C10G 9/34)

caracterizado por €l catalizador utilizado
Oxidos
Aluminosilicatos cristalinos, p. €. tamices
moleculares[3]
Sulfuros
Haluros
con lecho catalitico fijo
con catalizadores solidos fijos precalentados
discontinuamente, p. . réfagasy extraido
con catalizadores s6lidos en movimiento
precalentados
segln el método de lecho en movimiento
segun latécnicafluidizada
por contacto directo con gases o vapores calientes
inertes

producidos por combustién parcial de lamateriaa
crackear

15/00

15/08

15/10
15/12

C10G

Cracking de aceites de hidrocar buros por medios
eléctricos, vibraciones electromagnéticas o
mecanicas, radiaciones particulares o con gases
sobrecalentados en ar cos eléctricos

por medios eléctricos o por vibraciones

electromagnéticas o mecénicas[3]

por radiaciones particulares [3]

con gases sobrecalentados en arcos eléctricos, p. €.

con plasma[3]

Refino en ausencia de hidr 6geno
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17/00

17/02

17/04

17/06

17/07

17/08

17/085
17/09
17/095

17/10
19/00

19/02
19/04
19/06
19/067
19/073
19/08

21/00

21/02

21/04

21/06
21/08
21/10
21/12
21/14
21/16
21/18
21/20
21/22
21/24
21/26
21/27

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidr 6geno, con acidos, compuestos que liberan un
cido o liquidos que contienen un &cido, p. €. con
lodo &cido
con &cidos o liquidos que contienen un &cido, p. €.
con lodo &cido
Tratamiento liquido-liquido que forma dos fases
inmiscibles
utilizando &cidos derivados del azufre o sus
lodos &cidos
utilizando &cidos halohidricos u oxacidos
hal ogenados (&cidos dadores de hal 6geno
C10G 27/02) [3]
con 6xidos que forman &cidos (refino con CO, o
SO, como disolventes selectivos C10G 21/06)
con 6leum [3]
con sales acidas [3]
con “&cidos solidos’, p. g. con &cido fosférico
depositado sobre un soporte [3]
Recuperacion del agente de refino utilizado

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidr 6geno, por tratamiento alcalino
con soluciones alcalinas acuosas
gue contienen solubilizantes, p. €. solutilizantes
con plumbitos o plumbatos
con un material alcalino fundido [3]
con un materia alcalino sdlido [3]
Recuperacion del agente de refino utilizado

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidr égeno, por extraccion con solventes selectivos
(C10G 17/00, C10G 19/00 tienen prioridad;
desparafinado de aceites C10G 73/02)
con dos 0 mas solventes, los cuales son introducidos
0 extraidos separadamente
por introduccion simultanea de a menos dos
solventes inmiscibles en contracorriente el uno
con €l otro
caracterizado por €l solvente utilizado
Compuestos i norgani cos solamente
Anhidrido sulfuroso
Compuestos organicos solamente
Hidrocarburos
gue contienen oxigeno
que contienen hal6genos
gue contienen nitrégeno
que contienen azufre, selenio o teluro
que contienen fésforo
que contienen silicio
Compuestos organicos no previstos por alguno
delos grupos C10G 21/14 a C10G 21/26 [3]



C10G

21/28
21/30

25/00

P
=
I

25/02
25/03

25/05

25/06

25/08
25/09
25/11

25/12
27/00

27/02

27/04
27/06
27/08
27/10

27112

27/14
29/00

29/02
29/04
29/06

29/08
29/10
29/12
29/16
29/20

29/22
29/24

29/26
29/28

31/00

31/06

31/08

Recuperacion del solvente utilizado

Control o regulacion (control o regulacién en general
GO05) [3]

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidr 6geno, por medio de absor bentes o de
adsor bentes sélidos

Cuando se clasifique en este grupo, también se clasifica
en el grupo BO1D 15/08 si materia de interés general
relativa a cromatografia esta concernida. [8]

con material cambiador de iones
con aluminosilicatos cristalinos, p. €. con tamices
moleculares [3]
Eliminacion de compuestos distintos alos
hidrocarburos, p. €. de compuestos de
azufre [3]
con ahsorbentes o adsorbentes mdéviles, o absorbentes
0 adsorbentes dispersos en aceite
seglin el método de lecho en movimiento
segun latécnicadel “lecho fluidizado” [3]
Destilacion en presencia de absorbentes o
adsorbentes méviles [3]
Recuperacion del adsorbente utilizado

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidr 6geno, por oxidacién
con halégeno o compuestos que producen hal égeno;
Acido hipocloroso o sus sales
con oxigeno o0 compuestos que producen oxigeno
en presenciade soluciones alcalinas
en presencia de cloruro de cobre
en presencia de compl€jos orgénicos que
contienen un metal, p. g. quelatos, o resinas
cambiadoras de cationes [3]
con compuestos dadores de oxigeno, p. €. con
percompuestos, con &cido crémico, con cromatos
(con plumbitos o plumbatos C10G 19/06) [3]
con gases que contienen ozono [3]

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidr 6geno, por medio de otros productos quimicos
No metales
Metales 0 metal es depositados sobre un soporte
Sales metdlicas o sales metdlicas depositadas sobre
un soporte
gue contienen el metal en su menor valencia
Sulfuros
Haluros [3]
Oxidos metélicos
Compuestos organicos que no contienen domos de
metal
gue contienen oxigeno como Unico heteroatomo
Aldehidos o cetonas
Hidrocarburos halogenados
gue contienen solamente azufre como
heterodtomo, p. €. mercaptanos, o solamente
azufrey oxigeno

Refino de aceites de hidrocar buros, en ausencia de
hidrégeno, por métodos no previstos en otro lugar
(por destilacion C10G 7/00) [2]

por calentamiento, enfriamiento o tratamiento por

presion

por tratamiento con agua

31/09 por filtracion [3]

31/10 con laayuda de la fuerza centrifuga

31/11 por didlisis[3]

32/00 Refino de aceites de hidrocar buros por medios
eléctricos 0 magnéticos, por irradiacion o por
utilizacion de microorganismos [3]

32/02 por medios eléctricos 0 magnéticos [3]

32/04 por radiaciones particulares [3]

33/00 Deshidratacion o desemulsificacion de aceitesde
hidrocar buros (por destilacion C10G 7/04)

33/02 con medios eléctricos 0 magnéticos

33/04 con medios quimicos

33/06 con medios mecanicos, p. g . filtracion

33/08 Control o regulacion (control o regulacion en general

GO05) [3]
35/00 Reformado de nafta
Nota

En el presente grupo, laexpresion siguiente tiene el

significado abajo indicado:
“reformado” significael tratamiento de “nafta’
destinado a aumentar su indice de octano o su
contenido de compuestos arométicos. [3]

35/02 Reformado térmico

35/04 Reformado catalitico

35/06 caracterizado por €l catalizador utilizado

35/085 que contienen metales del grupo del platino o

sus compuestos [ 3]
35/09 Catalizadores bimetédlicosen los que d
menos uno de los metales es un metal del
grupo del platino [3]
35/095 que contienen aluminosilicatos cristalinos, p. €.
tamices moleculares [3]

35/10 con catalizadores en movimiento

35/12 segln el método de lecho en movimiento

35/14 segln latécnica fluidizada

35/16 con vibraciones el éctricas, electromagnéticas o

mecanicas; por radiaciones particulares

35/22 Puesta en marcha de las operaciones de

reformado [3]
35/24 Control o regulacion de las operaciones de reformado

(control o regulacién en general GO5) [3]

Procesos de hidrotratamiento (reformado de nafta C10G 35/00)

45/00

Nota

45/02

45/04
45/06

Refino de aceites de hidrocar buros por medio de
hidr 6geno o de compuestos dadores de hidr 6geno [3]

El tratamiento de aceites de hidrocarburos en presencia
de compuestos dadores de hidrégeno no previsto en
ninguno de los grupos C10G 45/02, C10G 45/32,
C10G 45/44, 6 C10G 45/58 esta cubierto por el grupo
C10G 49/00. [3]

para eliminar los heteroatomos sin modificar la
estructura del hidrocarburo tratado y sin cracking de
hidrocarburos con punto de ebullicién inferior;
Hidroterminado [3]
caracterizado por €l catalizador utilizado [3]
que contiene niquel o cobalto, o sus
compuestos [3]
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45/08

45/10

45/12

45/14
45/16

45/18
45/20
45/22

45/24
45/26
45/28

45/30
45/32

45/34
45/36

45/38
45/40
45/42
45/44
45/46
45/48
45/50
45/52
45/54

45/56
45/58

45/60
45/62

45/64

45/66
45/68

45/70

45/72

47/00

47/02
47/04
47/06

combinado con cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]
gue contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]
que contiene aluminosilicatos cristalinos, p. €.
tamices moleculares [3]
con particulas sdlidas en movimiento [3]
dispersas en aceite, p. g. en formade
papilla[3]
segun latécnicadel “lecho en movimiento” [3]
segun latécnicadel “lecho fluidizado™ [3]
con el hidrégeno disuelto o en suspension en
aceite [3]
con compuestos dadores de hidrégeno [3]
Vapor o agua[3]
Compuestos orgéanicos; Desulfuracion por
hidrégeno (“autorrefino”) [3]
caracterizados por €l catalizador utilizado [3]
Hidrogenacion selectiva de compuestos diolefinicos o
acetilénicos[3]
caracterizada por el catalizador utilizado [3]
gue contiene niquel o cobalto, o sus
compuestos [3]
combinado con cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]
gue contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]
con particulas sdlidas en movimiento [3]
Hidrogenacion de hidrocarburos aromaticos [3]
caracterizada por el catalizador utilizado [3]
gue contiene niquel o cobalto, o sus
compuestos [3]
combinado con cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]
gue contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]
gue contiene aluminosilicatos cristalinos, p. §.
tamices moleculares [3]
con particulas slidas en movimiento [3]
para cambiar la estructura de ciertos hidrocarburos
sin craquear otros hidrocarburos presentes, p. g. para
reducir e flujo; Hidrocracking selectivo de parafinas
normales (C10G 32/00 tiene prioridad; mejorao
aumento del indice de octano o del contenido en
compuestos arométicos de nafta C10G 35/00) [3]
caracterizado por €l catalizador utilizado [3]
gue contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]
gue contiene aluminosilicatos cristalinos, p. §.
tamices moleculares [3]
con particulas solidas en movimiento [3]
Aromatizacion de fracciones de aceites de
hidrocarburos (de nafta C10G 35/00) [3]
con catalizadores que contienen metales del
grupo del platino o sus compuestos [3]
Control o regulacion (control o regulacién en general
GO05) [3]

Cracking de aceites de hidrocarburos, en presencia
de hidr 6geno o de compuestos dador es de hidr égeno,
para obtener fracciones de punto de ebullicién
inferior (C10G 15/00 tiene prioridad; hidrogenacion
destructiva de materias carbonosas solidas no fusibles o
similares C10G 1/06) [3]

caracterizado por €l catalizador utilizado [3]
Oxidos [3]
Sulfuros [3]
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47/08 Haluros[3]

47/10 con catalizadores depositados sobre un soporte [3]

47/12 Soportes inorganicos [3]

47/14 conteniendo el catalizador metales del grupo

del platino o sus compuestos [3]
47/16 Soportes de aluminosilicatos cristalinos [ 3]
47/18 conteniendo el catalizador metales del
grupo del platino o sus compuestos [3]
47/20 conteniendo el catalizador otros metales o
sus compuestos [3]

47/22 Cracking no catalitico, en presencia de hidrégeno [3]

47/24 con particulas solidas en movimiento [3]

47/26 en suspension en aceite, p. . en formade

papilla[3]

47/28 segun latécnicadel “lecho mévil” [3]

47/30 segun latécnicadel “lecho fluidizado” [3]

47/32 en presencia de compuestos dadores de hidrégeno [3]

47/34 Compuestos orgénicos, p. €. hidrocarburos

hidrogenados [3]
47/36 Control o regulacién (control o regulacién en general
GO05) [3]
49/00 Tratamiento delosaceites de hidrocarburos, en
presencia de hidr 6geno o compuestos dadores de
hidr 6geno, no previsto en alguno de los grupos
C10G 45/02, C10G 45/32, C10G 45/44, C10G 45/58, 6
C10G 47/00[3]
49/02 caracterizado por € catalizador utilizado [3]
49/04 gue contiene niquel, cobalto, cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]

49/06 gue contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]

49/08 gue contiene aluminosilicatos cristalinos, p. §.
tamices moleculares [3]

49/10 con particulas solidas en movimiento [3]

49/12 en suspension en aceite, p. . en formade

papilla[3]

49/14 segun latécnicadel “lecho mévil” [3]

49/16 segln latécnica del “lecho fluidizado” [3]

49/18 en presencia de compuestos dadores de hidrégeno, p.

€. amoniaco, agua, sulfuro de hidrégeno [3]

49/20 Compuestos organicos [ 3]

49/22 Separacion de los efluentes [ 3]

49/24 Puesta en marcha de las operaciones de

hidrotratamiento [3]
49/26 Control o regulacién (control o regulacién en general
GO05) [3]

50/00  Produccion de mezclas de hidrocar buros liquidos a
partir de hidrocaburos de nimero reducido de
atomos de carbono, p. . por oligomerizacion
(preparacion de hidrocarburos individuales o sus
mezclas de composicion definida o especificada
CO7C) [6]

50/02 de aceites de hidrocarburos de lubricacion [6]



C10G

Procesos en multiples etapas

Nota

51/00
51/02
51/04

51/06
53/00

53/02
53/04

53/06

53/08
53/10
53/12
53/14

53/16
55/00

55/02
55/04
55/06

55/08
57/00

57/02
59/00

59/02

59/04

59/06
61/00

61/02
61/04

Los grupos C10G 51/00 a C10G 69/00 cubren
Unicamente | as operaciones de tratamientos combinados
paralas que €l interés se centra en la asociacion entre
etapas. [3]

Tratamiento de los aceites de hidrocar buros, en
ausencia de hidr 6geno, inicamente por varios
procesos de cracking [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo solamente etapas de cracking
térmico y catalitico [3]

Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de los aceites de hidrocar buros, en
ausencia de hidr6geno, por varios procesos de
refino [3]
Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de
extraccion [3]
comprendiendo solamente etapas de extraccion,
p. §. desasfaltado por un solvente seguido de
una extraccion de compuestos aroméaticos
(refino en una etapa con varios solventes que
son introducidos o extraidos separadamente
C10G 21/02) [3]
comprendiendo a menos una etapa de absorcion o
de adsorcion [3]
comprendiendo al menos una etapa de tratamiento
&cido [3]
comprendiendo a menos una etapa de tratamiento
alcalino[3]
comprendiendo al menos una etapa de
oxidacion [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de los aceites de hidrocarburos, en
ausencia de hidr6geno, por al menos un proceso de
refinoy por al menosun proceso de cracking [3]
Gnicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking
térmico [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking
catalitico [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de aceites de hidrocarburos, en ausencia
de hidrégeno, por al menos un proceso de cracking o
refinoy al menosotro proceso de conversion [3]

con polimerizacion [3]

Tratamiento dela“nafta” Gnicamente por varios
procesos de reformado, o por al menos un proceso de
reformado y al menos un proceso que no modifica
sustancialmente el punto de ebullicion de la

“nafta”’ [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de reformado
catalitico y al menos una etapa de reformado no
catalitico [3]

Gnicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento dela “nafta” por al menos un proceso
dereformadoy al menos un proceso derefino, en
ausencia de hidrogeno [3]
Gnicamente por varias etapas en serie [3]
siendo |a etapa de refino una extraccion [3]

61/06

61/08
61/10

63/00

63/02
63/04
63/06
63/08

65/00
65/02
65/04
65/06
65/08

65/10
65/12

65/14

65/16
65/18

67/00

67/02
67/04

67/06

67/08

67/10

67/12

67/14

67/16
69/00

69/02
69/04

69/06

69/08

69/10

69/12

69/14

siendo la etapa de refino un proceso de absorcién
0 de adsorcion [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]
comprendiendo ademas |os procesos otras etapas de
conversion [3]

Tratamiento dela“ nafta” por al menosun proceso
dereformadoy al menos un proceso de conversién
(C10G 59/00, C10G 61/00 tienen prioridad) [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking [3]

Unicamente por varias etapas en paralelo [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking [3]

Tratamiento de aceites de hidrocar buros, Unicamente
por varios procesos de hidrotratamiento [3]
Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo solamente etapas de refino [3]
siendo al menos una etapa una hidrogenacion
selectivade diolefinas [3]
siendo a menos una etapa una hidrogenacion
de hidrocarburos arométicos [3]
comprendiendo solamente etapas de cracking [3]
comprendiendo etapas de cracking y otras etapas
de hidrotratamiento [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]
comprendiendo solamente etapas de refino [3]
comprendiendo solamente etapas de cracking [3]

Tratamiento de aceites de hidrocar buros, Gnicamente
por al menos un proceso de hidrotratamientoy al
menos un proceso derefino en ausencia de
hidrogeno [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo una extraccion por solvente como
etapa de refino en ausencia de hidrégeno [3]
comprendiendo un proceso de absorcion o de
adsorcién como etapa de refino en ausencia de
hidrégeno [3]
comprendiendo un tratamiento &cido como etapa
de refino en ausencia de hidrégeno [3]
comprendiendo un tratamiento alcalino como
etapa de refino en ausencia de hidrégeno [3]
comprendiendo una oxidacién como etapa de
refino en ausencia de hidrégeno [ 3]
comprendiendo al menos dos etapas de refino
diferentes, en ausencia de hidrégeno [3]

Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de aceites de hidrocar buros por al
menos un proceso de hidrotratamiento y al menos
otro proceso de conversion (C10G 67/00 tiene
prioridad) [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking
catalitico en ausencia de hidrégeno [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking
térmico en ausencia de hidrégeno [3]
comprendiendo al menos una etapa de reformado
de“nafta’ [3]

un hidrocracking de fracciones de ato punto de
ebullicion en “nafta’” y un reformado de la
“nafta’ obtenida[3]
comprendiendo al menos una etapa de
polimerizacion o alquilacion [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]
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C10G - CI10H

70/00  Postratamiento de mezclas no definidas 73123 Recuperacion de |os solventes utilizados [6]
nor malmente gaseosas obtenidas por procesos 73124 por formacion de productos de adicion [3]
cubiertos por los grupos C10G 9/00, C10G 11/00, 73/26 por flotado [3]

C10G 15/00, C10G 47/00, C10G 51/00 [5] 73/28 por fuerza centrifuga[3]

70/02 por hidrogenaci Qn (5] 73/30 por medios eléctricos [3]

L0/ por procesos fisicos [5] 73/32 Métodos de enfriamiento durante el

70/06 por contacto gas-liquido [5] desparafinado [3]

71/00  Tratamiento por métodos no previstosen otro lugar 73/34 Control o regulacion (control o regulacion en
de hidrocarburos o aceites grasos para producir gene.r,al GOS) [3] ) )
lubricacion (composiciones lubricantes C10M) [3] 73/36 Obtencion de ceras de petroleo a partir de otras

71/02 Espesamiento por voltolizacion (modificacion COMPOSICIONEs gue contlenen pequenas ca.ntldades de

quimica de aceites secantes por voltolizacion aceite, apartir de concentrados o residuos;
CO9F 7/04) [3] Desaceitado, endulzamiento [3]
B _ ‘ _ 73/38 Modificacion quimica de ceras de petréleo [3]

73/00  Obtencion orefino decerasminerales, p. €. decera 73/40 Tratamiento fisico de ceras o de ceras modificadas, p.
delignito (composiciones esencialmente basadas en &j. granulacion, dispersion, emulsion, irradiacion [3]
ceras C08I'_ 91/00) [3] ) ) 73/42 Refino de ceras de petréleo [3]

73/02 Obtencion de ceras de petréleo a partir de aceites de 73/44 en presencia de hidrégeno o en presencia de

E: g;ggggﬂ:g:;[%es‘mm nado de aceites de compuestos dadores de hidrégeno [3]

73/04 con empleo de auxiliares defiltracion [3] 75/00 Inhibicion delacorrosion o dela suciedad en los

73/06 con empleo de solventes [3] apar atos de tratamiento o de conversion de aceitesde

IS .. Comuesosogicss (3 o urcs = e (CI0C T, it e

: i ioridad, i uberi u

_ H|drogarburos [,3] contralacorrosion o laincrustacion F16L 58/00) [6]

73/12 conteniendo oxigeno [3] o P .

73/14 conteniendo hal6genos [3] 75/02 por ad!c! <?n deinhibi dor@ de I.a corrosion [6]

73/16 conteniendo nitrégeno [3] 75/04 por adicion de agentes antisuciedad [6]

73/18 conteniendo azufre, selenio o teluro [3] 99/00 Materiano prevista en otros grupos de esta

73/20 conteniendo fésforo [3] subclase [8]

73122 Mezclas de compuestos organicos [3]

C10H PRODUCCION DE ACETILENO POR VIA HUMEDA (purificacién de acetileno CO7C 11/24) [5]

Esquema general
GENERADORES

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10

1/12

3/00

3/02
3/04
3/06

5/00

5/02

Con alimentacion de agua no

AULOMALICAL ......vveveeeereveeee et 1/00
Con alimentacién automética de

BOUBL...ceeveneerieee et 3/00, 5/00

Del tipo de Kipp o Dobereiner..........cccooovveeeeee 7/00, 9/00
(@1 0015] 1110 = 11/00 a 19/00
DELAIES.....oeeeeecier s 21/00

Generadores de acetileno con alimentacion de agua
no automatica por lluvia, gravedad (vavulas, grifos
F16K)
Vévulas
vélvulas de tornillo
Grifos
Otros medios para controlar la alimentacion del agua
Alimentacion superior del agua por medio de una
tuberfa centra o lateral
Alimentacion superior del agua a través de materiales
porosos

Gener adores de acetileno con regulacién automatica
delaalimentacion del agua por medios
independientes de la campana de gas

con membranas

con flotadores

con pistones

Generadores de acetileno con regulacion automatica
delaalimentacion del agua por la campana de gas
con rebosadero para el agua
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5/04

5/06

5/08

7/00

7102
7104

9/00

9/02

9/04
9/06

9/08
9/10

por vavulas de goteo de agua conectadas con la
campanade gas
por grifos de goteo de agua conectados con la
campanade gas
con la campana de gas conectada alas valvulas o
grifos de agua seglin €l sistema de inmersion

Generadores de acetileno con alimentacién de agua
por €l principio de Kipp

con alimentacion inferior del agua

con alimentacion superior del agua

Generadores de acetileno con la campana de carburo
fija segln el principio de Daobereiner
con laalimentacion inferior del aguaatravésde
materiales porosos (por alimentacién capilar)
con grifos de gas accionados por la campana de gas
con la profundidad de |la tuberia de salida del gas
regulada por la campana de gas
con la campana de gas movil
por mojado del carburo solamente en el fondo



C10H - C10J

11/00  Generadoresde acetileno por inmersién de carburo 15/22 . con alimentacion de carburo pulverulento desde
en agua recipientes o a través de la campana de gas
11/02 . end interior delacampanade gas 15/24 . con alimentacion de carburo por pistones

11/04 . con €l aguade estanqueidad y el agua de reaccion

separadas launa delaotra 17/00 Generadoresde acetileno a alta presién

13/00  Generadoresde acetileno que combinan los sistemas 19/00  Otros gener adores de acetileno

deinmersién y goteo 19/02 . Recipientesde carburo rotativos
15/00  Generadores de acetileno con alimentacion de 21/00  Detalles delos generadores de acetileno; Equipos
carburo, con 0 sin regulacion por la presion del gas accesorios para la produccion de acetileno por via
15/02 . conalimentacion de carburo no automética humeda, o car acter isticas de esta produccion
15/04 . . Mediosde cierre en el mecanismo de alimentacion 21/02 . Paquetesde carbgro para utilizacion enlos
15/06 . con aimentacién automética de carburo por vavulas generadore;s,{ p- §. cartuchos
. . 21/04 . . Colocacion de paguetes en el generador
15/08 . . por vavulasde mariposao compuerta ) o .
15/10 por véivulas de flotador 21/06 . . . Dispositivos paraabrir los paquetesen el
C . o . generador
e . . (F:)grl;g\;li?lo\::lﬁas dosificadoras, incluyendo las de 21/08 . Dispositivos de seguridad paralos generadores de
. . . oL acetileno
15/14 . frc;?];grptzﬁc;gn por tornillo sin fin o por 21/10 . Composiciones de carburo
. - 21/12 . Mediosde estanqueidad herméticaal gas, p. §. sellos
15/16 . contamboresde alimentacion P
) . A . liquidos en los generadores
15/18 . ggrnbﬂlric?ij((j)e alimentacion mévil y recipiente de 21/14 Medios de ventilacion; Dispositivos de enfriamiento
15/20 . conalimentacion de carburo por cartuchos u otros 21/16 . Hliminacion delodos delos generadores
recipientes

C10J PRODUCCION DE GAS DE GASOGENO, GAS DE AGUA, GAS DE SINTESIS A PARTIR DE MATERIAS
CARBONOSAS SOLIDAS O PRODUCCION DE MEZCLAS QUE CONTIENEN DICHOS GASES (gas de sintesis a partir
de hidrocarburos liquidos o gaseosos CO1B; gasificacion subterranea de materias minerales E21B 43/295); CARBURACION DEL
AIRE U OTROSGASES[5]

1/00  Produccién de gases combustibles por carburacién 3/16 . . . reaccionando simultdneamente oxigenoy agua
del aireu otros gases sin pirdlisis (para motores de con el material carbonoso
combustion interna F02) 3/18 . . . utilizando electricidad
1/02 . Carburacion del aire 3/20 . . Aparatos, Instalaciones
1/04 . . Control del suministro de aire 3/22 . . . Disposicionesde vévulas o chimeneas
1/06 . . conmaterialesliquidosatemperaturaordinaria 3/24 . . . . parapermitir el flujo de gases o vaporesen
1/08 . . . porpasodel aireatravéso por encimadela sentido diferente de abajo a arriba através
superficie del liquido del lecho de combustible
1/10 . . . . cond liquido absorbido por soportes 3/26 . . . . . dearibaaabgo
1/12 . . . poraomizacion del liquido 3/28 . . . . totamenteautomética
1/14 . . . Control del suministro del liquido de acuerdo 3/30 . . . Dispositivosde cargadel combustible
con el suministro de aire 3/32 . . . Dispositivos paradistribuir el combustible
1/16 . . con hidrocarburos sélidos uniformemente sobre el lecho o para agitar €
1/18 . . encarburadores rotativos lecho de combustible
1/20 . Carburacion de gases distintos del aire 3/34 . . . Parrillas, Dispositivos paralaeliminacion
1/22 . Adicion de materiales para prevenir lacondensacion mecanica de cenizas
del vapor 3/36 . . . . Parillasfijas
1/24 . Controlando lahumedad del aire o gas a carburar 3/38 . . . . . conmediosdeagitacion
1/26 . por medio de temperaturas o presiones elevadas 3/40 . . . . Parillasmoviles
1/28 . Aromatizaciondel aire 3/42 . . . . . Parillasrotativas
y . . 3/44 . . . adaptadas para utilizacién sobre vehiculos
3/00  Produccion de gases combustibles que contienen 3/46 Gasificacion de combustibles granulares o

monoxido de carbono a partir de combustibles

o o . Iverulentos en ension
carbonosos sdlidos (por destilacion destructiva C10B) pulveru S €N SUSpENsy

3/02 . Gadficacion en lecho fijo de combustibles troceados g;gg C Apgriﬁjglt?\ﬁzzzgrga del combustible
8/04 . . Procesosciclicos, p. €. combinando réfagasy 3/52 . Dispositivos de eliminacion de cenizas
extracciones T sp > .
3/06 Procesos continuos 3/54 . . Gasificaciéon de combustibles granulares o
C - . L pulverulentos por la técnica de Winkler, es decir,
3/08 . . . conseparacion de cenizasen estado liquido por fluidificacion
3/10 . . . utlizando calor interno 3/56 Aparatos; Instalacion
BN . . . utilizando portadores de calor silidos 3/57 . Gasificacion utilizando sales o metales fundidos
3/14 . . . utilizando portadores de calor gaseosos (C10J3/02, C10J 3/46 tienen prioridad) [4]

3/58 . combinado con la predestilacion del combustible
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3/60 Procesos 3/72 Otras caracteristicas
3/62 con extraccion separada de |os productos de 3/74 Estructuras de |as paredes o camisas
destilacion 3/76 Camisas de agua; Camisas de vapor
3/64 con descomposicion de los productos de 3/78 Aparatos de alta presion
destilacion 3/80 con dispositivos para precalentamiento de las
3/66 por introduccién de los mismos en la zona réfagas o del vapor de agua
de gasificacion 3/82 Medios de extraccion de gases
3/68 Carburacion por pirdlisis de materia carbonosaen el 3/84 con medios para eliminar lodos o alquitran del
lecho combustible (C10J 3/66 tiene prioridad) gas
3/70 Carburacion por pirdlisis de materia carbonosa en un 3/86 combinado con calderas de recuperacion del calor
carburador

C10K PURIFICACION O MODIFICACION DE LA COMPOSICION QUIMICA DE LOS GASES COMBUSTIBLES QUE

CONTIENEN MONOXIDO DE CARBONO
1/00  Purificacion de los gases combustibles que contienen 1/24 Medios de soporte para el material de
monoxido de carbono (aislamiento de hidrogeno de las purificacion
mezclas que contienen hidrogeno y monoxido de 1/26 Regeneracion del material de purificacion
carbono CO1B 3/50) 1/28 Control del flujo de gas através de los
1/02 Eliminacion del polvo purificadores
1/04 por enfriamiento para condensar las materias no 1/30 . con masas de purificacion en movimiento
gaseosas 1/32 con sdlidos de absorcion selectiva, p. €. carbon
1/06 combinado con pulverizacion de agua activo
1/08 por lavado con liquidos; Regeneracion de los liquidos 1/34 por conversion catal ftica de impurezas en materias
de lavado utilizedos (lavadores de gas BO1D) eliminables con més facilidad
1/10 con liquidos acuosos o L o
1/12 de reaccion alcalina 3/00 Modlflca_lmon deIacomposmon quimica delos gases
1/14 orgénicos combusﬂblesque contienen mono_X|do decar_bono
s para producir un combustible mejorado, p. . un
1/16 con liquidos no acuosos combustible de poder calor ifico diferente, que puede
1/18 aceites minerales estar libre de monéxido de carbono
1/20 por tratamiento con sdlidos; Regeneracion de las 3/02 por tratamiento catalitico
masas de purificacion gastadas 3/04 reduciendo el contenido de monéxido de carbono
1/22 Aparatos, p. €. cartuchos de purificacion en seco 3/06 por mezcla con gases

C10L COMBUSTIBLES NO PREVISTOS EN OTROS LUGARES (combustibles para producir gas bajo presion, p. €. para cohetes,
CO06D 5/00; velas C11C; combustible nuclear G21C 3/00); GAS NATURAL ; GASNATURAL DE SINTESISOBTENIDO POR
PROCEDIMIENTOS NO PREVISTOS EN LAS SUBCLASES C10G, C10K; GAS DE PETROLEO LICUADO; ADICION
DE SUSTANCIASA LOSCOMBUSTIBLES O AL FUEGO PARA REDUCIR EL HUMO O DEPOSITOS INDESEABLES,
O PARAFACILITARLAELIMINACION DEL HOLLIN; GENERADORESDE FUEGO [5]

1/00 Combustibles carbonosos liquidos 1/14 Compuestos orgénicos
1/02 basados esencial mente en componentes constitui dos 1/16 Hidrocarburos

Unicamente por carbono, hidrégeno y oxigeno 1/18 gue contienen oxigeno
1/04 basados esencialmente en mezclas de hidrocarburos 1/182 conteniendo grupos hidroxi; Sus sales [8]
1/06 para encendido por chispa 1/183 estando enlazado al menos un grupo
1/08 para encendido por compresion hidroxi a un &omo de carbono
1/10 que contienen aditivos aromético [8]

1/185 Eteres; Acetales, Cetales; Aldehidos;

Notas Cetonas [8]

(0] En los grupos C10L 1/12 aC10L 1/14, salvo indicacién iﬁgg Aclgsfeazrfglx:gzgz’si:ls sales[8] boxil
en contra, un compuesto esta siempre clasificado en el 3 grupo carboxiio
o . enlazado a un &omo de carbono
ultimo lugar apropiado. e

2 Si un aditivo es una mezcla de compuestos, se clasifica . aromatico (8]
cada compuesto que presente interés. [8] 1/19 Esteres[8]

3 Unasa de metal o de amonio de un compuesto esta 1/192 Compuestos macromoleculares[8]
clasificada como ese compuesto, p. €. un sulfonato de 1/195 obtenidos por reacciones en las que
cromo esté clasificado como sulfonato en el grupo intervienen dnicamente enlaces
C10L 1/24 y no en € grupo C10L 1/30. insaturados carbono-carbono [8]

1/12 Compuestos inorganicos
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1/196

1/197

1/198

1/20
1/22
1/222
1/223

1/224
1/226

1/228

1/23

1/232
1/233
1/234
1/236

1/238

1/2383 .

1/2387 .

1/24
1/26
1/28
1/30

1/32

3/00

3/02
3/04
3/06

3/08

derivados de monémeros que
contienen un enlace insaturado
carbono-carbono y un grupo carboxilo
0 sus sales, sus anhidridos o sus
ésteres[8]
derivados de monémeros que
contienen un enlace insaturado
carbono-carbono y un grupo aciloxi de
un &cido carboxilico o carbénico
saturados [8]
obtenidos de forma distinta que por
reacciones en las que intervienen
Unicamente enlaces insaturados carbono-
carbono [8]
gue contienen hal 6geno
gue contienen nitrégeno

conteniendo al menos un enlace simple

carbono-nitrégeno [8]
teniendo a menos un grupo amino
enlazado a una &omo de carbono
aromético [8]

Amidas, Imidas [8]

conteniendo a menos un enlace nitrégeno-

nitrégeno, p. €. compuestos az6icos, azidas,

hidrazinas [8]

conteniendo a menos un doble enlace

carbono-nitrégeno, p. €. guanidinas,

hidrazonas, semicarbazonas, iminas,
conteniendo a menos un triple enlace

carbono-nitrégeno, p. €. nitrilos [8]

conteniendo al menos un enlace nitrégeno-

oxigeno, p. g. compuestos nitrados, nitratos,

nitritos [8]

conteniendo nitrégeno y un anillo

heterociclico [8]
conteniendo nitrégeno y oxigeno en el
anillo, p. g. oxazoles[8]

Compuestos macromoleculares [8]
obtenidos por reacciones en las que
intervienen Gnicamente enlaces
insaturados carbono-carbono [8]
obtenidos de forma distinta que por
reacciones en las que intervienen
Unicamente enlaces insaturados carbono-
carbono [8]

Poliaminas o poliiminas, o sus
derivados [8]

Polioxialquilenaminas [8]
conteniendo azufre, selenio o teluro
conteniendo fésforo
conteniendo silicio
conteniendo elementos no mencionados en los
grupos C10L /16 aC10L 1/28

gue consisten en suspensiones 0 emulsiones acuosas
aceite-carbon

Combustibles gaseosos; Gas natural; Gas natural de
sintesis obtenido por procedimientos no previstos en
las subclases C10G, C10K ; Gas de petr6leo
licuado [5]
Composiciones que contienen acetileno
Composiciones absorbentes, p. €. solventes
Gas natural; Gas natural de sintesis obtenido por
procedimientos no previstos en C10G, C10K 3/02 6
C10K 3/04[5]
Produccién de gas natural de sintesis [5]

3/10

3/12
5/00

5/02

5/04
5/06

5/08

5/10

5/12
5/14
5/16

5/18
5/20
5/22

5/24

5/26
5/28

5/30
5/32
5/34
5/36
5/38
5/40

5/42

5/44
5/46
5/48

7/00

7102

7104
8/00

9/00

9/02
9/04
9/06
9/08
9/10
9/12

Postratamiento de gas natural o de gas natural de
sintesis[5]
Gas de petroleo licuado [5]

Combustibles sdlidos (producidos por solidificacién de
combustibles fluidos C10L 7/00)
Briquetas constituidas principal mente de material
carbonoso de origen mineral (briquetas de turba
C10F)
Materia primaa utilizar; Su pretratamiento

Procesos de fabricacion de briquetas (prensas para
briquetas B30B 11/00)
sin laadicion de ligantes extrafios (fabricacion
de briquetas de turba C10F)
con laadicion de ligantes, p. €. ligantes
pretratados
con ligantes inorganicos
con ligantes organicos
con ligantes bituminosos, p. g. alquitran,
brea
con naftaleno
con lgjiasulfitica
Métodos de aplicacion del ligante alos
demas ingredientes de la composicion; Sus
aparatos
Lucha contra el polvo durante lafabricacion de
briquetas; Dispositivos de seguridad contrala
explosién
Tratamiento posterior de las briquetas
Calentamiento de briquetas; Coquizacién delos
ligantes
Enfriamiento de briquetas
Recubrimiento
Otros detalles de las briquetas
Modelado
Briquetas constituidas de diferentes capas

basadas esencialmente en materiales de origen no
mineral

de sustancias animales o los productos obtenidos
deellas

de sustancias vegetales

de residuos de al cantarilla, domésticos o urbanos
de residuos o desechos industriales (C10L 5/42,
C10L 5/44 tienen prioridad) [4]

Combustibles producidos por solidificacién de
combustibles fluidos
Combustibles liquidos (composiciones lubricantes
C10M)
Alcohol

Combustibles no previstos en los otros grupos de esta
subclase[8]

Tratamiento de combustibles sélidos para mejorar su
combustion

por medios quimicos
por hidrogenacion
por oxidacion
por tratamientos térmicos, p. €. calcinacion
por utilizacién de aditivos
medios de oxidacién, p. . compuestos que
generan oxigeno
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Uso de aditivos con fines particulares para 10/12 . paramgorar €l indice de cetano [8]
combustibles o fuegos (aditivos para combustibles 10/14 . paramejorar |as propiedades a bajatemperatura[8]
liquidos carbonosos caracterizados por su naturaleza 10/16 . . Aditivos pararebajar e punto de congelacion [8]

quimica C10L 1/10; empleo de ligantes para fabricacion : :
de briquetas de combustibles sdlidos C10L 5/10; empleo s S;nesligoogigiesrg?géfsocdl%ﬁl ?%%szar;tagal_rig/ri?[gt])
de adiitivos para mejorar la combustion de combustibles

s6lidos C10L 9/10) [1,8] 11/00  Generadoresde fuego
parareducir € desarrollo del humo 11/02 . basados en cuerpos porosos refractarios
para disminuir la corrosion o incrustacion 11/04 . constituidos de material combustible (cerillas CO6F)
parafacilitar la eliminacion del hollin 11/06 . deunaforma particular
paramejorar lalubricidad; parareducir el 11/08 . Aparatos parasu fabricacion
desgaste [8]
paramejorar €l indice de octano [8]

C10M

@

©)

4

®)

COMPOSICIONES LUBRICANTES (composiciones para la perforacion de pozos CO9K 8/02); UTILIZACION DE
SUSTANCIAS, YA SEA SOLAS, O COMO INGREDIENTES LUBRICANTES EN UNA COMPOSICION LUBRICANTE
(agentes de desmoldeo, es decir, de separacién, para metales B22C 3/00, para materias plasticas o para sustancias en estado pléstico,
en general B29C 33/56, para el vidrio CO3B 40/02; lubricantes para textiles DO6M 11/00, DO6M 13/00, DO6M 15/00; utilizacion de
sustancias particulares en dispositivos o condiciones particulares, ver F16N o los grupos apropiados para la aplicacion, p. €.
A21D 8/08, B21C 9/00, HO1B 3/18; aceites de inmersion para microscopia G02B 21/33) [4]

Notas

En la presente subclase, |as expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:

“lubricantes” o “composiciones lubricantes’ comprenden los aceites de corte, los fluidos hidraulicos, las composiciones para el
estirado de metales, los aceites de limpieza, los aceites antidxido, o0 andlogos;
“alifético” comprende “cicloalifético”. [4]

En la presente subclase, salvo indicacion en contra, unainvencion esté clasificada en el Gltimo lugar apropiado. Asi, un compuesto

que tiene un ciclo aromético estéa clasificado como compuesto aromético sin preocuparse si 10s sustituyentes interesantes estan en el

ciclo o en laparte difética de la molécula. [4]

En la presente subclase:

() las sales metdlicas o de amonio, de un compuesto, estan clasificadas como el compuesto;

(b) las sales o los aductos formados entre varios compuestos organicos estan clasificados con cada uno de los compuestos que
forman las sales o |os aductos;

(c) un compuesto particular, p. . un fenol, un &cido, sustituido por un radical hidrocarbonado macromolecular esta clasificado con
el compuesto;

(d) los materiales de base, los espesantes, o los aditivos que consisten en una mezcla para los cuales no esta previsto ningln grupo
principal especifico estan clasificados en el grupo situado en €l Ultimo lugar que cubre todos |os constituyentes esenciales de la
mezcla, por gemplo:

— unamezcla, como material de base, de cetonas y de amidas grupo C10M 105/00;

— unamezcla, como material de base, de cetonasy de éteres grupo C10M 105/08;

— unamezcla, como aditivo de ésteres de cadenalargay de cadena corta grupo C10M 129/00;

— unamezcla, como aditivo de &cidos aliféticos de cadena cortay de acidos carboxilicos aromaticos grupo C10M 129/26;

(e) salvo paralas composiciones |ubricantes acuosas que contienen mas del 10% de agua, que estén clasificadas aparte, la
clasificacion se atribuye segun el tipo de ingrediente, o la mezcla de tipos de ingredientes (material de base, espesante, o aditivo)
gue caracterizalainvencion.

Esimportante tener en cuenta que una mezcla de ingredientes esencial es caracterizada por uno solo de sus constituyentes, mas
que por lamezcla como un todo, no esta clasificada como mezcla, p. €. una composicién lubricante que consiste en:
— unmateria de base conocido y un nuevo aditivo solo esté clasificado en la parte “aditivo” del esquema de clasificacion;
— unmaterial de base conocido que contiene, como ingredientes esenciales, alavez un espesante y un aditivo, esta
clasificado como mezcla de un espesante y de un aditivo, ya sean éstos conocidos o no;
— unmaterial de base conocido que contiene una combinacion de aditivos como ingredientes esenciales, esté clasificado en
el lugar apropiado paralas mezclas de aditivos, ya sean éstos conocidos o no. [4]

Toda parte de una composicion que no esté identificada por la clasificacion en aplicacion de las Notas (2) 6 (3) anteriores, y que por

si misma sea considerada como nuevay no obvia, debe ser clasificada también en el Gltimo lugar apropiado. La parte puede ser o

bien un solo ingrediente, o bien una composicion en si misma. [8]

Toda parte de una composicion que no esté identificada por la clasificacidn en aplicacion de las Notas (2) a (4) anteriores, y que se

considere que representainformacion de interés para la bisgqueda, puede ser clasificada también en €l Gltimo lugar apropiado. Puede

darse este caso, por ejemplo, cuando se considere de interés hacer posible la blsqueda de composiciones usando una combinacion

de simbolos de clasificacion. Tal clasificacion no obligatoria deberia darse como “informacion adicional”. [8]

Nota

En la presente subclase, es deseable afiadir 1os codigos de indexacién relativos a: C10N. [4]
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C10M

Esquema general

MATERIALES DE BASE
Aceites minerales 0 aceites grasos.........coeveveernnne 101/00
MaterialeS MINErales.........cooveervvevecinnineennseeeens 103/00
Compuestos organicos no
MAECIOMOIECUIAIES.........cveuiiereeieiireeiee e 105/00
Compuestos macromoleculares............coveeererenes 107/00
Compuestos de constitucién
indeterminada o incompl etamente
determinada........ccoceuerecensrnrrrrere s 109/00
MEZCIBS.....ocvevieiriireisrr e 111/00, 169/00
ESPESANTES
MaterialeS MINErales.........cooveervreveeinnneeninseeeens 113/00

Compuestos organicos no
MacromoleCUlAres.........ceurerveererereririresenene
Compuestos macromoleculares

Compuestos de constitucion
indeterminada o incompl etamente
determinada........c.coceueererenrrrnrrerreeeeee s 121/00

Materiales de base [4]

101/00

101/02
101/04

103/00

103/02
103/04
103/06

105/00

105/02

105/04
105/06
105/08
105/10

105/12

105/14
105/16

105/18
105/20
105/22
105/24

105/26

105/28

14

Composiciones lubricantes, caracterizadas porque €l
material de base esun aceite mineral o un aceite
graso (que contienen méas del 10% de agua
C10M 173/00) [4]

Fracciones de petréleo [4]

Fracciones de aceites grasos [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
material de base esun material mineral (que
contienen mas del 10% de agua C10M 173/00) [4]

Carbono; Grafito [4]

Metales; Aleaciones [4]

Compuestos metdlicos [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
material de base esun compuesto organico no
macromolecular [4]
Hidrocarburos definidos (fracciones de petréleo
C10M 101/02) [4]
alifaticos[4]
aromaticos [4]
gue contienen oxigeno [4]
gue contienen grupos hidroxilo unidos a &omos de
carbono aciclicos o cicloalifaticos [4]
monohidroxilados [4]
polihidroxilados [4]
gue contienen grupos hidroxilo unidos a un &omo
de carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]
Eteres, p. . epdxidos [4]
Aldehidos; Cetonas[4]
Acidos carboxilicos o sus sales[4]
gue contienen un solo grupo carboxilo unido a
un &omo de carbono aciclico o ciclodifético o
al hidrégeno [4]
gue contienen varios grupos carboxilo unidos a
un &omo de carbono aciclico o
cicloalifético [4]
gue contienen un solo grupo carboxilo unido a
un &omo de carbono de un ciclo aromético de
seis miembros [4]

MEZCIBS ..ot 123/00, 169/00

ADITIVOS

Materiales minerales........ccccoeevvvecvinneeensenienns 125/00
Compuestos organicos no
MaCromoleCUlaresS.........ooevevererieieiciienns 127/00 a 139/00
Compuestos macromoleculares.............. 143/00 a 155/00
Compuestos de constitucién
indeterminada o incompletamente
determinada..........ccceeverrnnrrreeseeee e 159/00
MEZCIBS ..ot 141/00, 157/00,
161/00 a 169/00

COMPOSICIONES CARACTERIZADAS

POR SUS PROPIEDADES FISICAS ...t 171/00

COMPOSICIONESACUOSAS.......coovirieierierieereeneiesneneans 173/00

TRATAMIENTO ..ot 175/00

PREPARACION O TRATAMIENTO

POSTERIOR ...t iseseeses et sesesesesessenenns 177/00

105/30 gue contienen varios grupos carboxilo unidos a
un &omo de carbono de un ciclo aromético de
seis miembros [4]

105/32 Esteres[4]

105/34 de &cidos monocarboxilicos [4]

105/36 de é&cidos policarboxilicos [4]

105/38 de compuestos polihidroxilados [4]

105/40 que contienen grupos hidroxilo o carboxilo
libres[4]

105/42 Esteres complejos, es decir, compuestos que
contienen al menos tres grupos carboxilo
esterificados y derivados de la combinacion de
a menos tres tipos diferentes de los cinco tipos
de compuestos siguientes: compuestos
monohidroxilados, compuestos
polihidroxilados, &cidos monocarboxilicos,
&cidos policarboxilicosy &cidos
hidroxicarboxilicos [4]

105/44 derivados solamente de la combinacion de
&cidos monocarboxilicos, de &cidos
dicarboxilicosy de compuestos hidroxilados
Y que no contienen grupos hidroxilo o
carboxilo libres [4]

105/46 derivados solamente de la combinacién de
compuestos monohidroxilados, de
compuestos dihidroxilados y de écidos
dicarboxilicosy que no contienen grupos
hidroxilo o carboxilo libres[4]

105/48 de é&cido carbonico [4]

105/50 que contienen hal 6genos [4]

105/52 gue contienen solamente carbono, hidrégeno y

hal 6genos [4]

105/54 que contienen carbono, hidrégeno, halégenosy
oxigeno [4]

105/56 que contienen nitrégeno [4]

105/58 Aminas, p. g. polialquilenopoliaminas, aminas
cuaternarias (polial quilenopoliaminas que
contienen a menos once unidades mondmeras
C10M 107/44) [4]

105/60 gue contienen grupos amino unidos a un &omo

de carbono aciclico o cicloalifético [4]

105/62 que contienen grupos hidroxilo [4]
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105/64

105/66
105/68
105/70
105/72
105/74
105/76
105/78
105/80

107/00

107/02

107/04
107/06
107/08
107/10

107/12
107/14
107/16
107/18
107/20

107/22

107/24

107/26

107/28

107/30

107/32

107/34
107/36
107/38
107/40
107/42

107/44

107/46
107/48
107/50
107/52
107/54

gue contienen grupos amino unidos a un &omo
de carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]
gue contienen grupos hidroxilo [4]
Amidas; Imidas [4]
como heterodtomo de un ciclo [4]
que contienen azufre, selenio o teluro [4]
que contienen fosforo [4]
gue contienen silicio [4]
gue contienen boro [4]

gue contienen atomos de elementos no previstos por
los grupos C10M 105/02 a C10M 105/78 [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
material de base esun compuesto
macromolecular [4]
Polimeros de hidrocarburos; Polimeros de
hidrocarburos modificados por oxidacion [4]
Polietileno [4]
gue contienen propileno [4]
gue contienen buteno [4]
gue contienen un mondémero alifatico con masde
cuatro &omos de carbono [4]
gue contienen un monémero aromético, p. €.
estireno [4]
gue contienen un dieno conjugado [4]
gue contienen un dieno no conjugado [4]
Polimeros de hidrocarburos modificados por
oxidacion [4]
gue contienen oxigeno (C10M 107/18 tiene
prioridad) [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente
enlaces insaturados carbono-carbono [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido a un radical acohol, aldehido,
cetona, éter, cetal o acetal [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical aciloxi de un
&cido carboxilico saturado o del écido
carbonico [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical carboxilo, p. €.
acrilato [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que
intervienen solamente enlaces insaturados
carbono-carbono [4]
Polimeros de condensacion de aldehidos o
cetonas; Poliésteres; Poliéteres [4]
Polioxialquilenos [4]
Polisacéridos, p. g. celulosa[4]
gue contienen hal6genos [4]
gue contienen nitrégeno [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente
enlaces insaturados carbono-carbono [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que
intervienen solamente enlaces insaturados
carbono-carbono [4]
gue contienen azufre [4]
gue contienen foésforo [4]
gue contienen silicio [4]
gue contienen boro [4]
gue contienen atomos de elementos no previstos por
los grupos C10M 107/02 a C10M 107/52 [4]

Int.Cl. (2008.04), Seccién C

CioMm

109/00  Composiciones lubricantes caracterizadas porque €l
material de base esun compuesto de composicion
indeter minado o incompletamente deter minada
(C10M 101/00 tiene prioridad) [4]
109/02 Productos de reaccion [4]
Nota
Cuando se clasifique en este grupo, todo reactivo de un
producto de reaccion que se considere que representa
informacion de interés para la bdsqueda, puede ser
clasificado también en el Gltimo lugar apropiado de esta
subclase. Puede darse este caso, por ejemplo, cuando se
considere de interés hacer posible la busqueda de
composiciones usando una combinacién de simbolos de
clasificacion. Tal clasificacion no obligatoria deberia
darse como “informacion adicional”. [8]
111/00  Composiciones lubricantes car acterizadas porque €l
material de base esuna mezcla de al menos dos
compuestos cubiertos por mas de uno de los grupos
principales C10M 101/00 a C10M 109/00, siendo
cada uno de estos compuestos un compuesto esencial
(4]
111/02 . siendo a menos uno de ellos un compuesto organico
no macromolecular [4]

111/04 siendo a menos uno de ellos un compuesto orgénico
macromolecular [4]

111/06 siendo al menos uno de ellos un compuesto del tipo
cubierto por el grupo C10M 109/00 [4]

Espesantes [4]

Nota
En los grupos C10M 113/00 a C10M 123/00, la
expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
— “espesante” esun agente que solidificaalos otros

constituyentes liquidos para formar una grasa
(lubricantes solidos formados de constituyentes
s6lidos C10M 101/00 a C10M 111/00). [4]

113/00 Composiciones lubricantes caracterizadas porque €l
espesante esun material mineral [4]

113/02 Carbono; Grafito [4]

113/04 Azufre [4]

113/06 Metales; Aleaciones [4]

113/08 Compuestos metélicos [4]

113/10 Arcilla; Mica[4]

113/12 Silice [4]

113/14 Vidrio [4]

113/16 Material mineral tratado con compuestos orgénicos,

por recubrimiento [4]

115/00 Composiciones lubricantes caracterizadas porque el
espesante es un compuesto or ganico no
macromolecular, distinto de un &cido carboxilico o
sus sales[4]

115/02 Hidrocarburos (fracciones de petréleo

C10M 121/02) [4]

115/04 que contienen oxigeno [4]

115/06 que contienen hal 6genos [4]

115/08 gue contienen nitrégeno [4]

115/10 que contienen azufre [4]

115/12 que contienen fésforo [4]
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117/02

117/04
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117/08

117/10

119/00

119/02

119/04

119/06

119/08

119/10

119/12

119/14

119/16

119/18
119/20
119/22
119/24
119/26
119/28
119/30

121/00

121/02
121/04
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Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
espesante es un acido car boxilico no macromolecular
osussales[4]
gue contienen un solo grupo carboxilo unido aun
atomo de carbono aciclico o cicloalifético o al
hidrégeno [4]
gue contienen grupos hidroxilo [4]
gue contienen varios grupos carboxilo unidos aun
atomo de carbono aciclico o cicloalifatico [4]
gue contienen un solo grupo carboxilo unido aun
&omo de carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]
gue contienen varios grupos carboxilo unidos aun
atomo de carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
espesante es un compuesto macromolecular [4]
Polimeros de hidrocarburos; Polimeros de
hidrocarburos modificados por oxidacion [4]
gue contienen oxigeno (polimeros de hidrocarburos
modificados por oxidacion C10M 119/02) [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente
enlaces insaturados carbono-carbono [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical alcohol, aldehido,
cetona, éter, cetal 0 acetal [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical aciloxi de un
acido carboxilico saturado o del &cido
carbdnico [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical carboxilo, p. €.
acrilato [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que
intervienen solamente enlaces insaturados
carbono-carbono [4]
Polimeros de condensacion de aldehidos o
cetonas; Poliésteres; Poliéteres[4]
Polioxialquilenos [4]
Polisacéridos, p. g. celulosa[4]
que contienen hal 6genos [4]
gue contienen nitrégeno [4]
gue contienen azufre [4]
que contienen fosforo [4]
gue contienen &omos de elementos no previstos por
los grupos C10M 119/02 a C10M 119/28 [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el

espesante es un compuesto de constitucion

indeterminada o incompletamente deter minada [4]
Fracciones de petréleo, p. €. alquitranes [4]
Productos de reaccion [4]

Nota
Cuando se clasifique en este grupo, todo reactivo de un
producto de reaccion que se considere que representa
informacion de interés para la busgueda, puede ser
clasificado también en €l Gltimo lugar apropiado de esta
subclase. Puede darse este caso, por gjemplo, cuando se
considere de interés hacer posible la blsqueda de
composiciones usando una combinacion de simbolos de
clasificacion. Tal clasificacion no obligatoria deberia
darse como “informacién adiciona”. [8]
123/00  Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
espesante es una mezcla de al menos dos compuestos
cubiertos por masde uno de los grupos principales
C10M 113/00 a C10M 121/00, siendo cada uno de
estos compuestos un compuesto esencial (materiales
inorgéni cos recubiertos por compuestos organicos
C10M 113/16) [4]
123/02 siendo a menos uno de ellos un compuesto no
macromolecular [4]

123/04 siendo a menos uno de ellos un compuesto
macromolecular [4]

123/06 siendo a menos uno de ellos un compuesto del tipo
cubierto por el grupo C10M 121/00 [4]
Aditivos [4]
125/00 Composiciones lubricantes caracterizadas porque el
aditivo esun material mineral [4]
125/02 Carbono; Grafito [4]
125/04 Metales; Aleaciones [4]
125/06 Azufre [4]
125/08 Carburos o hidruros metalicos [4]
125/10 Oxidos, hidréxidos, carbonatos, bicarbonatos,
metalicos [4]

125/12 Metales carbonilo [4]

125/14 Agua (composiciones lubricantes acuosas que
contienen més del 10% de agua C10M 173/00) [4]

125/16 Per6xido de hidrégeno; Agua oxigenada [4]

125/18 Compuestos que contienen hal égenos [4]

125/20 Compuestos que contienen nitrégeno [4]

125/22 Compuestos que contienen azufre, selenio o

teluro [4]
125/24 Compuestos que contienen fésforo, arsénico o
antimonio [4]

125/26 Compuestos que contienen silicio o boro, p. €. silice,

arena[4]

125/28 Vidrio [4]

125/30 Arcilla[4]

127/00  Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un hidrocar buro no macromolecular
(fracciones de petroleo C10M 159/04) [4]

127/02 alifético definido [4]

127/04 aromatico definido [4]

127/06 Hidrocarburos arométi cos alquilados [4]

129/00  Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un compuesto or ganico no macromolecular
gue contiene oxigeno [4]

129/02 que contienen una cadena carbonada de menos de 30

atomos [4]
129/04 Compuestos hidroxilados [4]
129/06 que contienen grupos hidroxilo unidos a &omos
de carbono aciclicos o cicloalifaticos [4]
129/08 que contienen a menos dos grupos

hidroxilo [4]
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129/10

129/12
129/14

129/16
129/18
129/20

129/22
129/24
129/26
129/28

129/30

129/32
129/34
129/36
129/38
129/40
129/42
129/44
129/46
129/48

129/50
129/52
129/54
129/56

129/58
129/60
129/62
129/64

129/66
129/68
129/70
129/72
129/74
129/76

129/78

129/80

129/82

129/84
129/86

gue contienen grupos hidroxilo unidos aun
&tomo de carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]
con ciclos condensados [4]
gue contienen a menos dos grupos
hidroxilo [4]
Eteres[4]
Epodxidos [4]
Eteres ciclicos con al menos 4 atomos en €l
ciclo, p. g. furanos, dioxolanos [4]
Peréxidos; Ozoénidos [4]
Aldehidos; Cetonas[4]
Acidos carboxilicos; Sus sales[4]
con grupos carboxilo unidos a atomos de
carbono aciclicos o cicloaliféticos [4]
gue contienen alo mas 7 &omos de
carbono [4]
monocarboxilicos [4]
policarboxilicos [4]
que contienen grupos hidroxilo [4]
con a menos 8 atomos de carbono [4]
monocarboxilicos [4]
policarboxilicos [4]
que contienen grupos hidroxilo [4]
cicloalifaticos[4]
con grupos carboxilo unidos a un &omo de
carbono de un ciclo aromatico de seis
miembros [4]
monocarboxilicos [4]
policarboxilicos [4]
gue contienen grupos hidroxilo [4]
Acidos de constitucion indeterminada o
incompletamente determinada [4]
Acidos nafténicos [4]
Acidos del tallol [4]
Acidos de lacolofonia[4]
Acidos obtenidos a partir de &cidos insaturados
polimerizados [4]
Acidos o ésteres epoxidados [4]
Esteres (epoxidados C10M 129/66) [4]
de &cidos monocarboxilicos [4]
de &cidos policarboxilicos [4]
de compuestos polihidroxilados [4]
gue contienen grupos hidroxilo o carboxilo
libres[4]
Esteres complejos, es decir, compuestos que
contienen al menos 3 grupos carboxilo
esterificados y derivados de la combinacion de
al menos tres tipos diferentes de |os cinco tipos
de compuestos siguientes: compuestos
monohidroxilados, compuestos
polihidroxilados, &cidos monocarboxilicos,
&cidos policarboxilicos, &cidos
hidrocarboxilicos [4]
derivados solamente de la combinacion de
&cidos monocarboxilicos, de &cidos
dicarboxilicos y de compuestos hidroxilados
y que no contienen grupos hidroxilo o
carboxilo libres[4]
derivados solamente de la combinacion de
compuestos monohidroxilados, de
compuestos dihidroxiladosy de écidos
dicarboxilicosy que no contienen grupos
hidroxilo o carboxilo libres[4]
del &cido carbdnico [4]
con una cadena carbonada de al menos 30 &omos [4]
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Compuestos hidroxilados [4]
con grupos hidroxilo unidos a atomos de
carbono aciclicos o cicloalifaticos [4]
con grupos hidroxilo unidos a un domo de
carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]

Acidos carboxilicos[4]
con grupos carboxilos unidos a &omos de
carbono aciclicos o cicloalifaticos [4]
con grupos carboxilo unidos a un &omo de
carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]

Esteres[4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un compuesto or ganico no macromolecular
que contiene hal6genos [4]
gue contienen solamente carbono, hidrogeno y
hal6genos [4]
aliféticos [4]
aromaticos [4]
que contienen carbono, hidrégeno, halégeno y
oxigeno [4]
Alcoholes; Eteres; Aldehidos; Cetonas[4]
Acidos; Sus sales o ésteres [4]
Ceras halogenadas [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque €l
aditivo es un compuesto or ganico no macromolecular
gue contiene nitrégeno [4]
con una cadena carbonada de menos de 30 atomos [4]
Aminas, p. . polialquilenopoliaminas, Aminas
cuaternarias (polialquilenopoliaminas con a
menos 11 unidades monémeras C10M 149/22) [4]
con grupos amino unidos a atomos de carbono
aciclicos o cicloaliféticos [4]
gue contienen grupos hidroxilo [4]
cicloalifaticos[4]
€ON grupos amino unidos a un &omo de
carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]
gue contienen grupos hidroxilo [4]
Amidas; Imidas [4]
delos &cidos carbonico o haloférmico [4]
Ureas; Semicarbazidas; Alofanatos [4]
gue contienen un doble enlace carbono-nitrégeno,
p. §. guanidinas, hidrazonas, semicarbazonas [4]
Nitrilos [4]
gue contienen un doble enlace nitrégeno-
nitrégeno [4]
Compuestos azoicos [4]
gue contienen un enlace nitrégeno-oxigeno [4]
gue contienen un grupo nitro [4]
gue contienen un grupo nitroso [4]
Hidroxilaminas [4]
Compuestos heterociclicos que contienen
nitrégeno [4]
Ciclo de seis miembros que contiene solamente
carbono y nitrégeno [4]
Triazinas [4]
Ciclo de cinco miembros que contienen
solamente carbono y nitrégeno [4]
Imidazoles [4]
conteniendo €l ciclo alavez nitrégenoy
oxigeno [4]
Morfolinas [4]
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133/52
133/54
133/56
133/58

135/00

135/02
135/04
135/06
135/08
135/10
135/12
135/14
135/16

135/18

135/20
135/22

135/24

135/26

135/28

135/30

135/32

135/34

135/36

137/00

137/02
137/04
137/06
137/08
137/10
137/12
137/14
137/16

139/00

139/02
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con una cadena carbonada de al menos 30 atomos [4]
Aminas [4]
Amidas; Imidas [4]
Compuestos heterociclicos [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un compuesto or ganico no macromolecular
que contiene azufre, selenio o teluro[4]
Compuestos de azufre [4]
Hidrocarburos [4]
Esteres, p. €. grasas [4]
que contienen un enlace azufre-oxigeno [4]
Acidos sulfénicos o sus derivados [4]
Tioacidos; Tiocianatos; Sus derivados [4]
con un doble enlace carbono-azufre [4]
detipo tiourea, es decir, que contiene € grupo

(4]
de tipo tiocarbamico, es decir, conteniendo los
grupos

(4
Tioles; Sulfuros; Polisulfuros[4]
gue contienen &omos de azufre unidos a &omos
de carbono aciclicos o cicloaliféticos [4]
gue contienen grupos hidroxilo; Sus
derivados [4]
gue contienen grupos carboxilo; Sus
derivados [4]
gue contienen &omos de azufre unidos a un &omo
de carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [4]
gue contienen grupos hidroxilo; Sus
derivados [4]
Compuestos heterociclicos que contienen azufre,
selenio o teluro [4]
conteniendo €l ciclo solamente carbono y
azufre [4]
conteniendo € ciclo azufre y carbono, asi como
nitrégeno y oxigeno [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un compuesto or ganico no macromolecular
que contiene fosforo [4]
sin enlace carbono-fosforo [4]
Fosfatos [4]
Sales metdlicas [4]
Sales de amonio o de amina[4]
Tioderivados [4]
con un enlace fésforo-carbono [4]
gue contienen azufre [4]
con un enlace fésforo-nitrégeno [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el

aditivo es un compuesto or ganico no macromolecular

que contiene atomos de elementos no previstos en

uno delosgrupos C10M 127/00 a C10M 137/00 [4]
Esteres de los &cidos silicicos [4]

139/04
139/06

141/00

141/02

141/04

141/06

141/08

141/10

141/12

143/00

143/02
143/04
143/06
143/08
143/10
143/12
143/14

143/16
143/18

145/00

145/02

145/04

145/06

145/08
145/10
145/12
145/14
145/16
145/18

145/20

145/22
145/24

con un enlace silicio-carbono, p. g. silanos [4]
con un enlace metal-carbono (complejos metélicos de
constitucion indeterminada C10M 159/18) [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es una mezcla de al menos dos compuestos
cubiertos por méasde uno de los grupos principales
C10M 125/00 a C10M 139/00, siendo cada uno de
estos compuestos un compuesto esencial [4]
siendo uno de ellos, a menos, un compuesto
organico que contiene oxigeno [4]
siendo uno de ellos, a menos, un compuesto
organico que contiene hal6genos [4]
siendo uno de ellos, al menos, un compuesto
organico que contiene nitrégeno [4]
siendo uno de ellos, a menos, un compuesto
organico que contiene azufre, selenio o teluro [4]
siendo uno de ellos, a menos, un compuesto
organico que contiene fosforo [4]
siendo uno de ellos, al menos, un compuesto
organico que contiene &omos de elementos no
previstos por los grupos C10M 141/02 a
C10M 141/10[4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un hidrocarburo macromolecular o el
mismo hidrocar buro modificado por oxidacion [4]
Polietileno [4]
que contienen propileno [4]
que contienen buteno [4]
gue contienen un monémero alifatico con més de 4
atomos de carbono [4]
gue contienen un monémero aromético, p. §.
estireno [4]
que contienen un dieno conjugado [4]
que contienen un dieno no conjugado [4]
que contienen un mondmero cicloalifético [4]
Hidrocarburos oxidados, es decir, oxidados después
de lapolimerizacion [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un compuesto macromolecular que
contiene oxigeno (hidrocarburos oxidados
C10M 143/18) [4]
Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono-carbono [4]
que contienen monémeros con un radical
insaturado unido a un radical alcohol, aldehido,
cetona, éter, cetal 0 acetal [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical aciloxi de un &cido
carboxilico saturado o del &cido carbonico [4]
Esteres vinilicos de un &cido carboxilico
saturado o del &cido carbdnico [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido aun radical carboxilo, p. €.
acrilato [4]
monocarboxilicos [4]
Acrilato; Metacrilato [4]
policarboxilicos [4]
Compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-carbono [4]
Polimeros de condensacidn de aldehidos o
cetonas [4]
Poliésteres [4]
Poliéteres [4]
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145/26
145/28

145/30
145/32
145/34
145/36

145/38
145/40

147/00

147/02

147/04

149/00

149/02

149/04

149/06

149/08

149/10

149/12

149/14

149/16

149/18
149/20
149/22

151/00

151/02

151/04

153/00

153/02

153/04

Polioxialquilenos [4]

de éxidos de alquileno que contienen
solamente 2 &tomos de carbono [4]
de 6xidos de alquileno que contienen
solamente 3 &tomos de carbono [4]
de 6xidos de alquileno que contienen a
menos 4 atomos de carbono [4]
de al menos dos tipos diferentes
definidos [4]
eterificados [4]

. . . esterificados[4]

Polisacaridos, p. g. celulosa[4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es un compuesto macromolecular que
contiene hal6genos [4]

Conteniendo e mondémero solamente carbono,

hidrégeno y hal6genos [4]

Conteniendo el monémero carbono, hidrégeno,

hal 6genos y oxigeno [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo esun compuesto macromolecular que
contiene nitr 6geno [4]
Compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono-carbono [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido a un grupo amina[4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido a un grupo amida o imida [4]
gue contienen monémeros con un radical
insaturado unido a un grupo nitrilo [4]
gue contienen mondémeros con un radical
insaturado unido a un heterociclo que contiene
nitrégeno [4]
Compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-carbono [4]
en las que interviene unareaccion de
condensacion [4]
entre el mondmero que contiene nitrégeno y un
aldehido o una acetona [4]
Poliamidas [4]
Poliureas [4]
Poliaminas [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo esun compuesto macromolecular que
contiene azufre, selenio o teluro [4]
Compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono-carbono [4]
Compuestos macromoleculares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-carbono [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo esun compuesto macromolecular que
contiene fosforo [4]
Compuestos macromoleculares obtenidos por
reacciones en las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono-carbono [4]
Compuestos macromoleculares obtenidos por
reacciones distintas a aquellas en las que intervienen
solamente enlaces insaturados carbono-carbono [4]
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155/00

155/02
155/04

157/00

157/02
157/04
157/06
157/08

157/10

159/00

159/02
159/04

159/06

159/08
159/10
159/12

Nota

159/14
159/16
159/18

159/20
159/22
159/24

161/00

163/00

CioMm

Composiciones lubricantes car acterizadas porque €l
aditivo es un compuesto macromolecular que
contiene atomos de elementos no previstos por los
grupos C10M 143/00 a C10M 153/00 [4]
Conteniendo el monémero silicio [4]
Conteniendo el mondémero boro [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque €l
aditivo es una mezcla de al menos dos compuestos
macromoleculares cubiertos por méas de uno de los
grupos principales C10M 143/00 a C10M 155/00,
siendo cada uno de estos compuestos un compuesto
esencial [4]

siendo uno de ellos, al menos, un compuesto que

contiene hal6genos [4]

siendo uno de ellos, al menos, un compuesto que

contiene nitrégeno [4]

siendo uno de ellos, al menos, un compuesto que

contiene azufre, selenio o teluro [4]

siendo uno de ellos, al menos, un compuesto que

contiene fosforo [4]

siendo uno de ellos, al menos, un compuesto que

contiene &omos de elementos no previstos por los

grupos C10M 157/02 a C10M 157/08 [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque €l
aditivo es de constitucion indeter minada o
incompletamente deter minada (&cidos carbénicos que
contienen menos de 30 &omos de carbono en la
molécula, de constitucion indeterminada o
incompletamente determinada C10M 129/56) [4]
Productos naturales [4]
Fracciones de petréleo, p. €. aquitranes,
solventes[4]
Ceras, p. §. 0zocerita, ceresing, vaselina, parafina
con aceite [4]
Aceites grasos [4]
. Caucho [4]
Productos de reaccion [4]

obtenidos por una condensacién de Friedel-Crafts [8]

obtenidos por reacciones de Mannich [4]

Complejos metdlicos[4]

Mezclas de reaccidn con un exceso de base

neutralizante, p. €. productos denominados

superbésicos o altamente basicos [4]

gue contienen radicales fenol [4]
que contienen radicales sulfénicos [4]
Composiciones lubricantes caracterizadas
porque €l aditivo es unamezclade un
compuesto macromolecular y de un compuesto
no macromolecular, siendo cada uno de estos
compuestos un compuesto esencial [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas por que €l
aditivo es una mezcla de un compuesto de
composicion indeter minada o incompletamente
determinaday de un compuesto no macromolecular,
siendo cada uno de estos compuestos un compuesto
esencial [4]

Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es una mezcla de un compuesto
macromolecular y de un compuesto de constitucion
indeter minada o incompletamente deter minada,
siendo cada uno de estos compuestos un compuesto
esencial [4]
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165/00 Composiciones lubricantes car acterizadas porque el
aditivo es una mezcla de un compuesto
macromolecular, de un compuesto no
macromolecular y de un compuesto de constitucion
indeterminada o incompletamente deter minada,
siendo cada uno de estos compuestos un compuesto
esencial [4]

167/00 Mezclasde materiales de base, de espesantesy de
aditivos[4]

Composiciones lubricantes car acterizadas por gue contienen
como constituyentes una mezcla de al menos dostipos de
ingredientes, cubiertos por 10s grupos precedentes, escogidos
entre materiales de base, espesantes o aditivos, siendo cada uno
de estos compuestos un compuesto esencial [4]

169/00 Mezclasde materialesde basey de espesantes [4]

169/02 . Mezclasde materiales de basey de aditivos [4]

169/04 . Mezclasde espesantesy de aditivos[4]

169/06 . Composiciones caracterizadas por sus propiedades
fisicas[4]

Esimportantetener en cuentalanota (5) que sigue al titulo de
la subclase. [4]

171/00  Composiciones lubricantes car acterizadas por

criterios puramente fisicos, p. €. que contienen como

material de base, espesante o aditivo, ingredientes
exclusivamente car acterizados por losvalores
numeéricos particularesde sus propiedades fisicas, es
decir, que contienen ingredientes fisicamente bien
definidos, pero cuya naturaleza quimica no esta
precisada o solo estd vagamente indicada
(ingredientes quimicamente definidos C10M 101/00 a
C10M 169/00; fracciones de petréleo C10M 101/02,
C10M 121/02, C10M 159/04) [4]

171/02 . Valores particulares de viscosidad o indice de

viscosidad [4]

171/04 . Peso molecular o reparto del peso molecular
particular [4]
171/06 . Particulasdeformao dimensiones particulares [4]

Composiciones lubricantes acuosas [4]

173/00  Composiciones lubricantes que contienen mas del
10% de agua [4]
173/02 . que no contienen aceites minerales o grasas [4]

Tratamiento [4]

175/00  Tratamiento de lubricantes usados para recuperar
los productos Utiles [4]

175/02 . Lubricantes abase de aceites minerales [4]
175/04 . Lubricantes abase de emulsiones acuosas [4]
175/06 . por ultrafiltracion o por 6smosis[4]

Preparacion o tratamiento posterior [4]

177/00  Métodos particulares de preparacion de
composiciones lubricantes; M odificacion quimica por
tratamiento posterior delos constituyenteso dela
composicion lubricante en si, no cubierta por otras
clases [4]

C10N SISTEMA DE INDEXACION ASOCIADO A LA SUBCLASE C10M [4]

Notas

(@0)] La presente subclase constituye un sistema de indexacidn asociado ala subclase C10M, relativo a

— losmetalesen si 0 el metal de un compuesto (C10N 10/00);

— las propiedades de la composicion lubricante o de sus constituyentes (C10N 20/00, C10N 30/00);

la utilizacion o aplicacion de la composicion lubricante (C10N 40/00);

— laformabajo la cual lacomposicidn lubricante es aplicada (C10N 50/00);

— métodos especiales de preparacion (C10N 70/00);

moadificacion quimica por tratamiento posterior de los constituyentes lubricantes (C10N 60/00);

— pretratamiento especia del materia alubrificar (C10N 80/00).
2 En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen €l significado abajo indicado:
“lubricantes’ o “composiciones lubricantes’ comprenden los aceites de corte, los fluidos hidréulicos, |las composiciones para el
estirado de metales, los aceites de limpieza, |os aceites antioxido o andlogos;

“alifético” comprende “cicloalifético”. [4]

10/00 Metales presentes como tales o en sus compuestos [4]

zZ
=
I

En el presente grupo, los metales deben ser indexados
seglin su grupo del Sistema Periédico de los Elementos.

(4

10/02 . Grupo1[4]
10/04 . Grupo2[4]
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10/06 . Grupo3[4]
10/08 . Grupo4[4]
10/10 . Grupo5[4]
10/12 . Grupo6[4]
10/14 . Grupo7[4]
10/16 . Grupo8[4]
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20/00

20/02
20/04
20/06

30/00

30/02
30/04
30/06

30/08
30/10
30/12

30/14
30/16
30/18
30/20

40/00

40/02
40/04

40/06

40/08
40/10
40/12
40/13
40/14
40/16
40/18

Propiedades fisicas particulares de los constituyentes
delas composiciones lubricantes [4]

Viscosidad; Indice de viscosidad [4]
Peso molecular; Reparto del peso molecular [4]
Particulas de forma o de dimensiones particulares [4]

Propiedadesfisicas o quimicas particulares
mejoradas por €l aditivo que caracterizaala
composicion lubricante, p. €. aditivos
multifuncionales [4]

Punto de fluidez; Indice de viscosidad [4]

Propiedades detergentes o dispersantes [4]

Untuosidad; Resistencia de la pelicula; Antidesgaste;

Resistencia a presiones limites [4]

Resistencia a temperaturas limites [4]

Inhibicion de la oxidacion, p. €. antioxidantes [4]

Inhibicién de la corrosién, p. €. agentes antioxido,

agentes anticorrosivos [4]

Desactivado de metales[4]

Antisépticos; Biocidas[4]

Propiedades antiespuma [4]

Color, p. g. colorantes [4]

Utilizacién o aplicacion particular de la composicion
lubricante [4]
Palieres [4]
Bafios de aceite; Cajas de cambio; Transmisiones
automéaticas; Mecanismos de traccion [4]
Instrumentos u otros aparatos de precision, p. €.
fluidos amortiguadores [4]
Fluidos hidraulicos, p. €. fluidos para frenos [4]
Aceitesderodaje [4]
Turbinas de gas [4]
Turbinas de aeronaves [5]
Para usos el éctricos o magnéticos [4]
dieléctricos; Aceites aislantes [4]
en relacién con registros sobre bandas o discos
magnéticos [4]
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40/20
40/22
40/24
40/25
40/26
40/28
40/30
40/32
40/34
40/36

50/00

50/02

50/04
50/06

50/08
50/10

60/00

60/02
60/04
60/06
60/08
60/10

60/12

60/14

70/00
80/00

C10N

Trabajo de los metales [4]

con levantamiento esencial de materia[4]

sin levantamiento esencial de materia; Taladros [4]
Motores de combustion interna [5]

Motores de dos tiempos [4,5]

Motores rotativos [4,5]
L ubricantes para méguinas frigorificas [5]
L ubricantes para hilos, cuerdas o cables [5]
Materiaes de estanqueidad lubricantes [5]
Agentes de desmoldeo [5]

Formabajo la cual seaplica el lubricante sobre el
material alubricar [4]

en solucién o en suspension en un liquido portador
gue se evapora posteriormente paradejar un
revestimiento lubricante [4]

Aerosol [4]

Fase gaseosa, al menosen el curso del
funcionamiento [4]

solida[4]

semisolida; aceitosa [4]

Tratamiento quimico posterior de los constituyentes
dela composicién lubricante[4]

Reduccion, p. g. hidrogenacion [4]

Oxidacion, p. €. ozonizacion [4]

por epoxidos [4]

Halogenacion [4]

por azufre 0 por un compuesto que contiene

azufre [4]

por fésforo o por un compuesto que contiene fésforo,
p.§. PSSy [4]

por boro o por un compuesto que contiene boro [4]

Procesos particulares de preparacion [4]

Pretratamiento especial del material alubricar, p. §.
fosfatacion o cromacion de un metal [4]
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