B27B

B27 TRABAJO O CONSERVACION DE LA MADERA O DE MATERIALES SIMILARES; MAQUINAS
PARA CLAVAR, GRAPAR O COSER EN GENERAL

B27B SIERRAS; PARTES CONSTITUTIVAS O ACCESORIOS DE LAS SIERRAS (sierras especialmente adaptadas a la poda de
arboles A01G 3/08; aparatos de serrar especia mente adaptados para el derribo de arboles AO1G 23/091; caracteristicas no limitadas
aun tipo particular de sierras de madera B23D, p. €. fijacién de hojas de sierra B23D 51/00; bastidores, bancos, apoyos o elementos
similares de las maguinas-herramientas, en general B23Q 1/01) [5]

Esquema general

TIPOS DE SIERRA CARACTERIZADOS
POR EL ELEMENTO QUE SIERRA

ARENALIVO ... 3/00, 11/00,
19/00

CIrCUIAr ...t 5/00, 7/00,
9/00

DeCinta....cccveeeeceeee e 13/00, 15/00
DeCadeNa........ccueeeeuiieieeeete et 17/00
ORIBS....oc ettt 23/00

SIERRAS PORTATILESY SIERRAS

1/00 Métodos para subdividir lostroncos o lastrozas que
implican esencialmente el aserrado (las caracteristicas
de las maquinas utilizadas, ver los grupos que se
relacionan con estas mismas maquinas)

3/00 Sierrasalternativas de hojas multiples; Otras
maquinas de aserrar de hojasalter nativas
especialmente concebidas para €l aserrado
longitudinal delostroncos

3/02 . con chasisanimado de movimiento alternativo
vertical

3/04 . . conhojasmiltiples

3/06 . . conhojalatera

3/08 . . . combinadacon un chasisde hojas mdltiples

3/10 . . Chasisoguiasdechasis

3/12 . . Mecanismos paraproducir e movimiento

alternativo del chasis; Dispositivos para amortizar
las vibraciones; Sistemas de equilibrado

(B27B 3/26 tiene prioridad)

3/14 . . Sistemasparaelevar o bajar losrodillos de
alimentacion

3/16 . . Mecanismos de propulsién delosrodillos de
alimentacion

3/18 . . Aparatosdecontrol, p. g. para controlar el
movimiento

3/20 . . Aparatosparaguiar laparte de madera serrada

durante el trabgjo, p. g. paraevitar los defectos
debidos a los esfuerzos de torsion

3/22 . con chasisanimado de movimiento alternativo
horizontal

3/24 . . Sistemasparalevantar y bgjar el chasis

3/26 . . Mecanismos paraproducir e movimiento

aternativo del chasis; Sistemas para amortiguar
las vibraciones; Sistemas de equilibrio

3/28 . Partescongtitutivas
3/30 . . Fijaciondelashojas, p. €. chapas de suspension;
Dispositivos de tension
3/32 . . . estandolosdispositivos de tensado equipados
de un sistema de véstago fileteado o de curfias
3/34 . . . estando losdispositivos de tensado accionados
por un fluido apresion
3/36 . . Dispositivos pararegular ladistanciaentrelas
hojas
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MANUALES. ... 9/00, 21/00
ELEMENTOS DE ASERRADO... ....23/00, 33/00
ACCESORIOS .....coooierireeieerereesieeneieieessssssessessessssesesens 25/00 a 31/00
SIERRAS PARA TRONCOS, SIERRAS
ESPECIALMENTE ADAPTADAS PARA
TRONGCOS.....cocortiriretieirereeeises e seneea 1/00, 3/00,
7/00, 15/00
3/38 . . . Barrasespaciadoras; Platos espaciadores
3/40 . . Dispositivos pararegular lainclinacién delas

hojas

Sierrascirculares

5/00 Maquinasdeaserrar quetrabajan con hojasde
sierracirculares (para el aserrado longitudinal delos
troncos B27B 7/00); Organos o equipos ad hoc

5/02 . conlaparticularidad de no tener més que una sola
utilizacion
5/04 . . para€ afinado deloscantos
5/06 . . paraladivision de placasen elementosde
dimensiones determinadas, p. €. sierras para
paneles
5/065 . . . conhojasdesierradesplazables, p.g.
dispuestas en un carro [6]
5/07 . . . . estando las placas situadas en un plano

sensiblemente vertical (B27B 5/075 tiene
prioridad) [6]

5/075 . . . . caracterizados por tener unaserie de hojas
deserra, p.g. girando en torno agjes
perpendiculares [6]

5/08 . . para€l aserrado, con hojas de sierra que se apoyan
paralelamente contra la superficie que va a ser
trabajada

5/10 . Sierrascirculares montadas sobre ruedas; Sierras

circulares concebidas para ser incorporadas a
tractores 0 a otros vehiculos y accionados por éstos

5/12 . Sierrascilindricas
5/14 . Sierrascirculares propulsadas periféricamente
5/16 . Sierrascircularesde banco (B27B 15/06 tiene
prioridad)
5/18 . . conhojacircular con movimiento de avance, p. €.
montada sobre un carro
5/20 . . . siendolahojaregulable enfuncion dela

profundidad o del angulo de corte; Sierras
radiales, es decir, maquinas de aserrar con un
brazo radial pivotante parael guiado del carro

movil
5/22 . . conhojacircular sin movimiento de avance
5/24 . . . sendolahojaregulable en funcién dela

profundidad o del angulo de corte



B27B

5/26

5/29
5/30

5/32

5/34

5/36
5/38

7/00

7102

7/04

9/00

9/02

9/04
11/00

11/02
11/04
11/06

11/08
11/10

11/12

siendo el banco regulable en funcién de la
profundidad o del angulo de corte
Detalles, Partes constitutivas; Accesorios [2]
paramontar o fijar lashojas o los &rboles de las
sierras
Dispositivos parafijar lahojasobre el &rbol de
unasierracircular
Dispositivos parafijar varias hojas de sierra
circulares sobre un solo arbol; Equipos parala
regulacion del intervalo entre las hojas
Montaje para orientar o inclinar lahoja
DISpOSItIVOS parafrenar lahojao el arbol;
Accesorios para amortiguar las vibraciones de la
hoja, p. €. silenciadores

Maquinas de aserrar quetrabajan con hojas de
sierracirculares, especialmente concebidas para el
aserrado longitudinal de lostroncos
con sierras circulares montadas en angulo recto, p. €.
vertical y horizontalmente
con sierras circulares multiples montadas sobre un
solo arbol; Sistemas paralaregulacion del intervalo
entre las hojas

Sierrascirculares portatilesa motor paratrabajar a
mano (detalles o partes constitutivas, p. g. carcasas, 0
cuerpos de herramientas a motor no relacionados
particularmente con la operacién efectuada
B25F 5/00) [4]
Sistemas pararegular la profundidad del corte o €
grado deinclinacion
Sistemas de guiado, p. €. pararecortar paneles

Sierrasalternativas motorizadas de corte
transversal; Accesoriosad hoc
Dispositivos para guiar la hoja
Soportes susceptibles de ser fijados ala pieza
Sistemas para el montaje de lahoja, conosin
mecanismos de transmision desembragables para
desconectar la propulsion
Chasis, columnas o bancos
Dispositivos para agarrar la pieza de maderao
mantenerla en posicién
Unidades de aserrado concebidas para ser montadas
sobre, 0 propulsadas por tractores

Méguinasde aserrar decinta u hojasin fin

13/00

13/02
13/04
13/06
13/08
13/10

13/12

13/14

13/16
15/00

15/02

Méquinasdeserrar decinta, u hojasin fin (parael
aserrado de troncos longitudinal B27B 15/00); Organos
0 equipo ad hoc

Bastidores, Columnas

Mesas; Dispositivos parainclinar la hoja

Volantes, Palieres

Dispositivos paratensar la hoja

Aparatos paraguiar lahoja, p. €. rodillos de guiado,

guias dorsales, guias laterales

Dispositivos de lubrificacion especialmente

concebidos paralas hojas de cinta

Dispositivos de frenado especial mente concebido

paralas sierras de cinta, p. €. que entran en

funcionamiento tras la averia de lahoja

Accesorios, p. . paraenfriar lahoja

Méaquinasdeaserrar decintau hojasin fin,
especialmente concebida para el aserrado
longitudinal delostroncos
con hoja guiada horizontalmente, es decir, sierras
horizontales de cinta para trozas

15/04 con hoja guiada verticalmente
15/06 combinadas con sierras circulares para realizar
simultaneamente varias operaciones de aserrado
15/08 con varias hojas de sierrade cinta
17/00  Sierrasde cadena; Accesoriosad hoc
17/02 Sierra de cadena provistas de guia (B27B 17/06 tiene
prioridad)
17/04 Poleas de reenvio montadas sobre rodamientos
17/06 Sierras de cadena en arco
17/08 Propulsiones o controles; Dispositivos para orientar o
inclinar la cadena
17/10 Embragues de transmisién especia mente
concebidos paralas sierras de cadena
17/12 Dispositivos de lubrificacion especialmente
concebidos paralas sierras de cadena
17/14 Sistemas para tensar la cadena
19/00 Otrassierrasalternativas accionadas por motor;
Sierras para contornear orecortar (detalles o partes
constitutivas, p. €. carcasas, o cuerpos, de herramientas
portétiles a motor no relacionadas particularmente con la
operacion efectuada B25F 5/00) [4]
19/02 Sierras motorizadas para comportar una hoja sujeta
por sus dos extremidades o una de €llas Gnicamente,
p. §. sierras satarinas, sierras para contornear
(B27B 19/10 tiene prioridad)
19/04 caracterizadas por €l sistema de propulsién, p. g.
por propulsion electromagnética
19/06 Méquinas fijas
19/09 portétiles [2]
19/10 Sierras de contornear, es decir, con una hoja sujeta
por sus dos extremidades a un arco guiado
manual mente
19/12 movidas por motor
19/14 accionadas manual mente
21/00 Sierrasmanualessin motor (B27B 19/14 tiene
prioridad); Equipos para el aserrado manual, p. §.
caballetes de serrado (cabria)
21/02 Sierras de troncos, o siefras de tipo “sierra para
metales’
21/04 Sierras manuales de corte transversal; Serruchos
21/06 Dispositivos para tensar lahoja
21/08 Dispositivos montados sobre |as sierras manuales,
pararegularlas o gjustarlas, p. . paralimitar la
profundidad del corte
23/00  Otros métodos para cortar la madera por medio de

herramientas dentadas no rotativas; Herramientas
ad hoc (corte con alambre caliente B27M 1/06)

Partes constitutivas o accesoriosde sierras

25/00

25/02
25/04
25/06
25/08

25/10

Dispositivos para la alimentacion de madera en las
serreriaso en las maquinas de aserrar; Dispositivos
de alimentacion de arboles (B27B 31/00 tiene
prioridad) [5]
con avance por rodillos o rodillos compresores
€on avance para cadenas o por correas
Avance €l astico 0 accesorios Compresores, p. €.
patines, resortes
Dispositivos de alimentacion susceptibles de ser
adaptados a cual quier maquina de aserrar
Accesorios de control manual paralaaimentacién o
para empujar, p. g. impulsores
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B27B - B27C

27/00 Guiasotopesparalamaderaen lasserreriasoen las 29/08 Carros para troncos o trozas provistos de medios de
maquinas de aserrar; Aparatos de medida adaptados sujecion concebidos para pasar méas aladelaolas
(dispositivos de seguridad especialmente adaptados alas hojas de aserrar, especialmente paralas sierras de
sierras de madera B27G 19/00; caracteristicas cinta; Dispositivos de | os accesorios de sujecion
estructurales de |os aparatos de medida GO1B) situados sobre |os carros; Dispositivos para retornar

27102 dispuestos |ateral y paralelamente con relacién al situados sobre los carros

plano delahojadesierra 29/10 Conjuntos pararegular lateralmente o controlar la

27/04 dispuestos perpendicularmente al plano de lahoja de sujecion o los dispositivos de retorno en funcion

derra del espesor de la planchaadividir

21106 ?;Sﬁéii?;gr:g‘r?a;ngaugg elc?:grﬁ 32' ?:g?l a[;lsano de 31/00 Dispositivos paratransportar, cargar, volver, centrar

- s o o descar gar lastrozas o mader a especialmente

27/08 dispuestos de forma regulable, no limitada a uno solo concebidos para las serrerfas 0 las maquinas de

dg los gr.upos B27B 27/02 aB27B 27/06 aserrar (B27B 29/00 tiene prioridad)

27/10 Dispositivos para desplazar o regular las guias o los 31/02 Sistemas de carga de |0s carros méviles

topes 31/04 Sistemas para el retorno de las trozas

29/00 Dispositivos de agarre, sujecion o mantenimiento de 31/06 Sistemas de regulacion, p. €. por proyeccion optica
lostroncos o trozas en las serrerias o en las maquinas 31/08 Sistemas de descarga
deaserrar (dispositivos de seguridad especialmente ) .
adaptados a las sierras de madera B27G 19/00; parala 33/00  Herramientasdeaserrado paralasserrerias,
madera en otras formas, ver |0s grupos correspondientes maquinas de aserrar, o dispositivos de aserrado
previstos para las maquinas); Carros méviles para 33/02 Concepcion estructural de las hojas de sierra o de los
troncos o trozas que van a ser cortados dientesde sierra

29/02 Cartabones de ajuste; Aparatos de agarre adaptados 33/04 Hojas de sierra aternativas con chasis

29/04 Carros de troncos o trozas provistos de medios de 33/06 Hojas de sierra de cinta

agarre que no pasan por detrés delao las hojas de 33/08 Hojasde sierracirculares

aserrar, especialmente para las sierras aternativas de 33/10 Hojas de sierramanuales

c_hasi s; Dispositivos de |os accesorios de sujecion 33/12 Hojas de sierra con elementos 0 segmentos
situados sobre estos carros dentados incorporados o intercambiables

29/06 Carros auxiliares paratroncos o trozas para €l 33/14 Cadenas cortantes

transporte previ 0 delas trozas hastalos rodillos de 33/16 Hilos cortantes; Cintas cortantes delgadas y
alimentacion de trozas retorcidas
33/18 Cilindros cortantes dotados de un anillo dentado en
su periferia
33/20 Hojas de sierra 0 herramientas para desbastado,
combinadas con medios para despedazar los
recortes [2]

B27C CEPILLADORAS, TALADRADORAS, FRESADORAS, TORNOS O MAQUINAS UNIVERSALES PARA LA MADERA
(maguinas-herramientas en general B23; trabajo de la madera por medio de dispositivos abrasivos, p. €. por arenado, B24;
herramientas para estas operaciones B27G)

1/00 Méaquinas para la obtencion de superficies planas, p. 3/06 Méguinas o aparatos para perforar orificios de
€. con laayuda de Gtilesrotativos; Equipo de estas pasador
maquinas 3/08 Méquinas o aparatos de perforar, portados por €
1/02 Méguinas para corregir las irregularidades, es decir, operario
que trabajan por una sola cara o ) L .
1/04 Méuinas cepilladoras para reducir e espesor 5/00 Maqumascon_cebldas_paraIareall_zauon de piezasde
1/06 Maquinas para corregir irregularidades y reducir €l formaspperfllespartlculareg p- 9. con Iaayu_da de
- herramientasrotativas; Equipo de estas maquinas
esgesgr posterlormeijte . 3 . (torneado B27C 7/00; caracteristicas de las maquinas de
1/08 Méguinas para trabajar smulténeamente varias caras copiar B23Q 35/00; entallado, mortajado, confeccion de
de lapieza _ _ lenglietas o de ranura B27F)
1/10 Cepl Ilos manual es equipados con portaherrar_m entas 5/02 M éguinas de banco
acu_onados por motor (detalleso partes COI’]SEIFUII vas, 5/04 Guiado delapieza
p. . carcasas, cuerpos de herramientas portétiles a . " : !
motor no relacionadas particularmente con la 5/06 Dispos t'_VF’S parael guste o el avance delapieza
operacion efectuada B25F 5/00) [4] 5/08 . Tornosdecilindrar
1/12 Sistemas de avance de la pieza 5/10 Maquinas manuales portéatiles para fresar la madera;
1/14 Otras partes constitutivas 0 accesorios Rebajadoras (detalles o partes constitutiygs, P-§.
carcasas 0 cuerpos de herramientas portétiles a motor
3/00 Maéquinasdeperforar o dispositivos de perforado; no rel acionadas particularmente con la operacion
Equipo de estas maquinas (B23B tiene prioridad) efectuada B25F 5/00) [4]
3/02 Méguinas de perforar fijas con un solo husillo
3/04 Méguinas de perforar fijas con husillos mditiples
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B27C - B27F

7/00 Magquinas paratornear la madera; Equipo de estas 9/00 Magquinas con posibilidades multiples; Maquinas
maquinas (B23B, B23G, B23Q tienen prioridad; univer sales; Equipo de estas maquinas
caracteristicas de las maquinas de copiar B23Q 35/00) 9/02 . conunsolohusillo

7102 Tornos para el torneado a mano 9/04 . convarioshusillos

7/04 Dispositivos para centrar 0 montar la pieza

7106 Dispositivos para guiar o soportar la herramienta, p.

€. soportes de herramientas

B27D TRABAJO DEL CHAPADO O DEL CONTRACHAPADO DE LA MADERA (aplicacion de liquidos u otros materiaes fluidos
a las superficies en general BO5; apomazado, tratado con arena o pulido de la madera B24; aplicacion de adhesivos o de cola a las
superficies de madera B27G 11/00; fabricacion de hojas de madera chapadas B27L 5/00)

Nota
L os productos estratificados clasificados en la presente subclase estén igualmente clasificados en B32B. [3]

1/00  Unioén de chapas de madera con cualquier material; 1/08 . . Fabricacién de objetos conformados; Prensas
Fabricacion de objetos a partir de tales uniones especialmente concebidas aeste fin
(fabricacion de objetos por procedimientos en seco a 1/10 . Juntado de bordes de trozos de chapa; Unidn de estos
partir de particulas o fibras de madera o de otras trozos por los bordes; Tratamiento preparatorio de los
materias lignocelul6sicas o de sustancias organicas bordes, p. §. corte
andogas B27N); Tratamientos prepar atorios de las
superficies que se van a unir, p. g . entallado 3/00 Prensasde chapado; Platafor mas de prensas,

1/02 Mesas calefactoras de chapar Prensas de contrachapado (prensas en general B30B)

1/04 parala fabricacion del contrachapado o de objetos 3/02 . Prensesde calefaccion con plataformas mdtiples

contrachapados; Hojas de contrachapado 3/04 . con plataformas de prensa, bandas u érganos

1/06 Fabricacion de |as capas interiores; Forma de éstas analogos méviles, dispuestos sucesivamente

5/00 Trabajo del chapado o del contrachapado por medio
de otras oper aciones especialmente adaptadas al
chapado o al contrachapado (trabajo de las lenglietas
de manera andloga al trabajo de la cafia B27J)

B27F COLASDE MILANO; ESPIGAS; MORTAJADORAS; MAQUINAS DE CLAVAR, DE GRAPAR O DE UNIR (herramientas
manuales para clavar o grapar B25C; fabricacion de cajas, arcas o cofres de madera B27M 3/34; medios de ensamblaje para
elementos de construccion en general, p. €. clavijas utilizadas en la construccién de edificios, E04B 1/38; elementos de ensamblaje
en genera, p. €. clavijas en general, F16B)

Notas

@ La presente subclase cubre igualmente el ensamblaje de los elementos a unir, p. . con laayuda de cola.

2 La presente subclase no cubre la aplicacién de adhesivos o de cola a superficies de madera a unir, que esta prevista por € grupo
B27G 11/00.

1/00  Ensamblajes de cola de milano; Espigas; Fabricacion 1/14 . . . Dispositivos de calibrado especia mente
delengiietas o de ranuras (entallado B27F 5/00); concehidos para las maguinas de cerrar
Ensamblajesderanurasy lengletas, Ensamblaje de esquinas (instrumentos de medida GO1)
dedos (méguinas o dispositivos pararedlizar 1/16 . Fabricacion de ensamblajes de dedos, es decir, en
ensamblgjes de ufias B27G 5/00; herramientas de corte forma de cufias que se unen lacarade unacon laotra
paratallar ranuras o espigas B27G 13/14) [2] alainversadelas colas de milano (B27F 1/08 tiene

1/02 Fabricacion de lengiietas o de ranuras, de longitud prioridad) [2]

indeterminada o )
1/04 solamente alo largo del borde de una plancha 4/00 M aguinaspara col ocar los Pa’?ﬁ‘ore& conosin
1/06 simultaneamente alo largo de los bordes opuestos equipo de perforacion (fabricacion de pasadores de
madera B27M 3/28)
de unaplancha
1/08 Fabricacion de colas de milano, lenglietas o espigas, 5/00 Entallado o mortajado (formones manuales
de longitud limitada definida B27G 17/08)
1/10 Fabricacién de espigas de perfil redondo o 5/02 . Maéquinas paramortgar o entallar
redondeado 5/04 . . equipadasalavez de herramientas en formade
1/12 Maquinas para cerrar las esquinas, es decir, cadenay de escoplos
QéqUiQdaS para confeccionar ensamblgjes de forma 5/06 . . equipadasde herramientas en formade cadenas
menada
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5/08 . . . Cadenasdemortgjadoras
5/10 . . equipadas con escoplos
5/12 . . parareaizar los aojamientos donde se engastan

los herrajes, p. €. en los marcos de | as puertas,
ventanas, mobiliario

7/00 Clavado o grapado (grapadoras quirdrgicas
A61B 17/068; herramientas manuales para clavar
B25C 1/00; herramientas portétiles para grapar que
utilizan la fuerza muscular, herramientas manuales para
grapar que utilizan un motor B25C 5/00); Elementos
clavados o grapados

7/02 . Maéguinasde clavar

7/04 . . Aparatos pararemachar los clavos unavez
clavados

7/05 . . Mediosde accionamiento [3]

7/07 . . . queutilizanlafuerzamuscular [3]

7/09 . . . queutilizanlapresion deun fluido [3]

7/11 . . . queutilizan energiaeléctrica[3]

B27F - B27G

7/13 . . Dispositivos de aimentacion de clavos[3]
7/15 . Maéaquinas que utilizan clavos de plagueta[3]
7/17 . Maéquinasde grapar [3,5]
7/19 . . conposibilidad deredoblar las extremidades de las
grapas contrala pieza[3]
7/21 . . . conmediosparaformar lasgrapasenla
méquina[3]
7/23 . . . . conaccionamiento rotativo [3]
7/26 . . sinposibilidad de redoblar las extremidades de las
grapas contralapieza[3]
7/28 . . . conmediosparaformar lasgrapasenla
maquina[3]
7/30 . . Mediosde accionamiento [3]
7/132 . . . queutilizanlafuerzamuscular [3]
7/134 . . . quedtilizanlapresion deun fluido [3]
7/136 . . . queutilizan energiaeléctrica[3]
7/38 . . Dispositivos de alimentacion de grapas[3]

B27G MAQUINAS O APARATOS ACCESORIOS; HERRAMIENTAS; DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD, P. EJ. PARA
SIERRAS (dispositivos de agarre para el ensamblaje con ingletes, prensas para producir chasis, chasis o cgjas de prensas equipadas

de dispositivos de agarre B25B; bancos de carpintero B25H)

Esquema general

DISPOSITIVOS O MAQUINAS PARA

QUITAR LOSNUDOS U OTRAS PARTES

NO UTILIZABLES. ... 1/00, 3/00
DISPOSITIVOS O MAQUINAS PARA

HACER ENSAMBLAJES DE INGLETE,

PARA ENCOLAR.....cciiii s 5/00, 11/00

HERRAMIENTAS ... 13/00, 15/00,
17/00

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD O PARA

EL BUEN FUNCIONAMIENTO.......cccoeosniririiniries 19/00, 21/00,
23/00

Maguinas o apar atos accesorios

1/00 Méaquinaso aparatos para quitar losnudosu otras
anomalias o pararellenar los agujeros

3/00 Dispositivos para quitar las cortezas, virutas,
desechos o serrin, especialmente concebidos para ser
utilizados con las maguinas paratrabajar la madera
oen lostalleres a este mismo fin

5/00 Maquinaso dispositivos para hacer ensamblajes de
inglete cuyas extremidades se unen planamente (con
espigas 0 ensamblgjes similares B27F)

5/02 . paraserrar ingletes; Cortadores de ingletes (guia para
lamadera en las maquinas serradoras B27B 27/00)
5/04 . paracepillar, cortar, cizalar o pulir losingletes

11/00  Aplicacion de adhesivos o de cola de las superficies
de madera que sevan a unir (aplicacion de liquidos, p.
. adhesivos liquidos, alas superficies en general BO5C,
BO5D; procedimientos de encolado C09J 5/00; asociada
con un trabajo particular de la madera, ver la subclase
correspondiente) [2]

11/02 . Recipientes paralacola; Aparatos pararecalentar o

calentar lacola
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Herramientas (hojas de sierra B27B 33/00; herramientas para
maquinas de entallar o mortajar B27F 5/00; herramientas para
fabricar serrin, virutas, polvo o productos similares B27L 11/00) [2]

13/00  Conjuntosde portaherramientasy de herramientas;
Otras herramientas dotadas de movimiento rotativo
(B27G 15/00, B27G 17/00 tienen prioridad)

13/02 . enformade érbolesalargados, es decir, cilindricos
(B27G 13/12 tiene prioridad)
13/04 . . Montaje de las herramientas cortantes por medios
de agarre mecanicos
13/06 . . Montajede herramientas cortantes por medios de

agarre que utilizan un fluido a presién
13/08 . enformade disco; Fresas paramadera (B27G 13/12

tiene prioridad)
13/10 . . Montgje delas herramientas cortantes, p. €. por
medio de collarines de arranque
13/12 . paracortar perfiles
13/14 . . parahacer ranuras o espigas
13/16 . . parahacer barrascilindricas, p. €. pasadores

15/00 Herramientas para perforadoras o tornos, Taladros
15/02 . Herramientas de perforacion de orificios

17/00  Herramientas operadas manualmente
17/02 . Cepillos (equipados de portaherramientas accionados
amotor B27C 1/10)

17/04 . Cepillo deradios, Raspadores
17/06 . Escofinas
17/08 . Formones paramortajar o escoplos



B27G B27K
Protecciones o dispositivos de sequridad 19/08 . Accesorios para mantener abierto el corte hecho por
) ) o ) lasierra, p. g. cufias-hendidoras, discos hendidores
19/00  Protecciones o dispositivos de seguridad 19/10 Medidas paraimpedir la rotura de las partes aserradas
especialmente concebidos para las sierras de madera de lapieza
(en general F16P); Dispositivos auxiliares que
facilitan una buena utilizacién delassierrasde 21/00  Protecciones o dispositivos de seguridad
madera especialmente concebidos para las otras maquinas de
19/02 parasierras circulares trabajar lamadera
19/04 parasierras circulares motorizadas operadas
mapualmentg o 23/00 Aparatosde calibrado especialmente concebidos
19/06 parasierrasde cintau hojassin fin para ajustar las herramientaso lasgufas, p. §. para
ajustar las hojas cortantes en los portaherramientas
(paralas guias de las maquinas de aserrar B27B 27/00)
B27H CURVADO; TONELERIA; FABRICACION DE RUEDAS
1/00 Curvadodemadera2] 5/04 . . Curvado delasduelas paradarles su forma
L ) definitivay montaje de éstas
3/00  Fabricacion d‘.s elemgntosde n_:ybas jaulaso de 5/08 Acabado de toneles, p. g. fabricacion de ranuras
toneles (montaje, p. g. reparacion, B27H 5/00) L
B 5/10 . . Fijacioncon arosde lostoneles
3/02 Fabricacion de duelas de toneles L : ! .
3/04 Fabricacion de fond d d o 5/12 . . Fabricacion de espitas de madera; Perforacion o
ricacion de fondos o de carcasas de toneles escariado de los orificios de las espitas
5/00 Fabricacion de cubas, jaulas o de toneles (a partir de 7/00  Fabricacion de ruedas entera o princi
) principalmente de
bandas_o de_ thjasde.madera de chapado B27D 1/00) mader a, p. . ruedas de carro; Fabricacién de
5/02 Fabricacion a partir de las duelas ruedasy llantas en madera, p. &. volantes de
direccion [2]
B27J TRABAJO MECANICO DEL JUNCO, DEL CORCHO O DE OTROSMATERIALESSIMILARES
Nota
En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
— “trabajo dejunco” comprende igualmente el trabajo analogo de otros materiales, p. €. listones de madera o de materiales
plésticos.
1/00  Trabajo mecanico del junco o de materiales similares 3/00  Descortezado de varas de mimbre (descortezado de
(tejido DO3D) troncos de arboles B27L 1/00)
oz Trenzado, p. §. paralafabricacion de cestos 5/00 Trabajo mecanico del corcho (fabricacion por
(trenzado en general D0OAC) g . .
procedimiento en seco de articul os hechos a partir de
particulas o fibras de corcho B27N)
7/00  Trabajo mecanico de materiales procedentes de
arboles o de vegetales, no previsto en otro lugar
B27K PROCEDIMIENTOS, EQUIPOS O EMPLEO DE SUSTANCIAS ESPECIFICAS PARA LA IMPREGNACION, LA
COLORACION, EL TINTE, EL BLANQUEO DE LA MADERA O MATERIALES SIMILARES, O PARA EL
TRATAMIENTO NO PREVISTO EN OTRO LUGAR, DE LA MADERA O DE MATERIALES SIMILARES CON
LIQUIDOS POR PENETRACION (aplicacion de liquidos u otros materiales fluidos a las superficies en genera BO5;
revestimiento de madera o de materiales similares B44D); TRATAMIENTO QUIMICO O FISICO DEL CORCHO, DE LA
CANA, DEL JUNCO, DE LA PAJA O DE MATERIALES SIMILARES|[2]
1/00 Remojado delamadera 3/08 . . Impregnacionapresion
1/02 Aparatos 3/10 . . . Apaatos
- . ., 3/12 . . Impregnacion por recubrimiento de la superficie
3/00 :3?5}262?0%0)'0“ dela madera (tintado, coloracion de?aer%aderacgz una pasta impregnante per
T ] 3/14 . . Métodosdeimpregnacion por envolvimiento
3/02 Procedimientos; Aparatos 3/15 I mpregnaci6n acompariada de polimerizacion [2]
3/04 Impregnacion en recipientes abiertos o Preg P P
3/06 Métodos que utilizan el desplazamiento de la savia
6 Int.Cl. (2008.04), Seccion B



B27K - B27L

Nota 3/44 Alquitrén; Aceites minerales
o 3/46 Alquitran de hulla
En los grupos B27K 3/16_ aB27K 3(3’4, salyo indicacion 3/48 Aceites minerales
en contra, |os agentes de impregnacion estan ) . .,
clasificados en el Gltimo lugar apropiado. 3/50 Megcl_as de diferentes agentes de impregnacion
organicos
. . 3/52 Agentes de impregnacion que contienen mezclas de
3/16 Agentes de impregnacion minerales compuestos mineralesy organicos
3/18 Compuestos de metales alcalino-térreos
3/20 Compuestos de metales alcalinos o de amonio 5/00 Tratamiento dela madera no previsto en los grupos
3/22 Compuestos de zinc o de cobre B27K 1/00, B27K 3/00
3/24 Compuestos de mercurio 5/02 Coloracion o tintado de la madera; Blanqueo de la
3/26 Compuestos de hierro, de aluminio o de cromo madera (bl ahqueo de Igpasta de_ madera D21C 9/10)
3/28 Compuestos de arsénico o de antimonio 5/04 Blanqueo o impregnaci on combinados con el secado
3/30 Compuestos de fldor de la medera
) . - 5/06 Reblandecimiento o endurecimiento de la madera
3/32 Mezclas de diferentes agentes de impregnacion
minerales 7/00  Tratamiento fisico o quimico del corcho (trabajo
3/34 Agentes de impregnacion organicos mecanico del corcho B27J 5/00)
ggg ggmgﬂigﬁ:ﬁigiﬁ)g 9/00 Tratamiento fisico o quimico dela cafia, dela pajao
i de materias similares (trabajo mecanico del junco o de
3/40 hal6genos materias similares B27J 1/00)
3/42 nitrados, o nitrados y hal ogenados
B27L DESCORTEZADO O QUITADO DE VESTIGIOS DE RAMAS (silvicultura A01G); RAJADO DE LA MADERA;
FABRICACION DE HOJAS DE MADERA PARA CHAPADO, VARILLAS, BASTONCILLOS, VIRUTAS, FIBRAS O
POLVO DE MADERA
1/00 Descortezado o retirada de vestigios deramas de 5/06 Corte de bandas a partir de un tronco o de una pieza
arboles 0 mader as (levantamiento de corteza por de maderafija, cuando el portacuchillo esta animado
tratamiento quimico B27L 3/00); Maquinas a este de un movimiento de vaivén o apartir de un tronco o
efecto [2] una pieza de madera animada de un movimiento de
vaivén, mientras que el portacuchillo permanecefijo;
Nota Cortadoras de chapados
) - . - . 5/08 Seccionamiento en hojas 0 en segmentos de las
Lo; dispositivos de alimentacidn de &rboles son bandas de madera para chapado; Dispositivos de
cubiertos por &l grupo B278 25/00. [3] corte a este efecto; Confeccion de piezas para
chapado, p. €. cortando en las dimensiones fijadas
1/02 por frotamiento de |os troncos unos contra otros ] o ]
(B27L 1/04 tiene prioridad); Equipo para el 7/00  Dispositivos para partir lostroncos[6]
descortezado himedo [5] 7/02 utilizando elementos rotativos [6]
1/04 por frotamiento de los troncos en tambores 7/04 tornillos conicos [6]
rotativos [5] 7/06 utilizando cufias, cuchillas o separadores (B27L 7/02
1/05 Tambores a este efecto [5] tiene prioridad) [6]
1/06 Dispositivos maniobrados manualmente o portétiles 7/08 utilizando elementos que corten en rebanadas [6]
para el descortezado o paralaretirada de vestigios de L, . . .
ramas 9/00 Fabricacion devaritasde madera, p. §. palillosde
1/08 . utilizando anillos rotativos[5] dientes (bastones de paseo, mangos de paraguas
o . 5 B27M 3/38; combinada con otras operaciones parala
1/10 utilizando herramwntas_rotatlva_s (BZ7L 1/04, fabricacion de cerillas CO6F)
B27L 1/08, B27L 1/12 tienen prioridad) [5]
1/12 utilizando herramientas plegables [5] 11/00  Fabricacion de virutas, particulas, polvo, o productos
1/14 utilizando chorros de fluido [5] similares, a partir de madera (desintegracion en
general BO2C; hojas de sierra para desbastar o
3/00 Descortezado por tratamiento quimico herramientas de serrar combinadas con medios para
5/00  Fabricacion de hojas de madera para chapado desmenuzar los recortes B27B 33/20; obtencion de
fibras parala hilatura DO1B 1/00; por procedimientos
(trabajo del chapado o del contrachapado de la madera humedF())s D21B 1/12); Herrami en?gsg este efecto [2]
B27D) 11/02 de virutas de madera o particulas simil
) ) particulas similares
5/02 Cortede bgnqlas apartir de_ l:In'tI‘OﬂCO 0 troza animado 11/04 de lana de madera
de un movimiento de rotacion; Desenrolladoras
5/04 estando el tronco animado de un movimiento de L de aserraduras de madera (muelas B24D)
11/08 de fibras de madera, p. €. obtenidas por

rotacion alrededor de un eje situado exteriormente
aéste
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desgarramiento



B27M

B27N

B27M TRABAJO DE LA MADERA NO PREVISTO EN LAS SUBCLASES B27B A B27L; FABRICACION DE ARTICULOS
PARTICULARES DE MADERA
1/00  Trabajo dela maderano previsto en las subclases 3/10 de palas de hélice de avién
B27B aB27L, p. §. por estirado [2] 3/12 de rampas, escalones o peldafios de escalera,
1/02 por compresion escaleras, 0 de sus elementos
1/04 por punzonado 3/14 detraviesas de ferrocarril
1/06 por combustién o por carbonizacién, p. €. por recorte 3/16 de mangos o empufiaduras de herramientas, p. €. de
con hilo caliente (en tanto que tratamiento de mazos de madera
superficies B44B) 3/18 de mobiliario
1/08 por procedimientos en varias etapas [2] 3/20 de hormas; de calzado, p. &. zuecos; de partes del
3/00 Fabricacion orestauracion de articulos particulares 3/22 galza?o, Ip. e(]j tzconef  auill dros d
semiacabados o acabados (caracteristicas de los € articulos de deporté, p. §. quitlas, cuadros de
dispositivos de copiado B23Q; fabricacion del raquetas de tenis, esquies, canaletes
contrachapado o de as hojas de madera para el chapado, 3/24 de utensilios domésticos, p. €. cucharas, perchas, de
conformacion del contrachapado de as hojas de madera ganchos de percha
para el chapado con vistas a la formacion de articulos 3/26 de articulos de fumador, p. €. pipas
B27D; de partesinteriores para el contrachapado 3/28 de pernos o pasadores
B27D 1/06; maquinas para clavar o grapar en general 3/30 de bobinas
B27F 7/00; fabricacion de elementos parala toneleriao 3/32 de trozas conicas, p. &. para el entibado de minas
lafabricacion de ruedas B27H) 3/34 de cajas, arcas o recipientes de madera o material
3/02 de elementos de tej adOS, p. e] . tablas para cubrir and ogo incapaz deser p| egajo de manera
tejados satisfactoria sin reblandecimiento (clavado o grapado
3/04 de elementos para suelos, p. €. planchas de parquet en general B25C, B27F; en carton, papel o materiales
(montaje de elementos de madera sobre soportes capaces de ser trabajados de forma similar B31B)
hechos de material distinto alamaderaB32B, p. . 3/36 Maquinas o dispositivos para unir elementos, p. §.
B32B 37/00) para hacer cgjas cuyos elementos van unidos por
3/06 de baldosas de parquet laminado o compuesto para medio de un hilo de hierro
el montaje o union de planchas de parquet 3/38 de bastones de paseo o de mangos de paraguas
3/08 de listones o ripias de madera de formas especiales
B27N FABRICACION DE OBJETOS POR PROCEDIMIENTOS EN SECO, CON O SIN AGENTES AGLOMERANTES
ORGANICOS, A PARTIR DE PARTICULAS O DE FIBRAS DE MADERA O DE OTRAS MATERIAS
LIGNOCELULOSICAS O SUSTANCIAS ORGANICAS ANALOGAS (conteniendo materias de cemento B28B; formacion de
sustancias en estado plastico B29C; tableros de fibras hechos a partir de suspensiones de fibras D21J; secado F26B 17/00) [4]
Nota
La presente subclase no cubre los tratamientos de composiciones en estado pléstico o trabajados por €l mismo tipo de
procedimientos o de aparatos que las materias plésticas, que estan cubiertas por la subclase B29B o0 B29C. [4]
1/00  Pretratamiento de materiales de moldeo [4] 3/16 Transporte de material del puesto de moldeo alas
1/02 Mezcla de materiales con un agente aglomerante prensas (B27N 3/22 tiene prioridad); Aparatos
(mezclaen general BO1F) [4] especia mente concebidos para el transporte de
materiales o sus partes constitutivas, p. g. placas
3/00 Fabricacién de objetos sustancialmente planos, p. . de prensa (transporte en general B65G) [4]
panelesa partir departiculaso fibras[4] 3/18 Operaciones auxiliares, p. g. precalentamiento,
3/02 apartir de particulas [4] humidificacion, corte [4]
3/04 apartir de fibras [4] 3/20 caracterizado por el empleo de prensas con
3/06 Fabricacion de paneles de particulas o de paneles de funcionamiento discontinuo [4]
fibras, que tienen capas de revestimiento 3/22 Carga o descarga[4]
preformadas, estando las particulas o las fibras con 3/24 caracterizado por la utilizacion de prensas de
|as capas del panel en una sola operacion de funcionamiento continuo que tienen bandas o
prensado [4] cadenas sin fin desplazadas en la zona de
3/08 Moldeo o prensado (prensas en general B30B) [4] compresion [4]
3/10 Moldeo de recuadros [4] 3/26 caracterizado por la utilizacién de prensas de
3/12 apartir defibras [4] funcionamiento continuo que tienen un tambor
3/14 Distribucion u orientacion de particulas o de prensa calentado y una bandasin fin para
fibras[4] comprimir lamateriaentre labanday el
tambor [4]
3/28 caracterizado por la utilizacion de prensas de
extrusion [4]
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B27N
5/00 Fabricacion de objetosno planos[4] 9/00 Disposiciones para hacerlosignifugos (sustancias
5/02 . Objetoshuecos[4] ignifugas CO9K 21/00) [4]

7/00 Postratamiento, p. . reduccion del abultamiento o
contraccion, alisamiento; Proteccion de los bordesde
lostableros contrala humedad [4]
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