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C22 METALURGIA (del hierro C21); ALEACIONES FERROSAS O NO FERROSAS; TRATAMIENTO 
DE ALEACIONES O METALES NO FERROSOS (métodos o dispositivos generales para el tratamiento 
térmico de metales o aleaciones ferrosos o no ferrosos C21D; producción de metales por electrólisis o 
electroforesis C25) 

XXXX 
C22B 
C22B 
XXXX 
 

C22B PRODUCCION O AFINADO DE METALES (fabricación de polvos metálicos o sus suspensiones B22F 9/00; por proceso 
electrolítico C25); PRETRATAMIENTO DE MATERIAS PRIMAS 

Notas 

(1) En la presente subclase, los grupos para la obtención de metales incluyen la obtención de los metales por procesos no metalúrgicos y 
la obtención de compuestos metálicos por procesos metalúrgicos. Así, p. ej. el grupo C22B 11/00 cubre la producción de plata por 
reducción de óxido de plata en solución amoniacal, y el grupo C22B 17/00 cubre la producción de óxido de cadmio por un proceso 
metalúrgico. Además, aunque los compuestos de arsénico y antimonio están cubiertos por la subclase C01G, la producción de los 
elementos está cubierta por C22B, así como la producción de sus compuestos por procesos metalúrgicos. 

(2) Los procedimientos que utilizan enzimas o microorganismos con el fin de 
(i) liberar, separar o purificar un compuesto o una composición preexistentes o de 
(ii) tratar materias textiles o limpiar superficies sólidas de materiales 
se clasifican además en la subclase C12S. [5] 

Esquema general 

PRETRATAMIENTO DE MATERIAS 
PRIMAS ..............................................................................................., 
PROCESOS GENERALES DE OBTENCION 
DE METALES ....................................................................................., 

AFINADO O REFUSION DE METALES.........................................  
OBTENCION DE UN METAL PARTICULAR.................................

 

 1 / 00 Tratamiento preliminar de minerales o residuos 
metálicos (hornos, aparatos de sinterización F27B) 

 1 / 02 . Procesos de tostación (C22B 1/16 tiene prioridad) 
 1 / 04 . . Tostación con aire 
 1 / 06 . . Tostación sulfatante 
 1 / 08 . . Tostación clorurante 
 1 / 10 . . en forma fluidizada 
 1 / 11 . Eliminación de azufre, fósforo o arsénico por 

métodos diferentes a la tostación [2] 
 1 / 14 . Aglomeración; Briqueteado; Aglutinación; 

Granulación 
 1 / 16 . . Sinterización; Aglomeración 
 1 / 18 . . . en cubas de sinterización 
 1 / 20 . . . en máquinas de sinterización con parrilla móvil 
 1 / 212 . . . en hornos de túnel [2] 
 1 / 214 . . . en hornos de cuba [2] 
 1 / 216 . . . en hornos rotativos [2] 
 1 / 22 . . . en otros aparatos de sinterización 
 1 / 24 . . Aglutinación; Briqueteado 
 1 / 242 . . . con ligantes [2] 
 1 / 243 . . . . inorgánicos [2] 
 1 / 244 . . . . orgánicos [2] 
 1 / 245 . . . . . con materia carbonosa para la producción 

de aglomerados coquificados [2] 
 1 / 248 . . . de residuos metálicos o aleaciones 

coquificadas [2] 
 1 / 26 . Enfriamiento de minerales tostados, sinterizados o 

aglomerados 

 3 / 00 Extracción de compuestos metálicos por vía húmeda 
a partir de minerales o de concentrados [5] 

Nota 

Cuando se clasifique en este grupo, la naturaleza de todo 
metal que se considere que representa información de 
interés para la búsqueda, puede ser clasificada también 
en los grupos principales (únicamente) C22B 11/00 a 
C22B 25/00, en el grupo C22B 19/34 o en cualquiera de 
los grupos C22B 26/00 a C22B 61/00. Puede darse este 
caso, por ejemplo, cuando se considere de interés hacer 
posible la búsqueda de extracción de metales 
particulares o de sus compuestos usando una 
combinación de símbolos de clasificación. Tal 
clasificación no obligatoria debería darse como 
“información adicional”. [8] 

 3 / 02 . Sus aparatos 
 3 / 04 . por lixiviación (C22B 3/18 tiene prioridad) [5] 
 3 / 06 . . en soluciones minerales ácidas [5] 
 3 / 08 . . . Acido sulfúrico [5] 
 3 / 10 . . . Acido clorhídrico [5] 
 3 / 12 . . en soluciones minerales alcalinas [5] 
 3 / 14 . . . que contienen amoniaco o sales de amonio [5] 
 3 / 16 . . en soluciones orgánicas [5] 
 3 / 18 . con la ayuda de microorganismos o de enzimas, p. ej. 

de bacterias o algas [5] 
 3 / 20 . Tratamiento o purificación de soluciones, p. ej. de 

soluciones obtenidas por lixiviación (C22B 3/18 tiene 
prioridad) [5] 

 3 / 22 . . por procedimientos físicos, p. ej. por filtración, por 
medios magnéticos (C22B 3/26 tiene 
prioridad) [5] 

 3 / 24 . . . por adsorción sobre sustancias sólidas, p. ej. 
extracción con resinas sólidas [5] 

 3 / 26 . . por extracción líquido-líquido utilizando 
compuestos orgánicos [5] 
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Nota 

En los grupos C22B 3/28 a C22B 3/40: 
(a) salvo indicación en contra, los compuestos se 

clasifican en el último lugar apropiado; 
(b) cuando varios compuestos se utilizan 

sucesivamente, cada compuesto se clasifica como 
tal; 

(c) las mezclas que contienen varios compuestos 
cubiertos todos ellos por un mismo grupo 
comprendido entre C22B 3/28 a C22B 3/38, se 
clasifican únicamente en ese grupo. [5] 

 3 / 28 . . . Aminas [5] 
 3 / 30 . . . Oximas [5] 
 3 / 32 . . . Acidos carboxílicos [5] 
 3 / 34 . . . que contienen azufre [5] 
 3 / 36 . . . Compuestos heterocíclicos (C22B 3/34 tiene 

prioridad) [5] 
 3 / 38 . . . que contienen fósforo [5] 
 3 / 40 . . . Mezclas [5] 
 3 / 42 . . por extracción mediante intercambio de iones [5] 
 3 / 44 . . por procedimientos químicos (C22B 3/26, 

C22B 3/42 tienen prioridad) [5] 
 3 / 46 . . . por sustitución, p. ej. cementación [5] 

 4 / 00 Tratamiento electrotérmico de minerales o productos 
metalúrgicos para obtener metales o aleaciones 
(métodos generales de afinado o refusión de metales 
C22B 9/00; obtención de hierro o acero C21B, 
C21C) [2] 

 4 / 02 . Metales ligeros [2] 
 4 / 04 . Metales pesados [2] 
 4 / 06 . Aleaciones [2] 
 4 / 08 . Aparatos (elementos de calentamiento eléctrico 

H05B) [2] 

 5 / 00 Procesos generales de reducción aplicados a los 
metales 

 5 / 02 . métodos secos 
 5 / 04 . . por aluminio, otros metales o silicio 
 5 / 06 . . por carburos o similares 
 5 / 08 . . por sulfuros; Procesos de reacción por tostación 
 5 / 10 . . por agentes reductores carbonosos sólidos 
 5 / 12 . . por gases 
 5 / 14 . . . material fluidizado 
 5 / 16 . . con volatilización o condensación del metal 

producido 
 5 / 18 . . Reducción paso a paso 
 5 / 20 . . a partir de carbonilos metálicos 

 7 / 00 Tratamiento de materias primas distintas a los 
minerales, p. ej. residuos, para producir metales no 
ferrosos o sus compuestos 

 7 / 02 . Tratamiento de cenizas 
 7 / 04 . Tratamiento de escorias 

 9 / 00 Procesos generales de afinado o refusión de metales; 
Aparatos para la refusión de metales bajo escorias 
electroconductoras o por arco 

 9 / 02 . Afinado por licuación, filtración, centrifugación, 
destilación o acción de ultrasonidos 

 9 / 04 . Afinado por tratamiento en vacío [3] 
 9 / 05 . Afinado por tratamiento de gases, p. ej. por limpieza 

con un gas [3] 
 9 / 10 . con agentes de afinado o fundentes; Empleo de 

sustancias para estos procesos (C22B 9/18 tiene 
prioridad) [3] 

 9 / 14 . Afinado en estado sólido 
 9 / 16 . Refusión de metales (licuación C22B 9/02) [3] 
 9 / 18 . . Refusión bajo escorias electroconductoras [3] 
 9 / 187 . . . Equipos para estos efectos, p. ej. hornos [5] 
 9 / 193 . . . . Moldes, placas de fondo o placas inferiores 

o de encendido [5] 
 9 / 20 . . Refusión por arco [3] 
 9 / 21 . . . Equipos para estos efectos [5] 
 9 / 22 . . calentamiento por energía ondulatoria o por 

radiación corpuscular [3] 

 11 / 00 Obtención de metales nobles 
 11 / 02 . por procesos secos 
 11 / 06 . cloruración 
 11 / 08 . por cianuración 
 11 / 10 . por amalgamación 
 11 / 12 . . Sus aparatos 

 13 / 00 Obtención de plomo 
 13 / 02 . por procesos secos 
 13 / 06 . Afinado 
 13 / 08 . . Separación del plomo por precipitación, p. ej. por 

proceso Parkes 
 13 / 10 . . Separación del plomo por cristalización, p. ej. por 

proceso Pattison 

 15 / 00 Obtención de cobre 
 15 / 02 . en altos hornos 
 15 / 04 . en hornos de reverbero 
 15 / 06 . en convertidores 
 15 / 14 . Afinado 

 17 / 00 Obtención de cadmio 
 17 / 02 . por procesos secos 
 17 / 06 . Afinado 

 19 / 00 Obtención de cinc u óxido de cinc 
 19 / 02 . Tratamiento preliminar de los minerales; Afinado 

preliminar del óxido de cinc 
 19 / 04 . Obtención de cinc por destilación 
 19 / 06 . . en hornos de mufla 
 19 / 08 . . en altos hornos 
 19 / 10 . . en hornos de reverbero 
 19 / 12 . . en hornos de crisol 
 19 / 14 . . en retortas verticales 
 19 / 16 . . Aparatos de destilación 
 19 / 18 . . . Condensadores; Aparatos receptores 
 19 / 20 . Obtención de cinc por método distinto a la 

destilación 
 19 / 28 . a partir de los residuos de los hornos de mufla 
 19 / 30 . a partir de residuos o desechos metálicos 
 19 / 32 . Afinado del cinc 
 19 / 34 . Obtención de óxido de cinc (purificación de óxido de 

cinc C01G 9/02) 
 19 / 36 . . en altos hornos o de reverbero 
 19 / 38 . . en hornos rotativos 

 21 / 00 Obtención de aluminio 
 21 / 02 . con reducción 
 21 / 04 . con metales alcalinos 
 21 / 06 . Afinado 

 23 / 00 Obtención del níquel o del cobalto 
 23 / 02 . por procesos secos 
 23 / 06 . Afinado 
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 25 / 00 Obtención del estaño 
 25 / 02 . por procesos secos 
 25 / 06 . a partir de residuos, especialmente por residuos de 

estaño (por procesos electrolíticos C25C 1/14) 
 25 / 08 . Afinado 

 26 / 00 Obtención de metales alcalinos o alcalinotérreos o de 
magnesio [2] 

 26 / 10 . Obtención de metales alcalinos [2] 
 26 / 12 . . Obtención del litio [2] 
 26 / 20 . Obtención de metales alcalinotérreos o del 

magnesio [2] 
 26 / 22 . . Obtención del magnesio [2] 

 30 / 00 Obtención de antimonio, arsénico o bismuto [2] 
 30 / 02 . Obtención de antimonio [2] 
 30 / 04 . Obtención de arsénico [2] 
 30 / 06 . Obtención de bismuto [2] 

 34 / 00 Obtención de metales refractarios [2] 
 34 / 10 . Obtención de titanio, circonio o hafnio [2] 
 34 / 12 . . Obtención de titanio [2] 
 34 / 14 . . Obtención de circonio o hafnio [2] 
 34 / 20 . Obtención de niobio, tántalo o vanadio [2] 
 34 / 22 . . Obtención de vanadio [2] 

 34 / 24 . . Obtención de niobio o tántalo [2] 
 34 / 30 . Obtención de cromo, molibdeno o tungsteno [2] 
 34 / 32 . . Obtención de cromo [2] 
 34 / 34 . . Obtención de molibdeno [2] 
 34 / 36 . . Obtención de tungsteno [2] 

 35 / 00 Obtención de berilio 

 41 / 00 Obtención de germanio 

 43 / 00 Obtención de mercurio 

 47 / 00 Obtención de manganeso 

 58 / 00 Obtención de galio o indio [2] 

 59 / 00 Obtención de los metales de las tierras raras 

 60 / 00 Obtención de metales que tienen un número atómico 
mayor o igual que 87, p. ej. metales radiactivos [2] 

 60 / 02 . Obtención de torio, uranio u otros actínidos [2] 
 60 / 04 . . Obtención de plutonio [2] 

 61 / 00 Obtención de metales no previstos anteriormente en 
la presente subclase (hierro C21) [2]

 
C22B 
C22C 
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C22C ALEACIONES (pedernal C06C 15/00; tratamiento de alegaciones C21D, C22F) 

Nota 

En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado: 
– “aleaciones” cubre igualmente: 

(a) los materiales compuestos metálicos que contienen una proporción importante de fibras o de otras partículas de mayor 
dimensión; 

(b) las composiciones cerámicas que contienen un metal libre, de otra forma que como agente de refuerzo macroscópico, unido 
a los carburos, diamante, óxidos, boruros, nitruros o siliciuros, p. ej. cermet, u otros compuestos de metal, p. ej. oxinitruros o 
sulfuros; [4] 

– “a base de” implica al menos 50% en peso del constituyente especificado o del grupo de constituyentes especificado. [2] 

Esquema general 

ALEACIONES NO FERROSAS 
Fabricación........................................................................., 
Basadas en o conteniendo 
materiales particulares ....................................................... 

ALEACIONES FERROSAS 
Fabricación......................................................................... 
Aleaciones maestras .......................................................... 

Aleaciones de hierro colado..............................................  
Aleaciones de hierro..........................................................  

ALEACIONES RADIACTIVAS ........................................................  
ALEACIONES AMORFAS ................................................................  
ALEACIONES QUE CONTIENEN FIBRAS 
O FILAMENTOS ................................................................................ , 

 

Aleaciones no ferrosas, es decir, aleaciones basadas 
esencialmente en metales distintos del hierro (aleaciones 
maestras para hierro o acero C22C 35/00; aleaciones que contienen 
material radiactivo C22C 43/00; aleaciones amorfas C22C 45/00; 
aleaciones que contienen fibras o filamentos C22C 47/00, 
C22C 49/00) [2,5] 

 1 / 00 Fabricación de aleaciones (aparatos o procesos para la 
metalurgia de polvos, no especialmente modificados 
para la fabricación de aleaciones B22F; por 
electrotermia C22B 4/00; por electrólisis C25C) 

 1 / 02 . por fusión 
 1 / 03 . . utilizando aleaciones maestras [2] 
 1 / 04 . por metalurgia de polvo (C22C 1/08 tienen 

prioridad) [2] 

 1 / 05 . . Mezclas de polvo metálico con polvo no metálico 
(C22C 1/08 tienen prioridad) [2] 

 1 / 06 . con la utilización de agentes especiales para afinación 
o deoxidación 

 1 / 08 . Aleaciones con poros abiertos o cerrados 
 1 / 10 . Aleaciones que contienen elementos no metálicos 

(C22C 1/08 tienen prioridad) [2] 

 3 / 00 Eliminación de material de aleaciones para producir 
aleaciones de diferente constitución 

 5 / 00 Aleaciones basadas en metales nobles 
 5 / 02 . Aleaciones basadas en oro [2] 
 5 / 04 . Aleaciones basadas en un metal del grupo del 

platino [2] 
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 5 / 06 . Aleaciones basadas en plata [2] 
 5 / 08 . . con cobre como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 
 5 / 10 . . con cadmio como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 

 7 / 00 Aleaciones basadas en mercurio 

 9 / 00 Aleaciones basadas en cobre 
 9 / 01 . con aluminio como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 
 9 / 02 . con estaño como constituyente que sigue al que está 

en mayor proporción [2] 
 9 / 04 . con cinc como constituyente que sigue al que está en 

mayor proporción [2] 
 9 / 05 . con manganeso como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 
 9 / 06 . con níquel o cobalto como el constituyente que sigue 

al que está en mayor proporción [2] 
 9 / 08 . con plomo como el constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 
 9 / 10 . con silicio como constituyente que sigue al que está 

en mayor proporción 

 11 / 00 Aleaciones basadas en plomo 
 11 / 02 . con un metal alcalino o alcalinotérreo como 

constituyente que sigue al que está en mayor 
proporción [2] 

 11 / 04 . con cobre como el constituyente que sigue al que está 
en mayor proporción [2] 

 11 / 06 . con estaño como constituyente que sigue al que está 
en mayor proporción [2] 

 11 / 08 . con antimonio o bismuto como constituyente que 
sigue al que está en mayor proporción [2] 

 11 / 10 . . con estaño [2] 

 12 / 00 Aleaciones basadas en antimonio o bismuto [2] 

 13 / 00 Aleaciones basadas en estaño 
 13 / 02 . con antimonio o bismuto como constituyente que 

sigue al que está en mayor proporción [2] 

 14 / 00 Aleaciones basadas en titanio [2] 

 16 / 00 Aleaciones basadas en circonio [2] 

 18 / 00 Aleaciones basadas en cinc [2] 
 18 / 02 . con cobre como constituyente que sigue al que está 

en mayor proporción [2] 
 18 / 04 . con aluminio como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 

 19 / 00 Aleaciones basadas en níquel o cobalto, solos o juntos 
 19 / 03 . basadas en níquel [2] 
 19 / 05 . . con cromo [2] 
 19 / 07 . basadas en cobalto [2] 

 20 / 00 Aleaciones basadas en cadmio [2] 

 21 / 00 Aleaciones basadas en aluminio 
 21 / 02 . con silicio como constituyente que sigue al que está 

en mayor proporción [2] 
 21 / 04 . . Aleaciones modificadas de aluminio-silicio 
 21 / 06 . con magnesio como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 
 21 / 08 . . con silicio [2] 
 21 / 10 . con cinc como constituyente que sigue al que está en 

mayor proporción [2] 
 21 / 12 . con cobre como constituyente que sigue al que está 

en mayor proporción [2] 

Nota 

En los grupos C22C 21/14 a C22C 21/18, salvo 
indicación en contra, una aleación está clasificada en el 
último lugar apropiado. [4] 

 21 / 14 . . con silicio [2] 
 21 / 16 . . con magnesio [2] 
 21 / 18 . . con cinc [2] 

 22 / 00 Aleaciones basadas en manganeso [2] 

 23 / 00 Aleaciones basadas en magnesio 
 23 / 02 . con aluminio como constituyente que sigue al que 

está en mayor proporción [2] 
 23 / 04 . con cinc o cadmio como constituyente que sigue al 

que está en mayor proporción [2] 
 23 / 06 . con un metal de las tierras raras como constituyente 

que sigue al que está en mayor proporción [2] 

 24 / 00 Aleaciones basadas en un metal alcalino o 
alcalinotérreo [2] 

 25 / 00 Aleaciones basadas en berilio 

 26 / 00 Aleaciones que contienen diamante [4] 

 27 / 00 Aleaciones basadas en renio o un metal refractario 
no mencionado en los grupos C22C 14/00 ó 
C22C 16/00 [2] 

 27 / 02 . Aleaciones basadas en vanadio, niobio o tántalo [2] 
 27 / 04 . Aleaciones basadas en tungsteno o molibdeno [2] 
 27 / 06 . Aleaciones basadas en cromo [2] 

 28 / 00 Aleaciones basadas en un metal no previsto por los 
grupos C22C 5/00 a C22C 27/00 [2] 

 29 / 00 Aleaciones basadas en carburos, óxidos, boruros, 
nitruros o siliciuros, p. ej. cermets, u otros 
compuestos metálicos, p. ej. oxinitruros, sulfuros [4] 

 29 / 02 . basadas en carburos o carbonitruros [4] 
 29 / 04 . . basadas en carbonitruros [4] 
 29 / 06 . . basadas en carburos pero no conteniendo otros 

compuestos metálicos [4] 
 29 / 08 . . . basadas en carburo de tungsteno [4] 
 29 / 10 . . . basadas en carburo de titanio [4] 
 29 / 12 . basadas en óxidos [4] 
 29 / 14 . basadas en boruros [4] 
 29 / 16 . basadas en nitruros [4] 
 29 / 18 . basadas en siliciuros [4] 

 30 / 00 Aleaciones en las que ninguno de los constituyentes 
alcanza el 50% en peso [2] 

Nota 

En los grupos C22C 30/02 a C22C 30/06, salvo 
indicación en contra, una aleación está clasificada en el 
último lugar apropiado. [4] 

 30 / 02 . que contienen cobre [2] 
 30 / 04 . que contienen estaño o plomo [2] 
 30 / 06 . que contienen cinc [2] 

 32 / 00 Aleaciones no ferrosas que contienen entre 5 y 50% 
en peso de boruros, carburos, nitruros, óxidos, 
siliciuros u otros compuestos metálicos, p. ej. 
oxinitruros, sulfuros, añadidos como tales o 
formados in situ [2] 
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Aleaciones ferrosas (aleaciones que contienen un elemento 
radiactivo C22C 43/00; aleaciones amorfas C22C 45/00; aleaciones 
que contienen fibras o filamentos C22C 47/00, C22C 49/00; su 
tratamiento térmico C21D) [2,5] 

 33 / 00 Fabricación de aleaciones ferrosas 
 33 / 02 . por la metalurgia del polvo (trabajo de polvo 

metálico B22F) 
 33 / 04 . por fusión [2] 
 33 / 06 . . utilizando aleaciones maestras [2] 
 33 / 08 . Fabricación de aleaciones de hierro colado [2] 
 33 / 10 . . que incluyen procedimientos para la adición de 

magnesio [2] 
 33 / 12 . . . por inyección fluidizada [2] 

 35 / 00 Aleaciones maestras para hierro o acero 

Nota 

En los grupos C22C 37/00 y C22C 38/00, salvo 
indicación en contra, una aleación está clasificada en el 
último lugar apropiado previsto para uno de los 
componentes de la aleación. [2] 

 37 / 00 Aleaciones de hierro colado [2] 
 37 / 04 . que contienen grafito esferoidal 
 37 / 06 . que contienen cromo [2] 
 37 / 08 . . con níquel 
 37 / 10 . que contienen aluminio o silicio 

 38 / 00 Aleaciones ferrosas, p. ej. aleaciones del acero 
(aleaciones de hierro colado C22C 37/00) [2] 

 38 / 02 . que contienen silicio [2] 
 38 / 04 . que contienen manganeso [2] 
 38 / 06 . que contienen aluminio [2] 
 38 / 08 . que contienen níquel [2] 
 38 / 10 . que contienen cobalto [2] 
 38 / 12 . que contienen tungsteno, tántalo, molibdeno, vanadio 

o niobio [2] 
 38 / 14 . que contienen titanio o circonio [2] 
 38 / 16 . que contienen cobre [2] 
 38 / 18 . que contienen cromo [2] 
 38 / 20 . . con cobre [2] 
 38 / 22 . . con molibdeno o tungsteno [2] 
 38 / 24 . . con vanadio [2] 
 38 / 26 . . con niobio o tántalo [2] 
 38 / 28 . . con titanio o circonio [2] 
 38 / 30 . . con cobalto [2] 
 38 / 32 . . con boro [2] 
 38 / 34 . . con más de 1,5% en peso de silicio [2] 
 38 / 36 . . con más de 1,7% en peso de carbono [2] 
 38 / 38 . . con más de 1,5% en peso de manganeso [2] 
 38 / 40 . . con níquel [2] 
 38 / 42 . . . con cobre [2] 
 38 / 44 . . . con molibdeno o tungsteno [2] 
 38 / 46 . . . con vanadio [2] 
 38 / 48 . . . con niobio o tántalo [2] 
 38 / 50 . . . con titanio o circonio [2] 
 38 / 52 . . . con cobalto [2] 
 38 / 54 . . . con boro [2] 
 38 / 56 . . . con más de 1,7% en peso de carbono [2] 
 38 / 58 . . . con más de 1,5% en peso de manganeso [2] 
 38 / 60 . que contienen plomo, selenio, teluro o antimonio, o 

más de 0,04% en peso de azufre [2] 
 

 43 / 00 Aleaciones que contienen un elemento radiactivo [2] 

 45 / 00 Aleaciones amorfas [5] 
 45 / 02 . con hierro como principal constituyente [5] 
 45 / 04 . con níquel o cobalto como principal constituyente [5] 
 45 / 06 . con berilio como principal constituyente [5] 
 45 / 08 . con aluminio como principal constituyente [5] 
 45 / 10 . con molibdeno, wolframio, niobio, tántalo, titanio o 

zirconio como principal constituyente [5] 

Aleaciones que contienen fibras o filamentos [7] 

Nota 

En los grupos C22C 47/00 y C22C 49/00, es deseable 
añadir los códigos de indexación de los grupos 
C22C 101/00, C22C 111/00 y C22C 121/00. [7] 

 47 / 00 Fabricación de aleaciones que contienen fibras o 
filamentos metálicos o no metálicos [7] 

 47 / 02 . Pretratamiento de fibras o filamentos [7] 
 47 / 04 . . por revestimiento, p. ej. con un recubrimiento 

protector o activado [7] 
 47 / 06 . . por moldeado de fibras o filamentos en una 

estructura preformada.p. ej. utilizando un ligante 
temporal para formar un elemento análogo o una 
manta [7] 

 47 / 08 . por puesta en contacto de fibras o filamentos con un 
metal fundido, p. ej. impregnando las fibras o 
filamentos colocados en un molde [7] 

 47 / 10 . . Impregnación en presencia de una atmósfera 
reactiva; Impregnación reactiva [7] 

 47 / 12 . . Impregnación o colada bajo presión mecánica [7] 
 47 / 14 . por metalurgia de polvos, es decir, por tratamiento de 

mezclas de polvo metálico y de fibras o 
filamentos [7] 

 47 / 16 . por pulverización térmica del metal, p. ej. por 
pulverización por plasma [7] 

 47 / 18 . . utilizando una estructura preformada de fibras o 
filamentos [7] 

 47 / 20 . sometiendo a presión y calor un agregado que 
comprende al menos una capa o una hoja metálica y 
una capa de fibras o filamentos [7] 

 49 / 00 Aleaciones que contienen fibras o filamentos 
metálicos o no metálicos [7] 

 49 / 02 . caracterizadas por el material de la matriz [7] 
 49 / 04 . . Metales ligeros [7] 
 49 / 06 . . . Aluminio [7] 
 49 / 08 . . Metales del grupo del hierro [7] 
 49 / 10 . . Metales refractarios [7] 
 49 / 11 . . . Titanio [7] 
 49 / 12 . . Materiales de matriz intermetálicos [7] 
 49 / 14 . caracterizado por las fibras o filamentos [7] 

Esquema de indexación asociado a los grupos C22C 47/00 y 
C22C 49/00, relativo a la naturaleza de los materiales fibrosos 
contenidos en los composites metal-fibras. [7] 

 101 / 00 Fibras o filamentos no metálicos [7] 
 101 / 02 . a base de óxidos, p. ej. fibras cerámicas a base de 

óxidos [7] 
 101 / 04 . . Oxido de aluminio [7] 
 101 / 06 . . Oxidos mixtos, p.ej. silicato de aluminio o 

vidrio [7] 
 101 / 08 . a base de no óxidos, p.ej. fibras cerámicas a base de 

no óxidos [7] 
 101 / 10 . . Carbono [7] 
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 101 / 12 . . Carburos [7] 
 101 / 14 . . . Carburo de silicio [7] 
 101 / 16 . . Nitruros [7] 
 101 / 18 . . . Nitruro de silicio [7] 
 101 / 20 . . Boro [7] 
 101 / 22 . . Boruros [7] 

 111 / 00 Fibras o filamentos metálicos [7] 
 111 / 02 . Fibras o filamentos de metal refractario, p.ej. fibras 

de tungsteno [7] 

 121 / 00 Fibras o filamentos pretratados [7] 
 121 / 02 . Fibras o filamentos revestidos, p.ej. fibras cerámicas 

con revestimientos protectores [7]
 
C22C 
C22F 
C22F 
C22C 
 

C22F MODIFICACION DE LA ESTRUCTURA FISICA DE METALES O ALEACIONES NO FERROSOS (tratamiento de la 
superficie de materiales metálicos utilizando al menos un proceso cubierto por la clase C23 y al menos un proceso cubierto por la 
presente subclase, C23F 17/00) 

 

 1 / 00 Modificación de la estructura física de metales o 
aleaciones no ferrosos por tratamiento térmico o por 
trabajo en caliente o en frío (aparatos para el trabajo 
mecánico de metales B21, B23, B24) 

 1 / 02 . en atmósfera inerte o controlada o en vacío 
(regulación de la composición de la atmósfera 
C21D 1/76) 

 1 / 04 . de aluminio o aleaciones basadas en él 
 1 / 043 . . de aleaciones con silicio como segundo 

constituyente mayor [4] 
 1 / 047 . . de aleaciones con magnesio como segundo 

constituyente mayor [4] 
 1 / 05 . . de aleaciones del tipo Al-Si-Mg, es decir, que 

contienen silicio y magnesio en proporciones 
sensiblemente iguales [4] 

 1 / 053 . . de aleaciones con zinc como segundo 
constituyente mayor [4] 

 1 / 057 . . de aleaciones con cobre como segundo 
constituyente mayor [4] 

 1 / 06 . de magnesio o aleaciones basadas en él 
 1 / 08 . de cobre o aleaciones basadas en él 
 1 / 10 . de níquel o cobalto o aleaciones basadas en ellos 
 1 / 11 . de cromo o aleaciones basadas en él 
 1 / 12 . de plomo o aleaciones basadas en él 
 1 / 14 . de metales nobles o aleaciones basadas en ellos 
 1 / 16 . de otros metales o aleaciones basadas en ellos 
 1 / 18 . . Metales de elevado punto de fusión o refractarios 

o aleaciones basadas en ellos 

 3 / 00 Modificación de la estructura física de los metales o 
aleaciones no ferrosos, por métodos físicos 
particulares, p. ej. tratamiento con neutrones 

 3 / 02 . por solidificación de una masa fundida controlada por 
ondas supersónicas (ultrasonidos) o campos 
eléctricos o magnéticos

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


