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B30B PRENSAS EN GENERAL; PRENSAS NO PREVISTAS EN OTRO LUGAR (producción de las ultrapresiones o de 
ultrapresiones con temperaturas elevadas para obtener modificaciones en una sustancia, p. ej. para fabricar diamantes artificiales, 
B01J 3/00) [2] 

Esquema general 

PRENSAS CARACTERIZADAS POR EL 
FUNCIONAMIENTO DE LOS 
MECANISMOS COMPRESORES....................................................., 
PRENSAS CON FINES PARTICULARES ........................................, 

OTRAS PRENSAS..............................................................................  
PARTES CONSTITUTIVAS, ACCESORIOS, 
CONTROL...........................................................................................  
OTROS METODOS DE PRENSADO ...............................................

 

 1 / 00 Prensas, que utilizan un elemento apisonador, 
caracterizadas por la forma de propulsión del pistón, 
siendo la presión transmitida a éste o a la platina de 
la prensa directamente o únicamente por medio de 
órganos que trabajan por simple impulso o tracción 

 1 / 02 . por un mecanismo de palanca (por un mecanismo 
basculante B30B 1/10) 

 1 / 04 . . accionado con la mano o con el pie 
 1 / 06 . . accionado por balancines, excéntricas o cigüeñales 
 1 / 08 . . accionado por la presión de un fluido 
 1 / 10 . por un mecanismo basculante 
 1 / 12 . . accionado con la mano o con el pie 
 1 / 14 . . accionado por balancines, excéntricas o cigüeñales 
 1 / 16 . . accionado por la presión de un fluido 
 1 / 18 . por sistemas de tornillo 
 1 / 20 . . propulsados manualmente 
 1 / 22 . . propulsados por sistemas de discos de fricción 
 1 / 23 . . propulsados por medio de la presión de un 

fluido [2] 
 1 / 24 . por sistemas de piñones y cremalleras 
 1 / 26 . por balancines, excéntricas o cigüeñales 
 1 / 28 . . estando dispuestos el balancín, el cigüeñal o la 

excéntrica debajo de la platina o de la mesa 
inferior y funcionando de manera que hacen 
descender el carro o la platina superior 

 1 / 30 . por tracción de cadenas o cables 
 1 / 32 . por pistones bajo presión de fluido 
 1 / 34 . . comportando varios pistones que actúan sobre la 

platina (accionados por un gas B30B 1/38) 
 1 / 36 . . con pistones telescópicos (accionados por un gas 

B30B 1/38) 
 1 / 38 . . estando accionado los pistones por la presión de 

un gas, p. ej. del vapor, del aire 
 1 / 40 . por medio de cuñas 
 1 / 42 . por medios magnéticos, p. ej. electromagnéticos [2] 

 3 / 00 Prensas caracterizadas por el empleo de órganos de 
presión rotativos, p. ej. rodillos, anillos, discos 

 3 / 02 . los órganos rotativos cooperan con un órgano fijo 
 3 / 04 . los órganos rotativos cooperan entre ellos, p. ej. 

conos asociados 
 3 / 06 . . y dispuestos uno en el interior del otro, p. ej. con 

un rodillo dispuesto en el interior de un anillo 
rotativo y cooperando con la superficie interior de 
este anillo 

 5 / 00 Prensas caracterizadas por el empleo de órganos de 
presión distintos a los mencionados en los grupos 
B30B 1/00 y B30B 3/00 

 5 / 02 . en las que los órganos de presión se presentan bajo la 
forma de un elemento flexible, accionado por la 
presión de un fluido, p. ej. un diafragma [2] 

 5 / 04 . en las que los órganos de presión se presentan bajo la 
forma de una cinta sin fin 

 5 / 06 . . cooperando con otra cinta sin fin 

 7 / 00 Prensas caracterizadas por una disposición 
particular de los órganos de presión 

 7 / 02 . con varias platinas superpuestas una encima de otra 
 7 / 04 . en las que el prensado se hace simultáneamente o 

sucesivamente en diferentes direcciones 

 9 / 00 Prensas especialmente adaptadas a usos especiales 
 9 / 02 . para exprimir los líquidos de las sustancias que los 

contienen, p. ej. los jugos de frutas, los aceites 
oleaginosos (material de cocina A47J; filtración, p. 
ej. separación de sólidos en el seno de fluidos, 
utilizando prensas en combinación con elementos de 
filtración B01D; escurrido de tejidos D06C, D06F; 
secado F26) 

 9 / 04 . . utilizando pistones de prensa 
 9 / 06 . . . en combinación con paredes permeables a los 

tamices del recipiente 
 9 / 08 . . . en combinación con la pared rotativa del 

recipiente 
 9 / 10 . . . sin recipientes 
 9 / 12 . . utilizando tornillos de presión que cooperan con 

una pared permeable 
 9 / 14 . . . que funcionan con un solo tornillo 
 9 / 16 . . . que funcionan con varios tornillos 
 9 / 18 . . . con medios para regular la salida del sólido 
 9 / 20 . . utilizando órganos de presión rotativos, que no 

sean tornillos, p. ej. rodillos, anillos, discos 
 9 / 22 . . utilizando un elemento flexible accionado por la 

presión de un fluido, p. ej. un diafragma (unión de 
válvulas a cuerpos elásticos inflables 
B60C 29/00) [3] 

 9 / 24 . . utilizando una cinta sin fin como órgano de 
presión 

 9 / 26 . . Paredes permeables o colador de tamiz 
 9 / 28 . para la fabricación de objetos conformados (a partir 

de un material en polvo, en grano o en pasta, p. ej. 
prensas de briquetas B30B 11/00) 

 9 / 30 . para empacar; Cajas de compresión a este efecto 
(empacado del heno, de la paja o de productos 
similares A01F) 

 9 / 32 . para hacer compactos los residuos metálicos o para 
comprimir vehículos inutilizables 
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 11 / 00 Prensas especialmente adaptadas a la fabricación de 
objetos a partir de un material en granos o en estado 
plástico, p. ej. prensas para briquetas, prensas para 
pastillas (aparatos para conformar pasta alimenticia 
A21C 3/00, A21C 11/00; aparatos para conformar la 
arcilla o las mezclas que contengan cemento B28B; 
aparatos para conformar plásticos o sustancias en estado 
plástico B29, p. ej. para moldeo por compresión 
B29C 43/00, para moldeo por extrusión B29C 47/00) 

 11 / 02 . utilizando un pistón que ejerce una presión sobre el 
material en una cavidad de moldeo 

 11 / 04 . . cooperando con un molde fijo 
 11 / 06 . . . siendo comprimida cada carga del material 

contra el cuerpo formado anteriormente 
 11 / 08 . . cooperando con moldes colocados sobre una mesa 

rotativa 
 11 / 10 . . . de movimiento intermitente 
 11 / 12 . . cooperando con moldes dispuestos sobre la 

circunferencia de un tambor rotativo 
 11 / 14 . . cooperando con moldes dispuestos sobre un 

soporte móvil que no sea ni mesa ni tambor 
rotativo 

 11 / 16 . utilizando rodillos, p. ej. utilizando dos rodillos 
alveolados asociados 

 11 / 18 . utilizando rodillos perfilados 
 11 / 20 . Máquinas de rodillo y anillo, es decir, con un rodillo 

dispuesto en el interior de un anillo y cooperando con 
la superficie interior de este anillo 

 11 / 22 . Prensas de extrusión; Matrices para estas prensas 
(extrusión mediante el uso de máquinas del tipo 
rodillo-anillo B30B 11/20) 

 11 / 24 . . utilizando tornillos 
 11 / 26 . . utilizando pisones 
 11 / 28 . . utilizando rodillos o discos perforados 
 11 / 30 . . utilizando la presión directa de un fluido 
 11 / 34 . para recubrir objetos, p. ej. pastillas 

 12 / 00 Prensas no previstas en los grupos B30B 1/00 a 
B30B 11/00 [2] 

 13 / 00 Métodos de prensado no vinculados al empleo de 
prensas previstas en alguno de los grupos 
precedentes B30B 1/00 a B30B 12/00 [2] 

 15 / 00 Partes constitutivas de prensas o accesorios de 
prensas; Medidas auxiliares tomadas en relación con 
el prensado (dispositivos de seguridad F16P) 

 15 / 02 . Matrices; Insertos apropiados; Monturas apropiadas; 
Moldes (matrices de extrusión B30B 11/22) 

 15 / 04 . Chasis; Guías 
 15 / 06 . Platinas o pisones de prensa 
 15 / 08 . Utillaje accesorio, p. ej. cuchillos; Monturas 

apropiadas 
 15 / 10 . Frenos especialmente adaptados a las prensas 
 15 / 12 . Embragues especialmente adaptados a las prensas 
 15 / 14 . Control de las prensas accionadas mecánicamente 
 15 / 16 . Control de las prensas accionadas neumáticamente 

(bombas en sí F04; acumuladores hidráulicos en sí 
F15B; válvulas en sí F16K) 

 15 / 18 . . controlando el movimiento alternativo del pisón 
 15 / 20 . . . controlando la velocidad del pisón, p. ej. 

velocidad de aproximación, de la marcha de 
prensado o de la marcha de retorno 

 15 / 22 . . controlando la presión aplicada por el pisón 
durante la marcha de prensado 

 15 / 24 . . controlando el movimiento de un cierto número de 
órganos para mantener el paralelismo del 
movimiento entre la platina y el vástago de la 
prensa 

 15 / 26 . Control programado 
 15 / 28 . Dispositivos para impedir la deformación o la avería 

de las prensas o de las distintas partes de las prensas 
 15 / 30 . Suministro del material a las prensas 
 15 / 32 . Descarga de las prensas 
 15 / 34 . Calentamiento o enfriamiento de las prensas o de sus 

partes

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


