B28

B28B

B28B

TRABAJO DEL CEMENTO, DE LA ARCILLA O LA PIEDRA

CONFORMACION DE LA ARCILLA O DE OTRAS COMPOSICIONES CERAMICAS, ESCORIAS O MEZCLAS QUE
CONTENGAN SUSTANCIAS ANALOGAS AL CEMENTO, P. EJ. YESO (moldeo en fundicion B22C; trabajo de la piedra o
de materiales similares B28D; conformacion de sustancias en estado plastico en general B29C; fabricacion de productos
estratificados no compuestos enteramente de estas sustancias B32B; conformacion in situ, ver las clases correspondientes de la
seccion E)

Nota

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
—  “la materia” designa:
(a) la arcilla u otras composiciones ceramicas;
(b) las escorias o lechadas;
(c) las mezclas que tengan caracteristicas de fraguado hidraulico propias de la arcilla, los materiales analogos al cemento, las
escorias o lechadas.

Esquema general

FABRICACION APARATOS O PROCEDIMIENTOS PARA
Conformacién de objetos EL TRATAMIENTO O EL TRABAJO DE
caracterizados por el método de OBUIETOS .ottt
fabricacion y maquinas MOLDES; EQUIPOS AUXILIARES......ccccoviiiiniiiiiniccncieee ;
COITESPONAICTILES ...ttt , DISPOSICIONES GENERALES DE LAS
Revestimientos de Superficies .......c.ooeeovrveereennricenenenes INSTALACIONES ...ttt
FABRICACION DE OBJETOS DE FORMA
TUBULAR O REFORZADOS .......c.ooiiieieeeeeeeeeeeee e
1/00  Fabricacion de objetos conformados a partir del 1/30 . aplicando el material sobre un macho u otra
material (utilizando prensas B28B 3/00; modelos sobre superficie de moldeo para formar una capa sobre ésta
transportadores en movimiento B28B 5/00; fabricacion (para formar una capa permanente B28B 19/00)
de objetos de forma tubular B28B 21/00) 1/32 . . por proyeccion, p. €j. por pulverizacion
1/02 en la rueda de alfarero o en el torno de calibre (pulverizacion en general BO5SB, BO5D)
1/04 por apisonado o prensado (seguido de un trabajo a la 1/34 . . . por la fuerza centrifuga
prensa B28B 3/02) 1/38 . . por inmersién (en general BO5SC, BO5D)
1/08 por vibraciones o sacudidas 1/40 . . porenvolvimiento, p. ¢j. por enrollamiento
1/087 por medios que actuan en el molde [6] 1/42 . . . utilizando mezclas que contienen fibras, p. €j.
1/093 por medios que actian directamente en el material, para la fabricacion de hojas por cortado de la
p. €j. nucleos completa o parcialmente sumergidos capa enrollada
en el material (vibraciones internos para 1/44 . hundiendo los machos en los moldes ya llenos, para
compactacion del hormigén in situ formar objetos huecos
E04G 21/08) [6] 1/48 mediante la extraccion de materia a partir de
1/10 mediante la aplicacion de una presion sin utilizar preformas de secciéon maciza para formar objetos
una prensa huecos, p. €j. por punzonado o perforado
1/14 por simple colada, no siendo el material ni 1/50 . especialmente adaptada a la fabricacion de objetos de
suministrado a presion, ni estando realmente material expandido, p. €j. de hormigon celular
compactado (para materiales fundidos B28B 1/54) (aspectos quimicos C04B)
1/16 para la fabricacion de objetos estratificados 1/52 . especialmente adaptada a la fabricacion de objetos a
(revestimiento B28B 11/04) partir de mezclas que contienen fibras (por
1/20 por colada centrifuga o rotativa (colada en molde enrollamiento sobre mandriles B28B 1/42)
poro absorbente implicando la rotacion del molde 1/54 . especialmente adaptada a la fabricacion de objetos a
B28B 1/28; para materiales fundidos B28B 1/54) partir de materiales fundidos, p. ej. escorias (aspectos
1/24 por moldeo por inyeccion quimicos C04B)
1/26 por colada en molde poroso o absorbente, es decir, ., . .
colando una suspension o una dispersion del material 3/00 F a.b.rlca.c'lon de objetos conformaflf) s mediante la
en un absorbente de liquido o un molde poroso, utilizacion de prensas (conformacién sobre
pudiendo el liquido embeberse en las paredes del transp.ortadores mviles B28B 5/002; Pr.e'nsas
molde o pasar a través de éstas, p. ej. colaje de especl‘almente adaptadas a la realizacion de este
barbotina; Moldes a este efecto (B28B 1/52 tiene trabajo (prensas en gene.ral B30B) .
prioridad) 3/02 . enla que un punzég ejerce una presion sobre el
1/28 haciendo girar el molde material en una cavidad de moldeo; Punzones de
1/29 llenando los moldes al ras de material o vertiéndolo forma p artlcula{ .
sobre superficies de moldeo 3/04 . . con un punzon por molde (B28B 3/10 tiene
prioridad)

3/06 . . . convarios punzones y juegos de moldes
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B28B

3/08
3/10

3/12

3/14
3/16
3/18

3/20
3/22
3/24
3/26

5/00

5/02

5/04

5/06
5/08
5/10

5/12
7/00

7/02

7/04

7/06
7/08

7/10

7/12
7/14

7/16

7/18
7/20

7/22

7/24

7/26
7/28
7/30
7/32

con varios punzones por molde
estando cada carga del material comprimida contra
el objeto precedente
en la que uno o varios cilindros ejercen una presion
sobre el material
con cilindros alveolados sincronizados
con cilindros perfilados sincronizados
Magquinas de anillo y cilindro, es decir, con un
cilindro dispuesto en un anillo y funcionando en
combinacion con la superficie interior del anillo
en la que el material es extrusado
por tornillo
por pistones de movimiento alternativo
Matrices de extrusion

Fabricacion de objetos conformados a partir del
material en moldes, o sobre superficies de moldeo
soportadas o constituidas por transportadores en el
interior o sobre éstos, cualquiera que sea el modo de
conformacion (aspectos del moldeo en ver los grupos
correspondientes)
sobre transportadores de tipo correa o cadenas sin fin
(en combinacion con cilindros compresores
B28B 3/12)
en moldes que se suceden delante de uno o varios
puestos de conformacion (sobre mesas giratorias
B28B 5/06)
en moldes situados sobre una mesa giratoria
con rotacion intermitente
en moldes montados sobre el contorno de un tambor
rotativo
con rotacion intermitente

Moldes; Machos; Mandriles (especialmente adaptados
para la fabricacion de objetos de forma tubular
B28B 21/00)
Moldes dotados de elementos regulables
estando uno o varios de los elementos montados
sobre pivotes
Moldes dotados de elementos flexibles
Moldes provistos de medios de basculamiento o de
vuelco
Moldes con medios incorporados o soportados por
estos moldes, para la expulsion de los objetos
moldeados (dispositivos que no forman parte del
molde para la eyeccion de los objetos moldeados
B28B 13/06)
por presion de fluido
Moldes con medios incorporados o soportados por
ellos, para el recorte de los objetos moldeados en
distintas partes (medios para recortar independientes
del molde B28B 11/14)
Moldes para la fabricacion de objetos moldeados con
cavidades o aberturas
atravesando las aberturas el objeto de parte a parte
Moldes para la fabricacion de objetos moldeados con
vaciados en contrasalida, p. ej. en cola de milano
Moldes para la fabricacion de elementos de edificios
prefabricados; Moldes para la fabricacion de
elementos de escaleras prefabricadas
Estructura de molde unitarias con una pluralidad de
espacios de moldeo
Conjuntos ensamblados de moldes independientes
Machos; Mandriles
regulables, replegables o extensibles
inflables (union de valvulas a cuerpos elasticos
inflables B60C 29/00)

7/34

7/36

7/38

7/40

7/42

7/44

7/46
11/00

11/02
11/04

11/06
11/08

11/10
11/12
11/14
11/16
11/18
11/22
11/24

13/00

13/02

13/04

13/06

15/00

Moldes, machos o mandriles de material especial, p.
¢j. de material destructible (para colaje en molde
poroso o absorbente B28B 1/26)
Revestimientos interiores o revestimientos
(lubrificacion de los moldes, de los machos o de los
mandriles B28B 7/38)
Tratamiento de los moldes, de los machos o de los
mandriles para impedir que se peguen
caracterizados por medios para modificar las
propiedades del material de moldeo [5]
para el calentamiento o el enfriamiento, p. ej.
camisa de vapor [5]
para el tratamiento mediante gases o para la
desgasificacion, p. ej. para la desaireacion [5]
para la humidificacion o la deshumidificacion [5]

Aparatos o procedimientos para el tratamiento o el
trabajo de los objetos conformados (especialmente
adaptados a los objetos tubulares B28B 21/92;
decoracion o tratamiento de superficies en general BOS,
B44; compactado de hormigoén in situ en la construccion
E04G 21/06; secado F26)
para fijar accesorios, p. ej. empufiadoras, canalones
para el revestimiento (vidriado, cubrimiento terroso
C04B)
con materiales en polvo o granulados
para conformar superficies, p. ¢j. alisado, apisonado
con rodillo de puntas, impresionado en relieve,
ranurado
mediante la utilizacion de prensas
para quitar partes de objetos por corte
para dividir los objetos conformados por recorte
después de la extrusion
para quitar las rebabas
para limpiar los objetos
para curar, fraguar o endurecer (procesos para
influenciar o modificar la aptitud de fraguar o de
endurecer de las composiciones para mortero,
hormigén o piedra artificial, en general
C04B 40/00) [6]

Suministro de material a los moldes o a los aparatos
de produccion de objetos; Extraccion de estos objetos
de los moldes o de los aparatos (dispositivos de
alimentacion o de eyeccion incorporados a un tipo
particular de aparato de conformacion, o asociados con
éstos, o especialmente estudiados para el suministro de
materiales de tipos particulares de aparatos de
conformacion, ver los grupos correspondientes a los
aparatos)
Suministro de material no conformado a los moldes o
a los aparatos destinados a la fabricacion de objetos
conformados
Descarga de articulos formados (sistemas de
transporte para moldes ceramicos B65G 49/08)
Extraccion de los objetos conformados de los
moldes (por medios incorporados a los moldes
mismos o soportados por éstos B28B 7/10)

Disposicion general o distribucion en planta de las
instalaciones
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17/00

17/02

17/04
19/00

Partes constitutivas o accesorios de los aparatos de
conformar el material, Medidas auxiliares tomadas
en relacion con tal fabricacién (moldes B28B 7/00;
postratamiento B28B 11/00; alimentacion o eyeccion
B28B 13/00; dispositivos para embutir elementos al
material B28B 23/00; partes constitutivas, accesorios o
medidas auxiliares especiales para un tipo dado de
maquina de conformar o de métodos de conformacion,
ver los grupos correspondientes a tales maquinas o
métodos)

Acondicionamiento del material antes de la

conformacion

Desempolvado

Maquinas o métodos para aplicar el material a
superficies a fin de formar una capa permanente
sobre estas ultimas (fabricacion de objetos realizada
sobre mandriles B28B 1/30; aplicacion de liquidos u
otras materias fluidas a las superficies en general BO5C;
vidriado o revestimiento terroso C04B; aplicacion del
material sobre paredes u otras estructuras, ver las
diferentes clases de la seccion E)

Métodos, aparatos, 0 maquinas especialmente adaptados a la

fabricacion de objetos de forma tubular o de objetos reforzados

21/00

21/02
21/04

21/06

21/08

21/10
21/12

21/14
21/16
21/18

21/20

21/22

21/24

21/26

21/28
21/30
21/32
21/34

21/36

Procedimientos 0 maquinas especialmente adaptados
para la fabricacién de objetos de forma tubular
por colada en moldes
por colada simple, no estando realmente el
material ni compactado ni comprimido
en moldes, de paredes porosas (B28B 21/26 tiene
prioridad; cajas, encofrados o elementos de
andamiaje para la construccion de habitaciones
enteras, plantas enteras, o edificios enteros in situ
E04G 11/02)
por el sistema de molde poroso o absorbente;
Moldes correspondientes
utilizando medios de compactado
por compresion o apisonado del material o de
los elementos del molde
por vibracion, p. ej. de la superficie del material
de uno o varios elementos del molde
utilizando moldes o machos expansibles o
retractables
utilizando machos inflables, p. ej. dotados de
una armadura en el interior de la parte
inflable del macho (union de valvulas a
cuerpos elasticos inflables B60C 29/00) [2]
utilizando moldes o elementos de machos
rotativos
utilizando cabezas de compactado, rodillos o
dispositivos analogos
con una cabeza incorporada utilizable
como un molde poroso o provista de
medios de guiado para el avance del
material
. combinados con vibradores
Moldeo centrifugo
haciendo avanzar el material en el interior
de los moldes
combinado con vibradores u otros medios
adicionales de compactado
haciendo actuar la presion de un fluido o del
vacio, sobre el material (combinado con un
procedimiento de moldeo en molde poroso o
absorbente B28B 21/08)
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21/38

21/40
21/42

21/44
21/46
21/48
21/50

21/52
21/54

21/56
21/58
21/60
21/62
21/64
21/66
21/68
21/70
21/72
21/74

21/76

21/78

21/80
21/82

21/84
21/86
21/88
21/90
21/92
21/94

21/96

21/98

23/00

23/02
23/04

23/06
23/08
23/10
23/12
23/14

23/16

B28B

siendo admitido el material total o
parcialmente a presion
desprendiendo una o varias partes del molde
por conformado sobre mandriles o superficies de
moldeo similares
por proyeccion, p. €j. por pulverizacion
por inmersion
por envolvimiento, p. €j. por enrollamiento
Detalles de los medios de compresion o de
compactado
por extrusion
Elementos para dar forma a las embocaduras, los
codos u otros objetos tubulares conformados de
manera particular
por incorporacion de refuerzos
tubos de acero
refuerzos pretensados
sobre el contorno
Dispositivos de enrollamiento
Mastiles de refuerzo
y aplicando la fuerza centrifuga
a partir de elementos preformados
Fabricacion de tubos con varios codos
Fabricacion de codos, de embocaduras, de
manguitos; Moldes correspondientes (combinados
con prensas de extrusion B28B 21/54)
Moldes
con medios de calefaccion o de enfriamiento, p. ¢j.
envolturas de vapor
concebidos para el moldeo centrifugo o rotativo
constituidos de varios elementos; Moldes
multiples; Moldes de elementos regulables
Moldes con uno o varios elementos pivotantes
Machos (en general B28B 7/00)
regulables, desmontables o expandibles (utilizando
machos inflables B28B 21/20)
Métodos o aparatos para la eyeccion de los objetos
después de la conformacion
Meétodos o aparatos para el tratamiento final o el
remoldeo
para la impregnacion o el revestimiento mediante
la aplicacion de liquidos o semiliquidos
para el alisado, el apisonado con el rodillo de
puntas, el impresionado en relieve o para quitar las
rebabas
para el remoldeo, p. ej. por medio de moldes de
remoldeo

Dispositivos especialmente adaptados para la
fabricacion de objetos conformados dotados de
elementos total o parcialmente embutidos en el
material de moldeo (B28B 21/00 tiene prioridad;
combinados con moldes para la fabricacion de
elementos de edificios prefabricados B28B 7/22)
en los que los elementos embutidos son refuerzos
estando sometidos a tension los elementos
embutidos
para la fabricacion de objetos de forma alargada
de forma tubular
el conformado se efectiia por moldeo centrifugo
o rotativo [2]
para formar refuerzos precontraidos sobre el
contorno [2]
por dispositivos de envolvimiento, p. ej. por
dispositivos de enrollado [2]
Redes de refuerzo precontraidos [2]



B28B

B28C

23/18 para la fabricacion de articulos alargados 23/22 ensamblados a partir de elementos
(B28B 23/06 tiene prioridad) [2] prefabricados [2]
23/20 el conformado se efectia por moldeo centrifugo o
rotativo (B28B 23/10 tiene prioridad) [2]
B28C PREPARACION DE LA ARCILLA; PRODUCCION DE MEZCLAS QUE CONTENGAN ARCILLA O SUSTANCIAS
ANALOGAS AL CEMENTO, P. EJ. YESO (preparacion de los materiales para los moldes de fundicion B22C 5/00)
Nota
En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
— “cemento” o “mezclas de cemento con otras sustancias” comprenden el yeso;
— “arcilla” comprende las composiciones ceramicas analogas.

1/00  Equipos o procedimientos para obtener o tratar la Mezcla de arcilla o de cemento con otros materiales (disposicion
arcilla (filtracion en general BO1D; separacion de los general o esquema de instalacion B28C 9/00; mezcladores en
diferentes solidos unos de otros B03, B07; parte quimica general BO1F; mezcladores para pavimentos de hormigén en
C04B; para la extraccion en las minas o en las canteras carreteras combinados con dispositivos de reparto de la mezcla
E21C 41/16, E21C 41/26, E21C 47/10) E01C 19/00; maquinas para la preparacion de mezclas a base de

1/02 para la fabricacion o el tratamiento de suspensiones balastro y alquitran EO1C 19/10)

de arcilla (fabricacion o tratamiento de suspensiones
Nota
en general BO1)

1/04 Fabricacion de suspensiones, p. €j. por batido En los grupos B28C 3/00 a B28C 7/00, la expresion

1/06 Tratamiento de las suspensiones siguiente tiene el significado abajo indicado:

1/08 Separacién de las suspensiones, p. ej. para la “mezcla” incluye la mezcla preliminar, p. ej. de

obtencion de arcilla, para quitar las piedras ciertos ingredientes, la mezcla final y la agitacion de
(filtracién en general BO1D; separacion de los la mezcla para que conserve su homogeneidad.
diferentes solidos unos de otros B03, B07)

1/10 para tratar las sustancias no fluidas que contengan 3/00 Equipos o procedimientos para mezclar la arcilla con

arcilla (lechadas de arcilla B28C 1/02) otras sustancias (suspension de arcilla B28C 1/02)

1/12 Almacenamiento y acondicionamiento en los

almacenes; Dispositivos o areas de 5/00 Equipos o procedimientos para la produccion de
almacenamiento especialmente adaptado para la mezclas de cemento con otras sustancias, p. ej.

carga o la descarga (suministro de arcilla a los lechadas morteros, composiciones porosas o fibrosas
aparatos de conformacion B28B 13/00) (contrgl de los aparatos de mezcla y del suministro de

1/14 especialmente adaptados para la homogeneizacion, ingredientes B28C 7/00) ) )

la desintegracion o el acondicionamiento de la 5/02 que no utilizan medios mecénicos de propulsion para
arcilla no fluida o para la separacién de los efectuar la mezcla (B28C 5/48 tiene prioridad) [5]
elementos no deseados (procedimientos que 5/04 Mezcla por gravedad; Mezcla por

implican la transformacién en lechadas entrecruzamiento de corrientes de ingredientes
B28C 1/02; acondicionamiento en los almacenes (ingredientes proyectados por la presion de un
B28C 1/12; desintegracion en general B02C; fluido B28C 5/06)

aspectos quimicos de la eliminacion del hierro o 5/06 efectuandose la mezcla por la accion de un fluido
de la cal C04B) (en combinacion con medios de propulsion

1/16 para la homogeneizacion, p. ej. por mezcla, por mecanicos B28C 5/38)

batido 5/08 que utilizan medios mecéanicos de propulsion para

1/18 por la desintegracién efectuar la mezcla (B28C 5/40, B28C 5/42,

1/20 para la separacion de los elementos no deseados BZS,C 5/48 tienep prioridad; en combinacion con la

1/22 combinados con medios de acondicionamiento accién de un ﬂ“‘fl" B28C 5/38) 5] )

por calentamiento, humectacién o tratamiento 5/10 Mezcla en recipientes no puestos en movimiento
en el vacio para efectuar esta mezcla
5/12 con agitadores que mezclan los materiales
5/14 moviéndose los agitadores alrededor de un
eje horizontal o aproximadamente horizontal
5/16 moviéndose los agitadores alrededor de un
eje vertical o muy inclinado
5/18 Mezcla en recipientes que se ponen en
movimiento para efectuar esta mezcla
5/20 girando alrededor de un eje horizontal o casi
horizontal durante la mezcla, p. ¢j. sin
agitadores independientes
5/22 con agitadores fijos
5/24 con agitadores propulsados
5/26 girando alrededor de un eje vertical o muy

inclinado durante la mezcla
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B28C - B28D

5/28 sin agitadores independientes 7/00  Control del funcionamiento del aparato para la

5/30 con agitadores fijos produccion de mezclas de arcilla o de cemento con

5/32 con agitadores propulsados ?tras s]Jstancias; Suministro y ('iosificaci(m de los

5/34 Mezcla sobre transportadores o por medio de ingredientes para las mezclas citadas; Descarga de
transportadores las mezclas

5/36 Mezcladores de banda sin fin 7/02 Control de la operacion de mezcla

5/38 en los cuales la mezcla se efectiia a la vez por la L Suministro y dosificacién de los ingredientes

accion de un fluido y por medios mecénicos de 7/06 Sumjnistro de ingredientesvsélidos, p-¢j. por
propulsién que actian directamente, p. ej. por medio medio de transportadores sin fin o de sacudidas
de braceaje 7/08 por medio de excavadoras o de elevadores de
5/40 de mezcla especialmente adaptados para preparar cubetas
mezclas que contengan fibras 7/10 por medio de elementos rotativos

5/42 Aparatos especialmente adaptados para ser montados 7/12 Suministro y dosificacion de ingredientes liquidos
sobre vehiculos con posibilidades de efectuar la 7/14 Medios para el suministro incorporado a los
mezcla durante el viaje (vehiculos en cuanto tales mezcladores o montados sobre ellos
B60P 3/16) 7/16 Medios para la descarga

5/44 Aparatos especialmente concebidos para ser

ropulsados por la energia muscular

5/46 I],)isllzositivosIljoara aplicz;gr una presion superior o 9/00  Disposicién genertz,l 0 esquema de inst.alacién 21
inferior a la presion atmosférica durante la mezcla; iR para la produccién de mezglas de arcilla o de
Dispositivos para el enfriamiento o el cemento c9n otras. sustanmas.[Z] .
recalentamiento durante la mezcla 9/04 cuando la instalacion es movil (B28C 5/42 tiene

5/48 en los cuales la mezcla se efectia por vibraciones prioridad) [2]

(mezcladores con mecanismos vibratorios en general
BO1F 11/00) [5]
B28D TRABAJO DE LA PIEDRA O DE MATERIALES SIMILARES A LA PIEDRA (maquinas o procedimientos de explotacion de
minas o canteras E21C)

1/00  Trabajo de la piedra o de los materiales analogos, p. 1/30 para formar contorno, es decir, superficies curvas,
ej. ladrillos, hormigén, no previsto en otro lugar; cualquiera que sea el método de trabajo utilizado
Magquinas, dispositives, herramientas a este efecto (para fines artisticos B44B)

(trabajo fino de las perlas, joyas, cristales B28D 5/00; 1/32 Métodos o aparatos especialmente adaptados al
trabajo con muela o pulido B24; dispositivos o medios trabajo de materiales que pueden ser rajados
para desgastar o acondicionar el estado de superficies facilmente, p. ¢j. la mica, la pizarra o el esquisto
abrasivas B24B 53/00)
1/02 por aserrado 3/00 Rectificacion de discos o de muelas (enderezamiento
1/04 con hojas de sierra circulares o discos de sierra de las herramientas de méquinas, o de dispositivos, de
(B28D 1/10 tiene prioridad) serrar B23D 63,/00} tratamiento de los elt?mentos
1706 con hojas de sierra animadas de un movimiento cortantes de maquinas cortantes para facilitar el corte
. . L B26D 7/08)
alternativo (B28D 1/10 tiene prioridad) ..
. . L . 3/02 Méquinas
1/08 con hojas de sierra del tipo sin fin, p. ¢j. sierras de
cadena, sierras de cinta (B28D 1/10 tiene 3/04 para acanalar las muelas
prioridad) 5/00  Trabajo mecanico de las piedras finas, piedras
1/10 con posibilidades de medida preciosas, cristales, p. ej. de materiales para
1/12 Hojas de sierra especialmente adaptadas al trabajo semiconductores; Aparatos o dispositivos a este
de la piedra efecto (trabajo con muela o pulido B24; con fines
1/14 por perforacion o taladrado (taladradoras rotativas artisticos B44B; por procedimientos no mecanicos
B23B; herramientas de percusion B25D; perforacion C04B 41/00; postratamiento no mecénico de
del suelo o de la roca E21B) [1,7] monocristales C30B 33/00) [3]

1/16 por torneado 5/02 por herramientas rotativas, p. ej. taladros

1/18 por fresado, p. ej. realizacion de surcos por medio de 5/04 por herramientas que no sean rotativas, p. €j. por

fresas herramientas animadas de movimiento alternativo

1120 ggrczzpi)llll(l)asldo, p- ¢j. realizacion de surcos por medio 7/00  Accesorios especialmente concebidos para su

.. ., utilizacién con las maquinas o los dispositivos de los

1/22 por recorte,.p. ej. e.Jecucmn de entalladuras otros grupos de esta subclase

1/24 por medio de discos de corte 7/02 para retirar o hacer que se deposite el polvo, p. ej. por

1/26 por herramientas de percusion, p. ¢j. por medio de pulverizacién de liquidos; para enfriar las piezas

cinceles u otras herramientas dotadas de una arista trabajadas
cortante (maquinas portatiles de percusion B25D) 7704 para sujetar las piezas trabajadas
1/28 sin arista cortante

Int.Cl. (2007.10), Seccion B




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


