D06B

D06 TRATAMIENTO DE TEXTILES O SIMILARES; LAVANDERIA; MATERIALES FLEXIBLES NO
PREVISTOSEN OTRO LUGAR
D06B TRATAMIENTO DE MATERIAS TEXTILES MEDIANTE LIQUIDOS, GASES O VAPORES (aplicacion de liquidos a las
superficies en general BO5; transporte en general, manipulacion de cintas o filamentos en general B65; tratamiento del cuero C14C;
eliminacion mecanica de las impurezas de | as fibras animales DO1B; lavanderia DO6F; parte quimica, ver DO6L a D0O6Q) [2]
Nota
En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
— “tegjido” comprende los hilos en forma de cadena o de napa; [2]
— “material textil” comprende los tejidos, hilos u otras materias fibrosas; [2]
“gran longitud” significa una extension de tejido que presenta |a caracteristicas de tener una dimension longitudinal de hecho
infinita con respecto a procedimiento de avance o de desplazamiento del tejido. [3]
Esquema general
TRATAMIENTOS MEDIANTE UNA Tratamiento |0Cal .........cccvrireriireeecerr e 11/00
SUSTANCIA TRATANTE MECEITZACION. ... 7/00
?plicagi 6n sobre lé':lsimerficie 0 OtroS tratamientos.................orrvvveesnrereesonns 13/00, 17/00,
orzando através de lamateria 19/00, 21/00
tratada..........., ....................... e 1/00, 5/00 ELIMINACION DE LA SUSTANCIA
Pasada atraves de la sustancia TRATANTE ..ooooeeetteeeeesieeeesseeesesss st 15/00
WBBNME ..o 3/00 APARATOS GENERALES.....occoceseeeesoesessresessoesee 23/00
Tratamiento en medio disolvente............cccovrvirenenee 9/00

1/00 Aplicacion deliquidos, gases o vapores a las materias 3/14 enrodillos[2]
textiles con vistas a efectuar un tratamiento, p. g . 3/16 plegados sobre si mismos[2]
lavado, tinte, blanqueado, encolado, impregnacion 3/18 combinados con un exprimido, p. &. en un
(mercerizacion DO6B 7/00; tratamiento con disolventes fular [2]

DO06B 9/00; tratamiento limitado a ciertas partes de las " : : -
’ 2 | I |
materias textiles DO6B 11/00; por medio de vibraciones S0 ;?;ar?w?;cﬁa?:rn?erglﬁgagég?i ‘;Cé%réd% i%o (2]
DO06B 13/00; aplicacion por transferencia de agentes de . .
acabado DOBM 23/00) [4] 3/22 un solo lado del tejido esta en contacto con los
i ia[2
1/02 por pulverizacién o proyeccion (D0O6B 1/08 tiene 3/24 d ?_stmas d? gwag ] ¢ 5
prioridad; pulverizacién en general B05) [2] € elj' osen orma, N ) renza[2]

1/04 por rociacion o chorreo sobre la superficie de la 3/26 P ?gados sobre si mismos [2] .

materiatextil [2] 3/28 de tgjidos propulsados por eyectores de sustancia

1/06 alo largo de una superficie inclinada [2] tratanfe [|2] ) i

1/08 por orificios en contacto o casi en contacto con la 3/30 de artlcu. 0s, p. §. demedias[2] )

materiatextil [2] 3/32 de materia que se enrol-la a,l o] !argo alter~r?atlvamente

1/10 por contacto con un érgano que porta la sustancia en li]n ng doy en otro; Maquinas de tefir d

tratante [2] aqc ° [ .] . . A

1/12 por frotamiento, p. &. con cepillos o 3/34 Dispositivos de accionamiento de las maguinas o

amohadillas[2] aparatos[2] . _

1/14 con un rodillo [2] 3/36 Control del accionamiento [2]

1/16 laalimentacion de la sustancia tratante se hace 5/00 Operacionesparaforzar alosliquidos, gaseso

por el interior del rodillo [2] vapores a atravesar las materias textiles con vistas a
. . , - efectuar un tratamiento, p. g. lavado, tinte,

3/00 ng\(,je'gfggéﬁi,ﬁzxg g‘eghr;\’lﬁ??;;gmgs{o blanqueado, encolado, impregnacion (mercerizacion
g 5 lav:go finte, blanqueado, encolado ' DO6B 7/00; tratamiento mediante disolvente DOGB 9/00;
impregnaci 6n (me’rcerizaci 6n DE)6B 7/00; Eratami ento E(r;ttt?lrlegtgfslén}]tjagg ?)glrerr;zi%a{jtiid;g Or:ien &
mediante disolvente DO6B 9/00; tratamiento limitado a DO6B 13/00) [2] '
ciertas partes de la materia textil DO6B 11/00; por medio . -
de vibraciones DO6B 13/00) [2] 5/02 Ipara_zt;\trdav?ar materias en movimiento de gran

S de fibras, cintas o mechas [2] 5/04 ongz:\ri aire]tvewr bandas 0 mechones [2]

3/04 de hilados, hilos o filamentos [2] b . ; .

3/06 mani pulados individualmente [2] 5/06 para atravesar hl.I.ados, hilos o filamentos [2]

3/08 en forma de madejas [2] 5/08 para atravesar tejidos[2]

3/09 en forma de paguetes, p. . de bobinas 5/10 utilizando la fuerza centrifuga[2]

cruzadas [3] T 5/12 para atravesar materias de longitud finita[2]
3/10 . detejidos(DOGB 3/24, DOGB 3/28, DOGB 3/32 tienen 5/14 paraatravesar fibras, bandas o mechones 2]
prioridad: maquinas de tefiir al ancho DOGB 3/32) [2] 5/16 para atravesar hilados, hilos o filamentos [2]
3/12 en zig-zag sobre una serie de sistemas de guia[2]
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5/18 para atravesar urdimbre de hilos sobre 17/04 enrodillos[2]

enjullos[2] 17/06 en festones[3]
5/20 para atravesar madejas [2] ) . ) ) o
5/22 para atravesar tejidos [2] 19/00 Tratamientode mater|a$textlles mediante liquidos,

. ' . gases 0 vapores, no previsto en los grupos DO6B 1/00
5/24 para atravesar articulos, p. €. medias[2] a DOBB 17/00 [2]
5/26 utilizando la fuerza centrifuga[2]
L . ) 21/00  Tratamientos sucesivos de materias textiles mediante
7100 Mercerizacion, p. g. abrillantado por liquidos, gases o vapor es (tratamientos sucesivos en |os
mer cerizacion [2] que |as caracteristicas de uno solo de los tratamientos
7102 delas bandas [2] son importantes o en los que |os tratamientos tienen
7104 delos hilados, hilos o filamentos [2] caracteristicas previstas en un solo grupo principal, ver
7/06 de las madejas de hilados [2] este grupo o el grupo referido por este Ultimo
7108 de tejidos de gran longitud [2] tratamiento) [2]
7/10 de tejidos tubulares o de articulos tubulares [2] 21/02 los tratamientos se realizan en un recinto tnico [2]
9/00  Tratamiento de materias textiles en medio disolvente 23/00  Partes constitutivas o accesorios de aparatos o de
(limpieza en seco DO6F 43/00) [2] maquinas, especialmente adaptados al tratamiento
9/02 Tinte en medio disolvente [2] ggrl Si m::eééa:;:rxgtlcﬁrrg/igtngl gﬂ%sszruunpgso
9/04 Aplicacion sucesiva de varias sustancias tratantes
di?erent&s abase de disolventes [2] DO6B J.'/OO a Do6B 21/00[2]
9/06 con recuperacion del disolvente [2] ez Rodillos[2] . .
23/04 Soportes para las materias textiles a tratar [2]

11/00  Tratamiento limitado a ciertas partes de las materias 23/06 Medios de guia paraimpedir alos filamentos,
textiles, p. g. tinte parcial [2] hilados, hilos que se peguen unos con otros [2]

13/00  Tratamiento de materias_textile_:s mediantell’quidos, ;2;23 B!spos!t?vos de retotgldo 21 DOBB 23/12 ti
gases o vapores por medio de vibraciones[2] |_5p(_)5|t|vos paratefiir patrones ( tiene

prioridad) [2]

15/00 Eliminacion deliquidos, gases o vapores delas 23/12 Medios para deducir los patrones sobre |as materias
materiastextiles asociada al tratamiento de estas textiles durante o después del tratamiento [2]
materias mediante liquidos, gases o vapor es (secado 23/14 Recipientes, p. €. cubos[2]

F26B) [2] 23/16 con medios paraintroducir o sacar 10s materiales
textiles sin modificar la presion en € recipiente [2]
Nota 23/18 Dispositivos para la estanqueidad [2]
El grupo DO6B 15/12 tiene prioridad sobre los grupos 23/20 Dispositivos de los aparatos para efectuar una
DO6B 15/02 a DO6B 15/10. [2] operacion sobre los liquidos, gases o vapores de
tratamiento, p. €. una purificacion, un filtrado, una
. destilacion (para estos aparatos en si, ver las clases

15/02 con rodi !I ps secadores [2] apropiadas |(0F;ral 0s ap:rgtos) [2]—

15/04 por succion [2] 23/22 para calentar [2]

15/06 haciendo vibrar la materia textil [2] 23/24 Medios pararegular la cantidad de sustancia tratante

15/08 por raspado [2] absorhida por la materia durante su tratamiento [2]

15/09 por chorros de gas[3] 23/26 como respuesta a una medida efectuada en la

15/10 utilizando la fuerza centrifuga [2] materia textil [2]

15/12 hasta ciertas tasas de recuperacion de humedad de la 23/28 como respuesta a una medida efectuadaen la

materia textil [2] sustancia tratante [2]

17/00  Acumulacion de materiastextiles asociada a un 23/30 Sistemas paralalimpieza de |os aparatos 0 maguinas
tratamiento de estas materias mediante liquidos, 0 de sus partes [2]
gases 0 vapor es (soportes especial mente adaptados a
este efecto DO6B 23/04) [2]

17/02 dobladas sobre si mismas; Cajas-J[2]

D06C ACABADO, APRESTO, RAMEADO O ESTIRADO DE TEJIDOS TEXTILES (parte quimica, ver DO6L a DO6Q); secado
F26B) [2]
Nota
En la presente subclase, la expresidn siguiente tiene el significado abajo indicado:
“tgjido” comprende los hilos bajo forma de urdimbre o de lamina.
Esquema general

TRATAMIENTOS GENERALES

Sin eliminacién de materias
por calentamiento o

ENfriamMiENtO ......ceeeveeceeeeeceeeeee e 7/00

estirado o rameado;

conformacion o estirado; con

traccion por CoOmMpresion........oceeveeeenen 3/00; 5/00;
21/00
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calandrado, planchado o
abrillantado; batanado;
SUAVIZAMIENTO ... 15/00; 17/00;
19/00
Con ligera eliminacién de materia

flameado; cardado o raspado;

tundido o cortado .........ccceeeeeceieieiiieeenns 9/00; 11/00;
13/00
Paradecoracion ..........ccoeeeeeeeeieeevree s 23/00

D06C — DOG6F

TRATAMIENTOS PARTICULARES

Produccion de maotivos o de dibujos..........c.c.......... 23/00
Tratamientos de orillos 0 bordes............cccovveieeee. 25/00

TERMINADO O APRESTO NO PREVISTO
EN OTRO LUGAR

Aparatos o procedimientos
combinados; otros tratamientos................... 27/00; 29/00

3/00 Estirado, rameado o tendido de productos textiles; 13/10 Separacion de tejidos dobles con pelos (sobre el telar
Produccion de la elasticidad en los productos textiles DO3D 39/16)
(formacion o estirado de tejidos tubulares sobre almas o 13/12 Adaptacion de tejidos de cal ceteria o de bordes
cuadros internos DO6C 5/00; eliminacién de vieses o de unidos
desorientacion de hilos de cadena de tejidos DOGH 3/12)
3/02 por cadenasin fin o aparatos similares (corchetes o 15/00  Calandrado, prensado, planchado, lustrado o
platinas de agujas en si DO6C 3/10) abrillantado de productos textiles (contraccion
. compresiva de tejidos DO6C 21/00; para la produccion
:;82 Ci;gvuas d;aatrama il atossimil de motivos o de dibujos DO6C 23/00; planchado o
por discos rotatorios, I’O.I .oso aparatos similares prensado doméstico o de lavanderia DOGF)
3/08 por crL:adros ? gparatos S m_' lares imil 15/02 entre rodillos de calandria o de prensa que cooperan
Sl Corchetes, platinas de agujas 0 aparatos similares 15/04 entrerodillos y superficies concavas que cooperan
5/00 Formacion o estirado de tejidos tubulares sobre (DO6C 15/06 tiene prioridad)
soportes o cuadrosinter nos (soportes simplemente 15/06 entrerodillos y superficies en movimiento formados
parael secado DOGF 59/00) de materiales flexibles, p. g. bandas
2100 Calentamient friamientod ductos textil 15/08 Rodillos para este efecto
entamiento o enfriamiento de productos textiles 15/1 tre los platillos bl d
(formacion de calceteria DO6C 5/00; flameado 12; 12 enirefos pratiios p anlo S d etu.r?z prensa
DO6C 9/00; tratamientos por liquidos, gases o vapores para prensar una piia de tg1dos
DO06B; procedimientos que comprenden tratamientos 15/14 Batido
Qimcoe) meckncs onbnaos DO WAES 1m0 atanado
relativos a estas operaciones) T it por rod I.l Icl) S
7/02 Fijacion 17/04 por martillos o mazos
7/04 Carbonizacion u oxidacion 19/00  Suavizado detejidos (estirado DO6C 3/00; por
- . - calandrado, sado o batido DO6C 15/00;
9/00 Flameado (parala produccién de motivos o de dibujos batgrr:a(rjo ([))O%Sn 17/(;)0;) 'co por
DO06C 23/02)
9/02 por llama 21/00  Contraccion compresiva detejidos
o por contacto con elementos calientes 23/00  Produccion de motivos o dibujos sobre tejidos (por
11/00  Cardado, raspado u otros medios para la produccién impresion B41F; decoracion en general B44)
de pelos o de asperezas en productos textiles (parala 23/02 por flameado, raspado, tundido, ataque quimico o
produccién de motivos o de dibujos DO6C 23/00) cepillado
23/04 traccion, estampad sado o rizad
13/00  Tundido o cortado de superficies de productos por contracaon, estampadio, prensatio o rizado
textiles; Corte de pelo; Adaptacion de los bordes 25/00 Tratamientosdeorillos o de bordes, p. . mediante
unidos (parala produccion o!e motivos o de dibujos encolado (adaptacion de bordes DO6C 13/12; formacion
DO6C 23/00; corte o separacion de tejidos DO6H) deorillosen el telar, p. &. por un producto adhesivo,
13/02 Dispositivos para la detencion de la presencia de un DO03D 47/40)
cosido en el tejido paralevantar laldmina de cortado o )
13/04 Corte de encajes o de bordado, p. . corte delos 27/00  Aparatoso procedimientos comblnado_s parae
hilos libres acabado o € apresto de productostextiles no
13/06 . Eliminacion delos flotados previstos en otro lugar
13/08 Corte de peguefios bucles de pelo (sobre el telar 29/00 Acabado o apresto de productos textiles no previstos
DO03D 39/24) en los otros grupos de esta subclase
DO6F LAVANDERIA, SECADO, PLANCHADO, PRENSADO O PLEGADO DE ARTICULOS TEXTILES (aparatos para la
conformacion, el planchado a presion, e planchado a vapor o €l estirado de sombreros A42C; tratamiento de materias textiles por
liquidos, gases o vapores DO6B; parala parte quimica, ver DO6L, DO6M)
Notas
(2) La presente subclase cubre:

— los aparatos domésticos o €l lavado por limpieza en seco que utilizan disolventes voldtiles;
— ¢ planchado domeéstico, en lavado, en confeccidn u otros prensados en caliente de vestidos, lenceriay otros articul os textiles.
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La presente subclase no cubre |os aparatos de oreado, de lavado, de limpieza en seco, de planchado o de otros prensados en caliente
de textiles durante | as operaciones de fabricacidn, que estan cubiertos por las subclases DO6B, DO6C.

Esquema general

RECIPIENTES;, DISPOSITIVOS
AMOVIBLES PARA USO CON
DIFERENTES RECIPIENTES.........cccooiiereeereceeee 1/00; 7/00

INSTRUMENTOS MANUALES........coiiiice 5/00
UTENSILIOS DE LAVADO A MANO

Recipientes; frotadoresde mano ..........c.ccoeueee 1/00; 3/00

MAQUINAS DE LAVAR

decepillo, derodillos.........cooeveieiniiinies 9/00, 11/00

con cubainmévil: con agitador; con
medios de batido o presion; con
agitacion del liquido; con medios de
SECAHOD ...t 13/00; 15/00;
17/00; 18/00
con cuba mévil
con movimiento rotatorio, p.
€. oscilante: para el lavado;
parael lavadoy el oreado; para
el lavadoy el oreado con

medios de secado adicionales.............. 21/00; 23/00;
25/00

con cuba totalmente movil..............cccccenneee. 27/00
utilizando VibraCiones..........cccceeeevvivencreeceeesenen 19/00
Partes Constitutivas..........cccveeveeeeeeceeesve e 1/00, 7/00,

37/00, 39/00
Combinacion con otros aparatos o

MAQUINGS......c.vevieeieerieesieie e neseenens 29/00, 31/00

Control de las operaciones de

[AVAAO. ... 33/00

Maquinas de lavar o métodos de

lavado no previstos en otro lugar ..........cccceeeennee. 35/00
APARATOS DE ENJUAGADO

LIMPIEZA EN SECO.......ccooiiiiiiiiii e

EXPULSION DEL AGUA DE LA ROPA,;
ALISADO POR CILINDROSEN FRIO

por rodillos; por prensas...........ccoceeeeeeeeneenns 45/00; 47/00

por movimiento centrifugo del

TECEPLACUIO. ....cveeeeeieeee s 23/00, 25/00,
49/00

Aparatos no previstos en otro lugar..........c.ccceveeeenne 51/00

SECADO; AIREACION

Cuerdas; pinzas; otrostipos de

SOPONTES. .t 53/00; 55/00;
57/00
SECAAOIES. ....viveieneeeieieeie et nes 58/00
Soportes especiales que conservan
laformadelaropaasecar........cccoceoereneneecenennnen. 59/00
PLANCHADO; PRENSADO
Planchado
amano:
Planchas; accesorios,
planchas para este efecto ............. 75/00; 77/00,
79/00; 81/00
amaquina
con rodillos; con rodillos
y platillos combinados;
con rodillosy superficies
curvas combinadas...........ccccuee... 61/00; 63/00;
65/00
Partes constitutivas..........cceevrveereerenennnes 67/00
Otras maguinas de
PlaNChar ... 69/00

Prensado

En caliente o en frio; alisado
por empleo de plantillas con
(o> Fo o AVZ=0 o | SRR 71/00; 73/00

Fundas o acolchado para el

material, elementos de interposicion

entre €l articulo y la superficie de

planchado o de prensado..........cccccoereieennne. 83/00, 85/00

APARATOSAUXILIARES; SISTEMAS DE
LAVANDERIA

Acondicionamiento; plegado;

amidonado de laropa; contado,

seleccion, Marcado.........cccvvvvereeirieennenens 87/00; 89/00;
91/00; 93/00

Sistemas de lavanderia, dispositivos
de aparat0S 0 MAQUINGS.........ccorveverireeenieireeesieens 95/00

L avado; Enjuague; Limpieza en seco

1/00

1/02
1/04

1/06
1/08

1/10
1/12

Recipientes para el lavado (de méquinas de lavar
DO6F 37/00, DO6F 39/00)
Cubas de lavado; Sus soportes

los lados o fondo de |a cuba tienen una superficie
ondulada (planchas de frotar DO6F 3/02)
Cubas de ropa que permiten la ebullicion
con medios especiales paralacirculacion del agua
bajo laaccion del calor, p. g. lavadoras de fuente
Tapaderas, Empufiadoras
Estantes u otros receptacul os abiertos, armados o de
construccion con aberturas o similares, que soportan
las ropas en las cubas de lavado

3/00

3/02
3/04

5/00

5/02

5/04

5/06
7/00

7/02

Aparatos para frotar con la mano (lados de la cuba
con superficie ondulada DO6F 1/04)
Planchas de frotar
Frotadores manuales, p. €. guantes con superficie
rugosa

Utiles manuales para el lavado, p. €. mazos de
lavander a (accesorios para frotar a mano DO6F 3/00;
cepillos A46B)
Inmersores, agitadores, mazos, prensores 0
instrumentos similares
adaptados para el montaje amovible sobre
receptacul os tales como cubas de lavar
Pinzas

Dispositivos de lavado, adaptados para ser utilizados
con independencia de un recipiente particular, p. g.
para un montaje amovible sobre cubas de lavado,
bafiera o recipientes similares

del tipo de 6rgano de impulsion giratorio
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7/04
7/06

9/00
11/00

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

15/00

15/02

17/00

17/02
17/04
17/06
17/08

17/10
17/12

18/00

19/00

21/00

21/02
21/04
21/06
21/08
21/10

del tipo de vibrador
con agitacion del liquido de lavado por aire

Maquinas delavar por cepillos

Maéquinas de lavar que utilizan rodillos, p. €. del tipo
decalandria

Maquinas delavar con cubasfijaspara €l lavado, y
con agitadoresen su interior en contacto con los
articulos para lavar (pistones de bomba o similares
adaptados para € montaje amovible en recipientes
DO6F 5/04; dispositivos de lavado adaptados para ser
utilizados con independencia de cualquier recipiente
particular DOGF 7/00)

en los cuaes €l agitador no tiene méas que un

movimiento de rotacion oscilatorio

en los cuaes € agitador no tiene méas que un

movimiento axial

en los cuaes € agitador tiene un movimiento

rotatorio, p. €. oscilacion rotatoriay un movimiento

axid

en los cuales €l agitador tiene un movimiento

giratorio u orbital

Maéquinas de lavar que tienen medios de batido, de
frotacion de presién en las cubasfijas (pistones de
bomba o aparatos similares adaptados para el montaje
amovible en €l recipiente DO6F 5/04; maquinas de lavar
del tipo calandria DO6F 11/00)
en los cuaes los articulos alavar son presionados por
medio de un saco o de un diafragmaflexible

Maéquinasde lavar en cubasfijasen lascualesla
accion delavar se obtiene solamente por circulacién
del liquido de lavado (dispositivos de lavado que
pueden ser utilizados con independencia de un
recipiente particular DO6F 7/00; que utilizan vibraciones
parael lavado DO6F 19/00)
por bombas (DO6F 17/04 tiene prioridad)
solamente por surtidores de agua
por érganos de impulsion rotatorios
Dispositivos de arrastramiento de 6rganos de
impulsion
Organos deimpulsion en si
Unicamente por gas, p. . aire o vapor introducidos
en ¢ liquido del lavado

Méquinasde lavar con cubasfijasparael lavadoy
gue llevan medios de secado adicionales (partes
constitutivas de lo concerniente solo a secado

DO6F 58/00) [3]

Maquinas delavar que utilizan vibraciones para €l
lavado (dispositivos de tipo vibrador adaptados para ser
utilizados con independencia de cualquier recipiente
particular DO6F 7/04)

Méquinas de lavar con receptaculos, p. §.
perforados, y con un movimiento rotatorio, p. §.
oscilante (con recipientes que sirven tanto para el
lavado como para el oreado centrifugo DO6F 23/00,
DO6F 25/00; con reci pientes enteramente moviles
alrededor de un gje DO6F 27/00; aspectos del control
programado DO6F 33/00)
alrededor de un g e horizontal
en el interior de una cuba que los contiene
alrededor de un gje vertica
en el interior de una cuba que los contiene
alrededor de un geinclinado
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21/12
21/14

23/00

23/02
23/04
23/06

25/00

27/00

29/00

29/02

31/00

33/00

33/02
33/04
33/06
33/08
33/10

35/00

37/00

37/02
37/04

37/06

37/08
37/10
37/12

37/14

37/16
37/18

DO6F

teniendo €l recipiente un movimiento de oscilacion

con medios de flotacion o de batido que no estan
fijados, 0 no forman parte del recipiente

Maéquinas de lavar con receptaculos, p. §.
perforados, y con un movimiento rotatorio, p. §.
oscilante, sirviendo el receptaculo tanto para €l
lavado como para el oreado centrifugo (con medios
suplementarios para el secado DO6F 25/00; aspectos del
control programado DO6F 33/00)

y girando u oscilando alrededor de un ge horizontal

y girando u oscilando alrededor de un gje vertical

y girando u oscilando alrededor de un gjeinclinado

Maquinas delavar con receptaculos, p. .
perforados, y con movimiento rotatorio, p. g.
oscilante, €l receptaculo sirve tanto para el lavado
como para €l oreado centrifugo, y posee ademas
medios de secado adicionales, p. €. utilizando € aire
caliente (aspectos del control programado DO6F 33/00;
partes constitutivas de lo concerniente sélo a secado
DO6F 58/00)

Maquinas de lavar con cubas enteramente moviles,
p. €. deinversion, de balanceo

Combinaciones de maquinas de lavar con otros
apar atos separados, en una misma estructura o
similar, p. €. con aparatos de enjuague
con aparatos de oreo (con rodillos de oreo
DO6F 45/12)

Instalaciones de lavado que comprenden un conjunto
de varias maquinas de lavar o de unidades de lavado,
p. €. conjuntos de circulacion continua

Control deuna serie de operaciones en las maquinas
delavar; p. §. dispositivos de control de programa
paralosciclosdelavado y de secado (DO6F 31/00
tiene prioridad)
eléctrico
no eléctrico
esencia mente mecanico
esencialmente hidraulico
esencial mente neuméatico

M éaquinas de lavar, apar atos 0 métodos no previstos
en otro lugar

Partes constitutivas de maquinas de lavar delostipos
definidos en los grupos DO6F 21/00 a DO6F 25/00,
limitadas a las maquinas de estos tipos (partes
congtitutivas de aplicacion més general DO6F 39/00;
partes constitutivas de lo concerniente sblo a secado
DO6F 58/00)
Recipientes rotatorios, p. €. tambores
adaptados por rotacion u oscilacion alrededor de
un gje horizontal o inclinado

Nervaduras y otros medios de frotacion que
forman parte del recipiente
Tabiques
Puertas; Sus sistemas de fijacion
adaptados por rotacion u oscilacion alrededor de
un gje vertical

Nervaduras o medios de frotacién que forman
parte del recipiente

Tabiques
Puertas o cubiertas; Sus sistemas de fijacion



DO6F

37/20

37122

37/24

37/26
37/28
37/30
37/32

37/34
37/36
37/38
37/40

37142

39/00

39/02

39/04
39/06
39/08

39/10
39/12
39/14

41/00
43/00

43/02
43/04
43/06

43/08

Montaje, p. §. montgje flexible para el recipiente
rotatorio, el motor, el recipiente o la cuba; Prevencion
0 amortiguamiento de vibraciones (amortiguamiento
de vibraciones en general F16F)

en las méaquinas con un recipiente giratorio u
oscilante alrededor de un €e horizontal

en las méaquinas con un recipiente oscilatorio u
oscilante alrededor de un gje vertical

Cubiertas; Cubas
Puertas; Sus sistemas de fijacion
Dispositivos de accionamiento

para hacer girar €l recipiente con una sola
velocidad
en direcciones opuestas, p. €. balanceo
para hacer girar la cuba con varias velocidades
en direcciones opuestas
parafijar el receptéculoy un agitador o un érgano
deimpulsion, p. . alternativamente
Dispositivos de seguridad, p. €. para detener la
rotacion del recipiente después de la aperturade la
puerta exterior

Partes constitutivas de maquinas de lavar, en tanto
gue estas partes no sean especiales de las maquinas
delavar delos grupos DO6F 21/00 a DO6F 25/00 0 a
cualquier tipo particular de maquinas delavar
definidas en los grupos DO6F 9/00 a DO6F 19/00 6
DO6F 27/00

Dispositivos parala adicién de jabon u otros agentes
de lavado
Calentamiento
Dispositivos para evitar o destruir la espuma
Alimentacion o evacuacion de liquidos (alimentacion
por detergente liquido DO6F 39/02)
Dispositivos de filtracion
Envolturas; Cubas

Puertas o cubiertas; Sus sistemas de fijacion

Aparatos de enjuagar

Aparatos de limpieza en seco utilizando disolventes
volétiles (DO6F 9/00 a DO6F 41/00 tienen prioridad)

teniendo un solo recipiente rotatorio de limpieza
teniendo varios recipientes rotatorios de limpieza

en los cualeslos articulos alimpiar pasan através de
un bafio o cdmara de limpieza

Aparatos conexos para manipular o recuperar los
disolventes (aparatos separados para purificar los
disolventes de limpieza en seco BO1D)

Expulsién del agua delaropa; Alisado por cilindrosen frio

45/00

45/02
45/04
45/06
45/08

45/10
45/12
45/14

45/16
45/18

Maquinas de orear con dos o masrodillos que
funcionan conjuntamente; Aparellaje similar para €l
alisado en frio

en € cual lapresion es transmitida por resortes
con sistema manual de liberacién répida
con sistema automético de liberacion rapida

en ¢ cual lapresion es aplicada por medio de un
fluido

con tres rodillos 0 mas que trabajan conjuntamente
combinados con maquinas de lavar
con medios amovibles fijables alas méquinas de
lavar, mesas u otros soportes (combinados con mesas
A47B)
Partes constitutivas
Dispositivos de accionamiento y control de la
rotacion de los rodillos

45/20

45/22
45/24

45/26

45/28

47/00

47/02
47/04
47/06
47/08

49/00

49/02
49/04
49/06

49/08
51/00

51/02

Palancas articuladas u otros medios con palancas
paratransmitir la presién alos rodillos

Rodillos

Chasis de guia o de alojamiento de los arboles del
rodillo; Soportes de los cuadros porta-rodillos

Tablas de escurrido; Tablas de carga o de descarga;
Medios para desguarnecer

Dispositivos con correas paraguiar laropa entre
losrodillos

Aparatosdel tipo prensa para expulsar el agua dela
ropa

por prensado accionado mecénicamente

por prensado accionado por fluido

por diafragmaflexible

Cubiertas; Sus sistemas de fijacion o de seguridad

Oreador as centrifugas domésticas o similares
impropias para €l uso industrial (centrifugadoras en
general B04B)
Estructura del recipiente
Accionamiento del recipiente
Montajes, p. §. montgjes flexibles para el recipiente
o lacuba; Prevencion o amortiguamiento de
vibraciones (amortiguamiento de vibraciones en
genera F16F)
Evacuacion del liquido

Aparatos para la expulsion del agua o €l oreado dela
ropa, no previstos en 1os grupos precedentes
DO6F 45/00 a DO6F 49/00

por torsion

Secado; Aireacion

53/00

53/02
53/04

55/00
55/02

57/00

57/02
57/04
57/06

57/08

57/10
57/12

58/00

58/02

Cuerdas para secar laropa; Sus soportes (cuadros
para secar que comprenden las cuerdas para secar la
ropa DO6F 57/00; soportes o piezas de sostén adaptadas
0 montadas para almacenar o desenrollar en forma
repetiday almacenar de nuevo tramos de hilo
B65H 75/34; cuerdas, cables DO7B)

Cuerdas para secar laropa

Soportes, p. g. postes, sostenes para cuerdas de secar

laropa (postes en general EO4H)

Pinzasderopa
con elementos pivotantes

Soportes, otros que los simples alambres, para €
secado o la aireacién delaropa o los vestidos
(combinados con medios de calentamiento o de
circulacion de aire forzado DO6F 58/00, F26B;
adaptados para conservar laforma de articulos
particul ares a secar DO6F 59/00; perchas para vestidos,
p. §. paratrajes, A47G 25/14)
montados sobre pilares, p. . giratorios
y teniendo |os brazos en estrella, p. €. plegables
comprendiendo elementos verticales unidos por
barras horizontales
Soportes plegables (DO6F 57/06 tiene prioridad)
del tipo pinza de zig-zag
especial mente adaptados parafijacion en los muros,
techos, estufas u otros soportes u objetos

Secadores de ropa de uso doméstico (secado en
general F26B) [2]

con los tambores de secado girando alrededor de un
gje horizonta [3]
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58/04

58/06
58/08
58/10

58/12

58/14

58/16

58/18

58/20

58/22

58/24

58/26

58/28

59/00

59/02
59/04
59/06
59/08

Partes constitutivas (dispositivos de control o de
regulacion DO6F 58/28) [3]

Soportes para tambores rotativos [ 3]
Dispositivos de accionamiento [3]

Armarios secarropas 0 secadores pararopa que llevan
medios de calentamiento o de ventilacion [3]
con medios para desplazar laropa, p. €. segin un
circuito cerrado [3]
Armarios secarropas replegables; Secadores
murales replegables [3]
con las superficies que calientan en contacto con la
ropa (DO6F 59/00 tiene prioridad) [3]

Dispositivos de secado para maquinas de lavar,
separables o fijos sobre la puerta de éstas [ 3]

Partes constitutivas de |os secadores de ropa para uso
domeéstico (DO6F 59/00 tiene prioridad) [3]

Disposiciones para recoger los hilos que se
deshilachan [3]
Disposiciones para la condensacion [3]

Sistemas de calentamiento, p. g. para
calentamiento por gas (DO6F 58/18 tiene
prioridad) [3]

Control o regulacion (control o regulacion en
general GO5) [3]

Soportes adaptados para conservar laformade
ciertos articulos para secar, p. €. con medios de
calentamiento incor porados
para vestidos
para guantes
paramedias

para cortinas, lenceria de mesa u otros articulos con
laforma de sédbana

Planchado; Prensado (alisado por cilindros en frio DO6F 45/00)

61/00
61/02
61/04
61/06
61/08

61/10

63/00

63/02

65/00

65/02
65/04

65/06

65/08
65/10

67/00

67/02

Méquinas para planchar que utilizan dos rodillos
prensadores 0 mas que trabajan al mismo tiempo
con dos rodillos
con tres rodillos o mas dispuestos el uno sobre el otro
con pares de rodillos sucesivos
con un rodillo central que funcionaa mismo tiempo
que varios rodillos periféricos
con dos o0 més rodillos centrados funcionando &
mismo tiempo que varios rodillos periféricos

Méquinas par a planchar quetienen uno ovarios

rodillos que trabajan con un platillo plano o una

mesa plana (cubiertas o guarniciones DO6F 83/00)
con dos rodillos 0 més que trabajan con un platillo
plano o unamesa plana

Maquinas para planchar con rodillos giratorios
contra superficies curvas
con un solo rodillo

el platillo esta presionado contra el rodillo por la
mano o € pie
el platillo esta presionado contra el rodillo por una
fuerza mecénica
el rodillo esta presionado contrala cubeta

con dos rodillos 0 més, que trabajan con dos
superficies

Partes constitutivas de las méquinas de planchar
previstas en los grupos DO6F 61/00, DO6F 63/00, 6
DO6F 65/00 (fundas o guarniciones para el ementos de
planchado o prensado DO6F 83/00)

Rodillos; Sus dispositivos de calentamiento

Int.Cl. (2007.01), Seccién D

67/04

67/06

67/08
67/10

69/00
69/02

69/04
71/00

71/02

71/04

71/06
71/08

71/10
71/12
71/14
71/16

71/18

71/20
71/22
71/24
71/26
71/28

71/29
71/30
71/32
71/34

71/36

71/38

71/40

DO6F

Dispositivos parala alimentacion o lainstalacion de
laropa

Medios para separar 0 desprender laropade los
rodillos

Platillos; Sus dispositivos de calentamiento [2]
Dispositivos de arrastre [ 2]

Méaquinas de planchar no previstas en otro lugar
que utilizan correas o tableros de planchado o de
prensado sin fin u otros
con superficies lisas de deslizamiento relativo

Aparatos para €l prensado en caliente de vestidos,
lenceria u otros articulostextiles, es decir, en los que
no hay sustancialmente movimiento del elemento
prensador en relacion con el articulo prensado;
Maéaquinas similares para €l prensado en frio de
vestidos, lenceria u otros articulos textiles (aparatos
de uso doméstico para el prensado en frio de los
vestidos A47G)

accionados totalmente por lamano o € pie
(DO6F 71/08 tiene prioridad)
accionados por una fuerza mecénica (DO6F 71/08
tiene prioridad)

accionados por un fluido
en los cuales uno o varios de los elementos de
prensado son desplazados lateralmente entre las
operaciones de prensado sucesivas (sistemas de
lavanderia o disposicion de aparatos 0 méguinas
DO6F 95/00)

por movimiento alrededor de un gje vertical
por movimiento arededor de un gje horizontal
por un movimiento rectilineo

teniendo un elemento prensador o un platillo
adaptado para suministrar un soporte interior al
vestido a prensar (DO6F 71/18 tiene prioridad)

adaptado especia mente para prensar ciertos vestidos
0 partes de éstos (para prensado de cosidos
DO6F 71/30)

para prensado de camisas

para prensado de cuellos

para prensado de pufios

para prensado de espaldas o de escotaduras

para prensado de mangas, pantalones u otros
vestidos similares o partes tubulares de los
vestidos

de pantalones [4]
adaptados especialmente para prensado de cosidos
Partes constitutivas
Dispositivos para el calentamiento; Dispositivos
para suministrar o eliminar el vapor u otros gases
Elementos prensadores (para el prensado de
ciertos vestidos particulares o partes de éstos
DO6F 71/18; sus cubiertas o guarniciones
DOG6F 83/00)
Alimentacion (alimentacion por movimiento
lateral de los elementos prensadores DOGF 71/08)
Soportes o tendedores para articul os de prensar



DO6F — D06G

73/00 Aparato parael alisado o la supresion de falsos 79/00  Accesorios para planchas metalicas de mano
pliegues delosvestidos o de otros articulos textiles 79/02 Descansa-planchas o soportes, no unidos, i
por formadores, soportes, tendedores o cuadros formando parte de laplancha o del tablero de
interiores con aplicacion de calor o de vapor planchar
(tendedores para el secado DO6F 59/00; combinados con 79/04 Estufas u otros medios de calentamiento
medios de presion exterior DO6F 71/00; tendedores para especial mente adaptados para el calentamiento
utilizacion con prensas DOGF 71/40; maniquies parala exterior de la plancha (estufas en general F24)
confeccion A41H; tendedores de vestidos sin aplicacion 79/06 Medios que no forman parte de la plancha para
de calor A47G 25/00) enfriarla
73/02 €ON una o varias camaras de tratamiento [4]
. 81/00 Tablerosparae planchado (cubiertas o guarniciones
75/00  Planchas metalicas manuales para este efecto DO6F 83/00; combinadas con tableros
75/02 Planchas metalicas calentadas exteriormente; montados en armarios de cocinaA47B; tableros en
Planchas metdlicas cal entadas i nteriormente por general A47B; combinados con escal eras EO6C)
disti ntos_ medi9§ que laelectricidad, p. €. por 81/02 con chasis soporte plegable
combustible sdlido, por vapor 81/04 con medios de regulacion de laatura
75/04 por bl oque precalentado o 81/06 fijables sobre soportes independientes, p. €. muros
75/06 con medios parallevar el vapor o el liquido sobre 81/08 comprendiendo medios de calentamiento, de
e articulo aplanchar (DO6F 75/32 tiene prioridad) evaporacion o de ventilacion forzada '
75/08 Planchas con calentamiento el éctrico interno 81/10 Elementos sobre el tablero
75/10 con medios parallevar el vapor d articulo a ! : PP
planchar (DOGF 75/32 tiene prioridad) 81/12 'é'ﬁ:: t%ros de mangas; Medios de fijacion paraeste
75/12 €l vapor es producido por alimentacion de agua 81/14 Medios de fijacion de las fundas
de una fuente exterior alaplancha
75/14 ¢l vapor es producido por el agua contenida en 83/00 Fundas o guar niciones par a elementos de planchado
un recipiente soportado por la plancha o prensado
— Slagicrl piente esta calentado para producir 85/00 Elementos indepen_di_entes parainterposicién entre el
75/18 o aguaes alimentadalentamente, p. &. gota articuloy la superficie que plancha o que prensa
agota, del recipiente al generador de vapor ] )
75120 Dispositivos para proyectar el vapor sobre el Otros aparatos 0 sistemas delavander ia
articulo aplanchar 87/00  Aparatos para humidificar o acondicionar deotro
75/22 con medios parallevar €l liquido sobre el articulo modo €l articulo a planchar o prensar (aparatos para
aplanchar (DO6F 75/10 tiene prioridad) el alisado o la supresién de falsos pliegues de vestidos u
75124 Disposicién de los sistemas de calentamiento en el otros articul os textiles por formadores, soportes,
interior de la plancha; Dispositivos parala tendedores 0 marcos interiores con aplicacion de calor o
distribucion, la conduccion o el almacengje del vapor DO6F 73/00)
calor (calentamiento eléctrico en general HO5B) i ) )
75/26 Dispositivos de regulacion o de indicacion de 89/00  Aparatospara plegar articulostextilescon osin
temperaturas (contactores de funcionamiento abrochamiento [4]
térmico en si HO1H) 89/02 afticulqs textiles destinados a ser |levados puestos, p.
75/28 Dispositivos de fijacién, de proteccion o de §. camisas 4]
soporte del cableelegtnco dgahmentamon 91/00  Aparato para almidonar
75/30 Plancha de forma especial exterior
75/32 Accesorios para convertir las planchas en planchas 93/00  Dispositivos de contado, de seleccion o marcado
vaporizantes adaptados especialmente para uso en lavanderia
75/34 Erppunaduras, Montajes de empufiaduras 95/00 Sistemasde lavanderia o disposiciones de aparatos o
75/36 Carteres de méquinas; L avador as méviles (DO6F 31/00 tiene
75/38 Plantillas de planchas (DO6F 75/20 tiene prioridad) prioridad; lavanderias consideradas como
75/40 Descansa-planchas o soportes unidos ala plancha establecimientos E04H)
77/00 Dispositivos para € ercer unapresion, levantar o
guiar la plancha de mano
D06G LIMPIEZA MECANICA O POR EFECTO DE PRESION DE ALFOMBRAS, MANTAS, SACOS, CUEROS U OTRAS
PIELES, O ARTICULOS TEXTILES O TELAS; VUELTA DEL INTERIOR AL EXTERIOR DE ARTICULOS
TUBULARES FLEXIBLES U OTROS ARTICULOS HUECOS (preparacion mecanica o tratamiento mecanico del plumén
B68G 3/00)
1/00 Batido, cepillado o cualquier otra limpieza mecanica
o por presion de alfombras, tapices, sacos, pieleso
peleteria o deotros articulostextiles o telas (cepillos
A46B; limpieza por aspiracion en si A47L; aparato
doméstico de limpiezaA47L; limpiezaen general BO8B;
aparatos paralalimpieza del plumoén B68G 3/00)
8 Int.Cl. (2007.01), Seccién D



3/00 Vueltade interior al exterior de articulosflexibles
tubulares o en forma de tubo (en combinacion con la
inspeccién DO6H 3/16)

3/02 . por medios mecanicos
3/04 . por medios neuméticos

5/00

D06G — D06J

Limpieza mecanica por aspiracién o por presion en
combinacion con la vuelta del exterior de articulos
tubularesflexibles o de otros articulos huecos

DO6H MARCADO, INSPECCION, UNION O SEPARACION DE MATERIALES TEXTILES (unién por cosido DO5B; en relacion

con la fabricacion, ver las subclases apropiadas)

Esguema general

MARCADO, MEDIDA, CONTROL ....covveeeeeerereereereennne 1/00, 3/00
PROCEDIMIENTOS DE UNION DE

MATERIALES TEXTILES ..o eeeeeeeeeseneees 5/00

APARATOS O PROCEDIMIENTOS PARA
CONTAR O SEPARAR DE CUALQUIER
OTRAMANERA ... 7/00

1/00 Marcado de materialestextiles; M arcado combinado 5/00 Union de materialestextiles
con lamedida o e control o
1/02 . Marcado por impresion o por procedimientos 7/00 Aparatoso procedllmlentos paracortar o separar de
andlogos otra maner a, espeualmente adgptados paracel corte
1/04 por fijacién de hilos, etiquetas o andlogos 0 separacion de mgterlalestextlles(parahacer
: ' botoneras A41H; (tiles manuales de corte en general
3/00 Control de materiales textiles (ensayos de las B26B; maguinas de cortar en general B26D; Separac 6n
propiedades fisicas de las materias textiles GOIN, p.gj. distinta que por corte en general B26F; colocacion de
investigando la presencia de imperfecciones de los bordes unidos, esquileo de la superficie de los tejidos
urdimbre, defectos o contaminacion utilizando medios DO6C)
Gpticos GOIN 21/88) 7/02 transversalmente (DO6H 7/14 tiene prioridad)
3/02 . visuamente (DO6H 3/12, DO6H 3/14, DO6H 3/16 7104 longitudinalmente (DO6H 7/14 tiene prioridad)
tienen prioridad) 7/06 Eliminacién de los bordes de los orillos
3/04 . . encontrédndose €l tejido sobre una mesa 7/08 para cortar |os tejidos tubul ares longitudinal mente
3/06 . . encontrédndose €l tejido sobre un tambor 7/10 oblicuamente
3/08 . por medios fotoeléctricos o por television 7112 corte helicoidal de un tejido tubular
(DO6H 3/12, DO6H 3/14, DO6H 3/16 tienen 7/14 corte de tejidos cortando los hilos de trama o de
prioridad) cadena, tomando disposiciones especial es para evitar
3/10 . por aparatos no opticos (DO6H 3/12, DO6H 3/14, cortar los hilos de cadena o de trama adyacentes a
DO6H 3/16 tienen prioridad) corte
3/12 . Deteccion o correccion automética de errores de 7/16 especialmente adaptados para el corte de encaje o de
posicion de hilos de trama de telas tejidas bordado
3/14 . Detecciony eliminacion de particulas metélicas, p. 7/18 Corte derollos de tejidos sin desenrollar
€. de agujas rotas o de garnituras de carda que se 7/20 Desgarre
encuentran en |os productos textiles ) 7122 Separacion por calor o por agentes quimicos
3/16 . Control de tejidos de sombrereria o de otros tejidos 7124 Dispositivos adaptados especialmente para el corte de

tubulares; Control combinado con lavuelta, la
clasificacion u otras operaciones (vuelta en si
DO06G 3/00)

muestras

D06J PLISADO DE PLIEGUES, ESTAMPADO O ENCANONADO DE TELAS O VESTIDOS (ondulacién, plegado u otras
deformaciones del papel o materia que se trabaja como €l papel, sin levantamiento de materia B31F; por tejido DO3D; por cosido
DO5B; aparatos para prensar o consolidar 1os pliegues DO6C)
1/00 Plisado, plisado de pliegues, estampado o 1/06 por 1&minas aternativas
encafionado de telas o vestidos 1/08 las cuales introducen los pliegues entre los
1/02 de manera continuay transversalmente ala direccion rodillos o correas
del empuje 1/10 de manera continuay longitudinalmente en la
1/04 por acciodn coordinada de rodillos acanalados o direccion de la alimentacion
ranurados o de correas 1/12 Formas de pliegues o similares

Int.Cl. (2007.01), Seccién D 9



DO6L — DO6M

DO6L BLANQUEADO, P. EJ. BLANQUEADO OPTICO, LIMPIEZA EN SECO O LAVADO DE FIBRAS, HILOS, HILADOS,

TEJIDOS, PLUMAS O ARTICULOS FIBROSOS; BLANQUEADO DEL CUERO O DE LASPIELES (tratamiento de fibras

o de filamentos de vidrio, lana mineral o de escoria C03; tratamiento quimico de materias fibrosas, para obtener fibras para enfilar

D01, parala parte mecanica, ver DO6B, DO6C, DO6F; blanqueado de |a pasta de papel o de borras de algodén D21)

Nota

L os procesos que utilizan enzimas o0 microorgani Smos para:

(i) liberar, separar o purificar un compuesto 0 una composicion preexistentes, o para

(ii) tratamiento de textiles o limpieza de superficies sdlidas de materiales

estan ademas clasificadas en la subclase C12S. [5]

1/00 Limpieza en seco o lavado defibras, hilos, hilados, 3/00 Blanqueado defibras, hilos, hilados, tegjidos, plumas
tgjidos, plumas o articulos fibrosos o articulos fibrosos, cuero o pieles

1/02 utilizando disolventes organicos 3/02 . que utilizan compuestos que desprenden oxigeno
1/04 acompafiado de productos adicionales (DO6L 1/06 (DOBL 3/06 tiene prioridad)

tiene prioridad) 3/04 . porirradiacion u ozonizacion
1/06 Desalmidonado 3/06 . utilizando compuestos que contienen halégenos
1/08 Procedimiento con varias fases 3/08 . . cloritos; bioxido de cloro
1/10 Regeneracion de |os bafios quimicos usados 3/10 . utilizando agentes reductores
1/12 utilizando bafios acuosos 3/11 . utilizando enzimas[7]
1/14 Desalmidonados 3/12 . Blangqueamiento dptico
1/16 Procedimientos con varias fases 3/14 . Procedimientos con varias fases
1/18 Trabajo bajo presion en vasos cerrados 3/16 . . combinadosconlavado o limpieza
1/20 combinados con medios mecénicos
1/22 Procedimientos que implican tratamientos sucesivos

con sustancias acuosas y organicas
DO6M TRATAMIENTO, NO PREVISTO EN OTRO LUGAR EN LA CLASE D06, DE FIBRAS, HILOS, HILADOS, TEJIDOS,

PLUMAS O ARTICULOS FIBROSOS HECHOS DE ESTAS MATERIAS (tratamiento de la superficie de fibras o filamentos

de vidrio, sustancias minerales o escorias CO3C 25/00; tratamiento de textiles por medios mecanicos, ver DO6B a D06J)

Notas

(2) En cada uno de los grupos DO6M 11/00 a DO6M 15/00, salvo indicacion en contra, una sustancia esté clasificada en el Gltimo lugar

apropiado. [5]

2 En esta subclase:

(a) En cada uno de los grupos principales DO6M 11/00 a D06M 15/00, una mezcla de sustancias esta clasificada al menos segun el
ingrediente esencial. S més de un ingrediente es esencial, la mezcla esta clasificada, salvo indicacion en contra, segin el
ingrediente esencial perteneciente a Ultimo lugar apropiado en la secuencia de sustancias.

(b) El tratamiento por mezclas de sustancias cubiertas por al menos dos de los grupos principales DO6M 11/00 a D0O6M 15/00 esta
clasificado en cada uno de los grupos principal es apropiados. [5]

(©)] En la presente subclase, el tratamiento de textiles, no previsto en otro lugar en la clase D06, esta clasificado segun los principios
siguientes:

(a) Tratamiento de textiles caracterizado por €l agente tratante en los grupos DO6M 11/00 a DO6M 16/00.

(b) Tratamiento de textiles caracterizado por €l procedimiento en el grupo DO6M 23/00. [5]

(4) Las invenciones relativas a procesos que utilizan enzimas o microorganismos para:

(i) liberar, separar o purificar un compuesto o una composicion preexistentes, o

(i) tratamiento de textiles o limpieza de superficies slidas de materiales

estén ademas clasificadas en la subclase C12S. [5]

Esquema general

TRATAMIENTO DE FIBRAS, HILOS, TRATAMIENTO BIOQUIMICO....cccovieiiriineeniesieniesiesnee e 16/00
HILADOS, TEJDOS OARTICULOS TRATAMIENTO FISICO....oovooeveoreiseesesiesssisssssssesssess 10/00
FIBROSOS _ _ TRATAMIENTO CARACTERIZADO POR

€ON Productos iNOFGaNICOS..........vuervvesireriesieeniens 11/00 EL PROCEDIMIENTO .....o.vvoorrseeooseesessesssssssssesssssssnessnns 23/00

con productos organicos no TRATAMIENTO DE PLUMAS........cooerrirrieriessieneisssoanes 19/00

ma(.:rom.ol e(?ulares... s 13/00 PRODUCCION DE TELAS CON CAPAS

polimerizacion Por iNJerto...........cccriiin. 14/00 MULTIPLES......cvvooteeeeseeeseeesesseeesssssessessssssssssssssssssssssssnessnns 17/00

con productos macromoleculares............cccceeeeeeene 15/00

10 Int.Cl. (2007.01), Seccién D



10/00

10/02
10/04

10/06
10/08
10/10

11/00

@

11/01

11/05
11/07
11/09

11/11
11/13

11/155
11/17
11/20
11/22

11/24

Tratamiento fisico delasfibras, hilos, hilados, tejidos
o articulos fibrosos hechos de estas materias, p. €.
ultrasdnico, efecto corona, irradiacion, corrientes
eléctricas, campos magnéticos; Tratamiento fisico
combinado con tratamiento con compuestos o
elementos quimicos [2,5]
ultrasonico o sonico; Efecto corona[5]
Tratamiento fisico combinado con el tratamiento con
compuestos o elementos quimicos (polimerizacion
por injerto utilizando energia ondulatoria o radiacion
corpuscular DO6M 14/18) [5]
Compuestos o el ementos inorganicos [5]
Compuestos organicos [5]
Compuestos macromoleculares [5]

Tratamiento defibras, hilos, hilados, tejidos o
articulos fibrosos hechos de estas materias, con
sustancias inor ganicas o sus complejos; Este
tratamiento combinado con un tratamiento
mecanico, p. €. mercerizado (DO6M 10/00 tiene
prioridad; decoracién de textiles por tratamiento local
D06Q 1/00) [5]

En € presente grupo, la expresion siguiente tiene la

significacion abajo indicada:

— “tratamiento” significa, salvo indicacién en contra,
el tratamiento que conduce a producto final, p. €. el
tratamiento con sulfato de bario puede significar el
tratamiento con cloruro de bario y con écido
sulfarico en dos etapas distintas. [5]

Si un compuesto utilizado para el tratamiento esta
caracterizado por su cation, esta clasificado en € grupo
principal DO6M 11/00 solamente y no en los grupos
D06M 11/01 aD06M 11/80; la metalizacién por
tratamiento con una sal metélica, seguida de una
reduccion, esta clasificada en el grupo DO6M 11/83. [5]

En el presente grupo, es deseable afiadir |os cddigos de
indexacién del grupo DO6M 101/00. [5]

con hidrégeno, agua o agua pesada; con hidruros de
metales 0 sus complgos; con boranos, diboranos,
silanos, disilanos, fosfinas, disfosfinas, estibinas,
diestibinas, arsinas o diarsinas, o sus complejos [5]
con agua, p. §. vapor; con agua pesada [5]
con hal6genos; con hidrécidos halogenados o sus
sales; con Oxidos u oxécidos de hal6genos o sus
sales[5]
con hal6genos libres o compuestos
interhalogenados [5]
con hidracidos hal ogenados o sus sales [5]
Haluros de amonio o haluros de elementos del
primer grupo del sistema periédico [5]
Haluros de elementos del segundo grupo del
sistema periédico [5]
Haluros de elementos del tercer grupo del
sistema periédico [5]
Haluros de elementos del cuarto grupo del
sistema periddico, p. §. cloruro de circonilo [5]
Haluros de elementos del quinto grupo del
sistema periddico [5]
Haluros de elementos del sexto grupo del
sistema periédico, p. g. cloruro de cromilo [5]
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11/26

11/28

11/30

11/32

11/34

11/36

11/38

11/40

11/42

11/44

11/45

11/46

11/47

11/48

11/49

11/50

11/51

11/52

11/53

11/54

11/55

11/56

11/57

11/58

DO6M

Haluros de elementos del séptimo grupo del
sistema periddico (compuestos
interhal ogenados DO6M 11/09) [5]
Haluros de elementos del octavo grupo del
sistema periddico [5]
con Oxidos de hal 6genos, oxacidos de hal6genos o
sus sales, p. g. con percloratos [5]
con oxigeno, 0zono, ozénidos, 6xidos, hidroxidos o
percompuestos; Sales derivadas de aniones con un
enlace a elemento anfétero-oxigeno (con agua o
agua pesada DO6M 11/05; con éxidos u oxécidos de
hal 6genos DO6M 11/30; blanqueado DO6L ) [5]
con oxigeno, 0zono u ozénidos [5]
con Oxidos, hidréxidos u 6xidos mixtos; con sales
derivadas de aniones con un enlace al elemento
anfétero-oxigeno [5]
Oxidos o hidréxidos de elementos del primer
grupo del sistema periddico (produccion de
dibujos por destruccion o modificacion local de
las fibras por accion quimica DO6Q 1/02) [5]
combinado con unatensién mecénica, o en
Su ausencia, p. €. mercerizado sin
tension [5]
Oxidos o hidréxidos de cobre, de platao de
oro [5]
Oxidos o hidréxidos de elementos del segundo
grupo del sistema periodico; Zincatos;
Cadmiatos [5]
Oxidos o hidroxidos de elementos del tercer
grupo del sistema periddico; Aluminatos [5]
Oxidos o hidréxidos de elementos del cuarto
grupo del sistema periddico; Titanatos;
Circonatos; Estannatos; Plombatos [5]
Oxidos o hidréxidos de elementos del quinto
grupo del sistema periodico; Vanadatos;
Niobiatos; Tantalatos; Arseniatos;
Antimoniatos; Bismutatos [5]
Oxidos o hidréxidos de cromo, molibdeno o
tungsteno; Cromatos; Dicromatos; Molibdatos;
Tungstatos [5]
Oxidos o hidroxidos de elementos del octavo
grupo del sistema periodico; Ferratos;
Cobaltatos; Niquelatos, Rutenatos; Osmiatos;
Rodiatos; Iridiatos; Paladiatos; Platinatos [5]
con perdéxido de hidrégeno o perdxidos de
metales; con acidos persulfdricos, permanganicos,
pernitricos, percarbonicos o sus sales [5]
con azufre, selenio, teluro, polonio o sus compuestos
(con &cidos persulfaricos o sus sales
DO6M 11/50) [5]
con selenio, teluro, polonio 0 sus compuestos; con
azufre, ditionitos o compuestos que contienen
azufre y halégenos, con o sin oxigeno; por
sulfohal ogenacion con acido clorosulfénico; por
sulfohal ogenacion con una mezcla de didxido de
azufrey halégenos libres[5]
con sulfuro de hidrégeno o sus sales; con
polisulfuros [5]
con didxido de azufre; con acido sulfuroso o sus
sales (DO6M 11/52 tiene prioridad) [5]
con trioxido de azufre; con écido sulfurico o acido
tiosulfarico o sus sales [5]
Sulfatos o tiosulfatos de elementos distintos a
los del tercer grupo del sistema periddico [5]
Sulfatos o tiosulfatos de elementos del tercer
grupo del sistema periodico, p. €. aumbres[5]
con nitrégeno o0 sus compuestos, p. €. con nitruros
(con haluros de amonio DO6M 11/13) [5]



DO6M

11/59
11/60

11/61
11/62

11/63
11/64

11/65
11/66
11/67

11/68

11/69

11/70

11/71

11/72

11/73

11/74

11/75

11/76

11/77

11/78

11/79

11/80

11/81

11/82

11/83

11/84
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con amoniaco; con complejos de aminas organicas
con sustancias inorganicas [ 5]
Amoniaco gaseoso 0 en solucion [5]
Amoniaco liquido [5]
Complegos de 6xidos metalicos o complejos de
sales metdlicas con amoniaco o con aminas
orgénicas [5]
con hidroxilamina o hidrazina [5]
con 6xidos de nitrégeno; con oxécidos de
nitrégeno o sus sales (con &cidos pernitricos o sus
sales DO6M 11/50) [5]
Sales de oxéacidos del nitrogeno [5]
con &cido sulfémico o sus sales [5]
con ciandgeno 0 sus compuestos, p. €. con acido
cianhidrico, &cido ciénico, &cido isocianico, &cido
tiocianico, &cido isotiocianico o sus sales, o con
cianamidas; con acido carbonico o sus sales (con
dicianamidas DO6M 13/432) [5]

con fésforo o sus compuestos, p. €. con acido
clorofosfonico o con sus sales (con fosfinas o
difosfinas DO6M 11/01; con compuestos del selenio o
del teluro DO6M 11/52; con polifosfaceno o sus
derivados DO6M 15/673) [5]

con fésforo; con haluros u oxihaluros de fésforo;
con &cido clorosfosforico o sus sales [5]
con oxidos de fosforo; con &cidos hipofosforosos,
fosforosos o fosféricos o sus sales [5]

Sales de &cidos fosforicos [5]
con &cidos metafosféricos o sus sales; con écidos
polifosféricos o sus sales; con acidos perfosforicos
osussales[5]

con carbono o sus compuestos (D06M 11/67 tiene

pri

oridad) [5]

con carbono o grafito; con carburos; con acidos
grafiticos o sus sales[5]

con fosgeno; con compuestos que contienen ala
vez carbono y azufre, p. €. tiofosgeno (con écido
tiocidnico DO6M 11/67; con é&cido tiocarbamico
DO6M 13/425; con tiourea DO6M 13/432) [5]

con Oxidos de carbono o carbonatos (DO6M 11/75
tiene prioridad; con acidos percarbonicos o sus
sales DO6M 11/50; con urea DO6M 13/432) [5]

con silicio o sus compuestos (con silanos o disilanos
DO6M 11/01) [5]

con silicio; con haluros u oxihauros de silicio; con
fluorosilicatos [5]

con diéxido de silicio, &cidos silicicos o sus
sales[5]

con boro o sus compuestos, p. €. boruros (con
boranos o diboranos DO6M 11/01; con carburos de
boro DO6M 11/74) [5]

con boro; con haluros de boro; con
fluorboratos [5]

con 6xidos de boro; con &cidos boricos, meta- o
perboricos o sus sales, p. . con borax [5]

con metales; con compuestos que liberan metales, p.
€. metal es-carbonilos; Reduccidn de compuestos
metdlicos sobre textiles (decoracion de textiles por
metalizacion local DO6Q 1/04) [5]

combinado con un tratamiento mecanico (combinado
con unatensién mecanica, p. §. mercerizado,

DO6M 11/40) [5]

13/00

Z
Q
@

Z
Q
@

13/02
13/03

13/07
13/08
13/10
13/11

13/12
13/123
13/127

13/13

13/133

13/137
13/144

13/148
13/152

13/156
13/165
13/17

13/175
13/184

13/188

13/192

13/196

13/203

13/207

13/21

13/213

Tratamiento defibras, hilos, hilados, tejidos o
articulos fibrosos hechos de estas materias, con
compuestos or ganicos no macromoleculares

(DO6M 10/00, DO6M 14/00 tienen prioridad;
tratamiento con compl ejos de aminas organicas con
sustancias inorganicas DO6M 11/59); Este tratamiento
combinado con un tratamiento mecanico [4,5]

En € presente grupo, la expresion siguiente tiene la

significacion abajo indicada:

— “tratamiento” significa, salvo indicacidn en contra,
el tratamiento que conduce a producto final, p. €. el
tratamiento con &cido cloroacético puede significar
el tratamiento con cloruro de cloroacetilo y la
saponificacion en dos etapas distintas. [5]

En € presente grupo, es deseable afiadir los cddigos de
indexacion del grupo DO6M 101/00. [5]

con hidrocarburos
con hidrocarburos insaturados, p. €. alkenos,
akinos[5]

Hidrocarburos aromaticos [5]

con hidrocarburos hal ogenados

con compuestos oxigenados
Compuestos que contienen grupos epdxido o sus
precursores [5]
aldehidos; cetonas

Polialdehidos; Policetonas [5]

Monoaldehidos, p. g. formaldehido;

Monocetonas [5]

Aldehidos insaturados, p. €. acroleina; Cetonas

insaturadas; Cetenas [5]

Aldehidos halogenados; Cetonas

hal ogenadas [5]

Acetales, p. g. formales, cetales [5]
Alcoholes; Alcoholatos metalicos (DO6M 13/11
tiene prioridad) [5]

Polialcoholes, p. €. glicerol [5]
gue tienen un grupo hidroxi unido a un &omo de
carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [5]

gue contienen atomos de hal6geno [5]

Eteres (DO6M 13/11 tiene prioridad) [5]

Eteres de polioxialquilenglicol [5]

Eteres insaturados, p. €. éteres vinilicos[5]
Acidos carboxilicos; Sus anhidridos, haluros o
sales[5]

Acidos monocarboxilicos; Sus anhidridos,

haluros o sales [5]

Acidos policarboxilicos; Sus anhidridos,
haluros o sales [5]

Acidos percarboxilicos; Sus anhidridos, haluros
osaes[5]
Acidos carboxilicos insaturados; Sus
anhidridos, haluros o sales [5]
Acidos carboxilicos sustituidos, p. €. por
grupos hidroxi o ceto; Sus anhidridos, haluros o
sales[5]
Acidos carboxilicos hal ogenados; Sus
anhidridos, haluros o sales[5]
Acidos perfluoroal quilcarboxilicos; Sus
anhidridos, haluros o sales [5]
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13/217

13/224

13/228
13/232
13/236
13/238
13/244
13/248
13/252

13/256
13/262
13/265
13/268
13/272

13/275
13/278

13/282
13/285

13/288

13/29
13/292

13/295

13/298
13/313

13/322
13/325
13/328

13/33
13/332
13/335

13/338

13/342

13/345
13/348
13/35

13/352
13/355
13/358
13/364

13/368

13/372

13/376
13/382

Eteres de polioxialquilenglicol con un grupo
carboxilo terminal; Sus anhidridos, haluros o
sales[5]
Esteres de &cidos carboxilicos; Esteres del &cido
carbonico [5]
Esteres ciclicos, p. §. lactonas [5]
Carbonatos organicos [5]
gue contienen &omos de hal6geno [5]
Taninos, p. g. &cidos galotanicos[5]

con compuestos que contienen azufre o fosforo [5]

con compuestos que contienen azufre [5]
Mercaptanos, tiofenoles, sulfuros o
polisulfuros, p. g. &cido mercaptoacético;
Compuestos de sulfonio [5]

Compuestos sulfonados [5]
Compuestos sulfatados [5]

gue contienen atomos de halégeno [5]
Sulfonas [5]

Compuestos insaturados que contienen a&tomos
de azufre[5]

Tioéteres vinilicos [5]

Compuestos de vinilsulfonio; Compuestos

de vinilsulfonas o de vinilsulfoxidos [5]

con compuestos que contienen fésforo [5]

Fosfinas; Oxidos de fosfina; Sulfuros de
fosfina; Acidos fosfinicos o fosfinosos o sus
derivados [5]
Acidos fosfonicos o fosfonosos o sus
derivados [5]

que contienen &omos de haldgeno [5]
Mono-, di- o triésteres de &cidos fosféricos o
fosforosos; Sus sales[5]

gue contienen restos poliglicol; que

contienen restos neopentilo [5]

que contienen &omos de halégeno [5]
Compuestos insaturados que contienen aomos
defosforo, p. . compuestos de
vinilfosfonio [5]

con compuestos que contienen nitrégeno [5]

Aminas 5]
estando el grupo amino unido a un d&omo de
carbono aciclico o cicloalifatico [5]
que contienen &omos de halégeno [5]
Di- o poliaminas [5]
gue tienen un grupo amino unido a un &omo de
carbono de un ciclo aromético de seis
miembros [5]
Hidrazinas orgénicas; Compuestos de
hidrazinio [5]
Acidos aminocarboxilicos; Betainas; Acidos
aminosulfoénicos; Sulfobetainas [5]
Nitrilos [5]
insaturados, p. &. acrilonitrilo [5]
Compuestos heterociclicos[5]
gue tienen heterociclos de cinco miembros [5]
gue tienen heterociclos de seis miembros [5]
Triazinas [5]
Acido ciantrico; Acido isociandrico; Sus
derivados [5]
Hidroxial quilaminas; Sus derivados, p. g. bases de
Kritchevsky [5]
que contienen grupos hidroxi eterificados o
esterificados [5]
Oximas|[5]
Aminoadehidos [5]
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13/385
13/388
13/392
13/395
13/398
13/402
13/405
13/408

13/41

13/412
13/415

13/418

13/419

13/422
13/425

13/428
13/432

13/435
13/438
13/44

13/447

13/453

13/46

13/463
13/467
13/47

13/473

13/477

13/48
13/487

13/493

13/50

13/503

13/507

13/51

13/513

13/517
13/52

DO6M

gue contienen grupos epéxido [5]
Oxidos de aminas [5]
Compuestos nitrosados, Compuestos nitrados [5]
Isocianatos [5]
gue contienen atomos de fluor [5]
Amidas [5]
Polial quilenpoliaminas aciladas [5]
Aminas aciladas que contienen &omos de fluor;
Amidas de acidos perfluorocarboxilicos [5]
Amidas derivadas de &cidos carboxilicos
insaturados, p. §. acrilamida[5]
N-metilolacrilamidas [5]
Amidas de &cidos carboxilicos arométicos,
Aminas aromaticas aciladas [5]
Amidasciclicas, p. g. lactamas; Amidas de
acido oxalico [5]
Amidas que tienen &omos de nitrégeno de
grupos amida sustituidos por grupos
hidroxialquilo o por grupos hidroxiaquilo
eterificados o esterificados [5]
Hidrazidas [5]
Acidos carbamicos o tiocarbamicos o sus
derivados, p. §. uretanos (&cido carbédmico no
sustituido DO6M 11/67) [5]
gue contienen &omos de fldor [5]
urea, tiourea o sus derivadas, p. §. biurets;
Compuestos de inclusion de urea;
Dicianamidas; Guanidinas, p. §.
diciandiamidas [5]
Semicarbazidas [5]
. Sulfonamidas [5]
conteniendo nitrogeno y fésforo
Fosfonatos o fosfinatos que contienen &omos
de nitrégeno [5]
Fosfatos o fosfitos que contienen &omos de
nitrégeno [5]
Compuestos que contienen &omos de nitrégeno
cuaternario (compuestos de hidrazinio
D06M 13/338; betainas, sulfobetainas
D0O6M 13/342) [5]
derivados de monoaminas [5]
derivados de poliaminas [5]
derivados de compuestos heterociclicos [5]
que tienen heterociclos de cinco
miembros [5]
gue tienen heterociclos de seis miembros [5]
conteniendo €l ciclo etileno-imina
Aziridinilfosfinas; Oxidos o sulfuros de
aziridinilfosfinas; Compuestos carbonilaziridinilo
0 carbonilbisaziridinilo; Compuestos
sulfonilaziridinilo o sulfonilbisaziridinilo [5]
perfluorados [5]

con compuestos organometalicos; con compuestos
orgénicos que contienen &tomos de boro, silicio,
silenio o teluro [5]

sin enlace entre un a&tomo de carbono y un metal o
un &omo de boro, silicio, selenio o teluro [5]
Compuestos organicos de silicio sin enlace
carbono-silicio [5]
Compuestos con a menos un enlace carbono-
metal o carbono-boro, carbono-silicio, carbono-
selenio o carbono-teluro [5]
con a menos un enlace carbono-silicio [5]
que contienen enlaces silicio-halégeno [5]

combinado con un tratamiento mecanico (decoracion
detextiles DO6Q)
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DO6M

13/525

13/53

13/535

14/00

14/02

14/04

14/06
14/08

14/10

14/12

14/14
14/16
14/18
14/20
14/22

14/24
14/26
14/28

14/30

14/32
14/34
14/36

15/00

Z
Q
@
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Estampado; Calandrado; Prensado (moldeo
D0O6M 23/14) [5]

Enfriamiento; Vaporizacion o calentamiento, p. g.
en lechos fluidizados; con metales fundidos [5]
Aspiracion; Tratamiento en vacio; Desgasificado;
Soplado [5]

Polimerizacion por injerto de monémeros, que
contienen uniones insatur adas car bono-car bono,
sobrefibras, hilos, hilados, tejidos o articulos
fibrosos hechos de estas materias (sobre polimeros no
conformados CO8F 251/00 a CO8F 292/00) [4]
sobre materias de origen natural (DO6M 14/18 tiene
prioridad) [4]
de origen vegetal, p. €. celulosa o sus
derivados [4]
deorigen animal, p. . lana, seda [4]
sobre materias de origen sintético (DO6M 14/18 tiene
prioridad) [4]
de compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen Gnicamente
uniones insaturadas carbono-carbono [4]
de compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones distintas de las que intervienen
Unicamente uniones insaturadas carbono-
carbono [4]
Poliésteres [4]
Poliamidas [4]
por energia ondulatoria o radiacién corpuscular [4]
sobre materias de origen natural [4]
de origen vegetal, p. . celulosa o sus
derivados [4]
deorigen animal, p. . lana, seda [4]
sobre materias de origen sintético [4]
de compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen Unicamente
uniones insaturadas carbono-carbono [4]
de compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones distintas de las que intervienen
Unicamente uniones insaturadas carbono-
carbono [4]
Poliésteres [4]
Poliamidas [4]
sobre fibras de carbono [5]

Tratamiento defibras, hilos, hilados, tejidos o
articulos fibrosos hechos de estas materias, con
compuestos macromoleculares; Este tratamiento
combinado con un tratamiento mecanico

(DO6M 10/00, DO6M 14/00 tienen prioridad) [5]

En € presente grupo, la expresion siguiente tiene la
significacion abajo indicada:
“tratamiento” significa, salvo indicacion en contra,
el tratamiento que conduce a producto find, p. g.:
(a) € tratamiento con alcohol polivinilico puede
significar el tratamiento con acetato de polivinilo
y la saponificacion posterior en una etapa
distinta;

Z
=3
®

15/01

15/03
15/05
15/055

15/07
15/09
15/11
15/13
15/15
15/17

15/19

15/21

15/227

15/233
15/244

15/248
15/252
15/256
15/263

15/267

15/27

15/273

15/277
15/285

15/29

15/295
15/31
15/327
15/33
15/333
15/347

15/353
15/356

(b) € tratamiento con aminoplastos puede significar
el procedimiento de endurecimiento retardado o
el tratamiento con productos de
precondensacién, o con, p. g. ureay
formaldehido en dos etapas distintas. [5]

En el presente grupo, es deseable afiadir |os cddigos de
indexacion del grupo DO6M 101/00. [5]

con compuestos macromol eculares naturales o sus
derivados (con caucho natural o sus derivados
D06M 15/693) [4]
Polisacaridos o sus derivados [4]
Celulosa o sus derivados [4]
con licores residual es derivados del
procedimiento de sulfatacion parala
preparacion de celulosa[5)
Esteres de la celulosa[4]
Eteresde lacelulosa[4]
Almiddn o sus derivados [4]
Acido aginico o sus derivados [4]
Proteinas o sus derivados [4]
Resinas naturales, alcoholes resinosos, &cidos
resinosos o sus derivados [4,5]

con compuestos macromol ecul ares sintéticos (con
caucho sintético DO6M 15/693) [4]

Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen Unicamente
uniones insaturadas carbono-carbono [4]

de hidrocarburos o de sus productos de
reaccion, p. €. posthalogenados o
sulfoclorados [4]
aromaticos, p. §. estireno [4]
de hidrocarburos hal ogenados (hidrocarburos
posthal ogenados DO6M 15/227) [4]
que contienen cloro [4]
gue contienen bromo [4]
que contienen fltor [4]
de &cidos carboxilicos insaturados; Sus sales o
ésteres [4]
de ésteres de acidos carboxilicos insaturados
CON grupos amina 0 amonio cuaternario [4]
de ésteres de acidos carboxilicos insaturados
y de aquilpolialquileno glicol [4]
de ésteres de 4cidos carboxilicos insaturados
COoN grupos epoxi [4]
. que contienen fltor [4]
de amidas o imidas de &cidos carboxilicos
insaturados [4]
gue contienen un grupo N-metilol o un
grupo N-metilol eterificado; que contienen
un grupo N-aminometileno; que contienen
un grupo N-sulfidometileno [4,5]
. que contienen fltor [4]
de nitrilos insaturados [4]
de acoholes insaturados o sus ésteres [4]
Esteres que contienen flor [5]
de acetato de vinilo; Alcohol polivinilico [4]
de éteres, acetales, hemiacetales, cetonas o
adehidos insaturados [4,5]
que contienen fldor [4]

de otros compuestos insaturados que contienen
atomos de nitrégeno, azufre, silicio o
fosforo [5]
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15/37

15/39

15/41

15/415

15/423
15/427

15/429

15/43

15/431

15/432

15/433
15/437
15/45
15/507
15/51
15/513
15/53
15/55
15/555

15/564

15/568

15/572

15/576
15/579

15/59
15/592

15/595

15/598

15/61
15/63

15/643
15/647
15/65

15/653
15/657
15/667
15/673

15/687

15/693
15/70

Compuestos macromolecul ares obtenidos por
reacciones distintas de las que intervienen
Unicamente uniones insaturadas carbono-
carbono [4]
Resinas aldehidicas; Resinas ceténicas;
Poliacetales [4]
Resinas fenol-aldehidicas o fenol-
cetonicas [4,5]
modificadas por compuestos que
contienen fosforo [5]
Resinas amino-aldehidicas [4,5]
modificadas por compuestos alcoxilados
u 6xidos de alquileno [4]
modificadas por compuestos que
contienen azufre [5]
modificadas por compuestos de
fosforo [4]
por fosfinas u 6xidos de fosfinas; por
Oxidos o sales del radical fosfonio [5]
por é&cidos fosfonicos o sus
derivados [5]
por &cidos fosféricos [4]
que contienen fltor [4]
Empleo de catalizadores especiaes [4]
Poliésteres [4]
Poliésteres insaturados polimerizables [5]
Policarbonatos [4]
Poliéteres (poliacetales DO6M 15/39) [4]
Resinas epoxi [4]
modificadas por compuestos que contienen
fosforo [5]
Poliureas, poliuretanos u otros polimeros con
uniones ureido o uretano; Sus precursores
precondensados [4]
. Productos de reaccién de isocianatos con
poliéteres[4]
Productos de reaccion de isocianatos con
poliésteres o poliesteramidas [4]
que contienen fldor [4]
modificados por compuestos que contienen
fosforo [5]
Poliamidas; Poliimidas [4,5]
apartir de acidos grasos insaturados
polimerizados y de poliaminas [5]
Derivados obtenidos por sustitucion de un
atomo de hidrégeno del radical
carboxamido [5]
modificados por compuestos que contienen
fosforo [5]
Poliaminas [4]
gue contienen azufre en la cadena principal, p.
. polisulfonas [4]
gue contienen silicio en la cadena principal [4]
que contienen series poliéter [4]
gue contienen grupos epoxi [4]
modificados por compuestos i socianatos [4]
que contienen fldor [4]
gue contienen fosforo en la cadena principal [4]
que contienen fésforo y nitrégeno en la
cadena principal [4]
gue contienen atomos distintos del fosforo,
silicio, azufre, nitrgeno, oxigeno o carbono en
la cadena principal [4]
con caucho natural o sintético o sus derivados [4]

combinado con un tratamiento mecanico (decoracion
de textiles DO6Q)
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15/71

15/715

16/00
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17/00
17/02

17/04

17/06
17/08
17/10

19/00
23/00
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23/02

23/04

23/06

23/08

23/10

23/12

23/14

23/16

23/18

DO6M

Estampado; Calandrado; Prensado (moldeo
DO6M 23/14) [5]

Enfriamiento; Vaporizacion o calentamiento, p. g.
en lechos fluidizados; con metales fundidos [5]
Aspiracion; Tratamiento en vacio; Desgasificado;
Soplado [5]

Tratamiento bioquimico de lasfibras, hilos, hilados,
tejidos o articulos fibrosos hechos de estas materias,
p. €. enzimético [2]

En el presente grupo, es deseable afiadir los codigos de
indexacion del grupo DO6M 101/00. [5]

Produccion de telas de capas multiples
por aplicacion de derivados de celulosa como
adhesivos [5]
por aplicacion de resinas sintéticas como
adhesivos [5]
Polimeros de compuestos vinilicos [5]
Poliamidas [5]
Poliuretanos [5]

Tratamiento de plumas[2]

Tratamiento defibras, hilos, hilados, tejidos o
articulos fibrosos hechos de estas materias,
caracterizado por €l procedimiento [5]

En el presente grupo, es deseable afiadir los codigos de
indexacién del grupo DO6M 101/00. [5]

Procedimientos en los cuales el agente tratante esta
provisionalmente fijado o incorporado en un medio
de distribucién [5]
Procedimientos en los cuales el agente tratante es
aplicado en forma de espuma[5]
Procedimientos en los cuales €l agente tratante esta
dispersado en un gas, p. €. aerosoles (composiciones
para aerosoles CO9K 3/30) [5]
Procedimientos en los cuales el agente tratante es
aplicado en polvo o en forma de granulos (adhesivos
paratelas de capas multiples DO6M 17/00;
decoracion de textiles DO6Q) [5]
Procedimientos en los cuales € agente tratante esta
disuelto o dispersado en solventes organicos;
Procedimientos para la recuperacion de estos
solventes organicos [5]
Procedimientos en los cuales el agente tratante esta
incorporado en microcapsulas (fabricacion de
microcapsulas BO1J 13/02) [5]
Procedimientos paralafijacion o el tratamiento de
material es textiles en formatridimensional [5]
Procedimientos para la aplicacion no uniforme de
agentes tratantes, p. g. tratamiento por una sola cara;
Tratamiento diferencial (decoracion de textiles
DO6Q) [5]
parael tratamiento quimico de orillos de tejidos o
géneros de punto; paralafijacion térmicao
guimica de los cortes, costuras o finales de
fibras[5]
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DO6M — DO6N

Sistema de indexacion asociado a los grupos DO6M 11/00, 101/08 Esteres o éteres de celulosa [5]

DO6M 13/00, DO6M 15/00, DO6M 16/00 y DO6M 23/00, relativo a 101/10 Fibras animales[5]

lasfibrasatratar. [5] 101/12 Fibras queratinicas o seda[5]

101/00  Constitucion quimica defibras, hilos, hilados, tejidos 101/14 Fibras de colageno [9]

o materiales fibrosos hechos de estas mate”as’ a 101/16 Flbl’assntétlcas, dlStIn’[anelanlbraS

tratar [5] inorganicas [5]

101/18 Fibras sintéticas que consisten en compuestos

Notas macromol ecul ares obtenidos por reacciones en las

i que intervienen solamente enlaces insaturados

(1) Ejemplos: o _ carbono-carbono [5]

— @ hinchado dela celulosa con hidroxidos alcalinos 101/20 Polialkenos, polimeros o copolimeros de
esta clasificado en el grupo DO6M 11/38 e indexado compuestos con grupos alkenilo unidos a
end grupo DO6M 101/06; _ ) grupos arométicos [5]

— ¢ tratamiento dela celulosa con aminas esta 101/22 Polimeros o copolimeros de monool efinas
clasificado en el grupo DO6M 13/325 e indexado en
el grupo DOBM 101/06: helogenadas[9] .

— ¢ tratamiento de fibras de poliéster con poliésteres 101/24 Pollme(os o] c.opol imeros dead ker)llalcohoI&s o]
esta clasificado en el grupo DO6M 15/507 e de SUS esteres; Polimeros o copolimeros de
indexado en el grupo DO6M 101/32; alkenileteres, acetdes o cetona§ [5] )

— ¢l tratamiento de lalana con pepsina esta 101/26 _Pol imeros o copol imero_s de &cidos carboxilicos
clasificado en & grupo DO6M 16/00 e indexado en insaturados o de sus derivados 5]
el grupo DO6M 101/12; 101/28 Acrilonitrilo; Metacrilonitrilo [5]

— ¢ tratamiento de la celulosa con tetracloruro de 101/30 Polimeros sintéticos que consisten en compuestos
silicio en forma de espuma esté clasificado en los macromol eculares obtenidos por reacciones
grupos DO6M 11/78, DO6M 23/04 e indexado en €l distintas a aquellas en las que intervienen
grupo DO6M 101/06. [5] solamente enlaces insaturados carbono-

2 Las mezclas de fibras estan indexadas seglin cada fibra carbono [5]
constituyente. [5] 101/32 Poliésteres [5]

101/34 Poliamidas [5]

101/02 Fibras naturales, distintas de las fibras inorganicas [5] 101/36 Poliamidas arométicas [5]

101/04 Fibras vegetales[5] 101/38 Poliuretanos [5]

101/06 celulsicas [5] 101/40 Fibras de carbono [5]

DO6N MATERIALES DE REVESTIMIENTO PARA MUROS, SUELOS O SIMILARES, P. EJ. LINOLEUM, TELA
ENCERADA, CUERO ARTIFICIAL, CARTON ALQUITRANADO, QUE CONSISTEN EN UN TEJIDO DE FIBRAS
RECUBIERTO DE UNA CAPA DE SUSTANCIA MACROMOLECULAR; MATERIALES EN FORMA DE HOJAS
FLEXIBLES, NO PREVISTOSEN OTRO LUGAR (productos estratificados en general B32B; napas cubiertas que presentan las
caracteristicas del papel o del carton D21)

Nota

L os productos estratificados clasificados en la presente subclase deben igualmente ser clasificados en B32B.

1/00 Lindleum 3/12 con compuestos macromol eculares obtenidos por
o o reacciones distintas de las que intervienen
3/00 Cuero artificial, tela encerada o material similar Gnicamente uniones i nsaturadas carbono-carbono
obtenld_o por bafiado de napas_flbrosas con una 3/14 con poliuretanos
sustancia macromolecular, p. . con resinas, caucho 3/16 con barnices de aceite
0 sus derivados 4] 3/18 teniendo dos capas de sustancias macromoleculares
B8 . con derivados dela celulosa . diferentes (DOBN 3/08 tiene prioridad)
3/04 con compuestos macromol ecul ares obtenidos por
reacciones en las que intervienen tnicamente uniones 5/00 Cartén alquitranado, esdecir, detramas defibras
insaturadas carbono-carbono bafiadas de betin
3/06 con cloruro de polivinilo o sus productos de ) ) ) )
copolimerizacion 7/00 Materialesen forma_de ho_JasteX|bIes_ no previstos
3/08 con una capa de acabado que consiste en en otroluge_lr, p-§. hilos, filamentos, _hlladoso
poliacrilatos, poliamidas o poliuretanos tramas textiles, pegados sobre materiales
R . macromoleculares
3/10 con productos de copolimerizacion de estireno- .
butadieno 7/02 compuestos de mezclas de sustancias
7/04 caracterizados por sus propiedades de superficie
7/06 impregnados
16 Int.Cl. (2007.01), Seccién D



DO6P

DO6P TENIDO O IMPRESION DE TEXTILES, TENIDO DE CUERO, DE PIELES O DE SUSTANCIAS
MACROMOLECULARES SOLIDAS DE CUALQUIER FORMA (para la parte mecanica, ver B41F, B41J, D0O6B, DO6C;
impresion sobre superficies de materiales distintas de los textiles B41M; tratamiento de la superficie de fibras filamentos de vidrio,
sustancias minerales o escorias CO3C 25/00; mordentacién DO6M; teflido del papel D21H)

Nota

L os procesos que utilizan enzimas o0 microorgani Smos para:

(i) liberar, separar o purificar un compuesto 0 una composicion preexistentes, o de
(ii) tratamiento de textiles o limpieza de superficies sdlidas de materiales

estan ademés clasificadas en la subclase C12S. [5]

Esguema general

PROCEDIMIENTOS DE TENIDO O DE Combinados con un tratamiento

IMPRESION MECANICO ..ttt 7/00
Segun € colorante o el agente OTRAS CARACTERISTICAS, POST-
auxiliar utilizado.........ccccovvvreercnnnene. TRATAMIENTO, RESERVAS........coiiitiriririeieeee e 5/00
Segln la materia utilizada.

1/00  Procedimientos generales deteflido o deimpresion 1/52 . . utilizando composiciones que contienen sustancias
de textiles o procedimientos gener ales de tefiido del macromolecul ares sintéticas (DO6P 1/60 tiene
cuero, de pieles o de sustancias macromoleculares prioridad)
solidas de todas formas, clasificadas seguin los tintes, 1/54 . . . sustanciascon grupos reactivos con agentes de
los pigmentos o las sustancias auxiliares utilizadas reticulacion al mismo tiempo

1/02 utilizando colorantes azoicos (DO6P 1/18, DO6P 1/38, 1/56 . . . productos de condensacion o de

DO6P 1/39, DOBP 1/41 tienen prioridad) [2] precondensaci6n preparados con aldehidos

1/04 que no contienen metal 1/58 . . . . conotrassustancias organicas

1/06 que llevan grupos écidos macromoleculares a mismo tiempo

1/08 Colorantes azoicos catiénicos 1/60 . . utilizando composiciones que contienen poliéteres

1/10 gue contienen un metal 1/607 . . . poliéteresque contienen nitrégeno [2]

1/12 preparadosin situ 1/613 . . . poliéteressin nitrégeno [2]

1/13 que utilizan colorantes azometinicos [ 2] 1/62 . . utilizando composiciones que contienen

1/14 utilizando ftal ocianinas sin pasado en cuba compuestos organicos de peso molecular bajo, con

(DOBP 1/38, DOBP 1/40 tienen prioridad) grupos sulfato o sulfonato
1/16 utilizando materias colorantes en dispersion, p. . 1/64 . . utilizando composiciones que contienen
acetato compuestos organicos de peso molecular bajo sin

1/18 colorantes azoicos grupo sulfato o sulfonato

1/19 colorantes nitrados [2] 1/642 . . . compuestos que contienen nitrégeno [2]

1/20 colorantes antraguinGnicos 1/645 . . . . compuestosdifaticos, ardifaticoso

1/22 utilizando colorantes de cuba a Cl. oalifaticos gue contienen grupo

1/24 colorantes antraquindnicos a”." no (2] . . .

1/26 fralocianinas 1/647 . . . . acidoscarboxilicos que contienen nitrégeno

A osussales[2]

/25 ) gstereﬁ de colorantes de cuba 1/649 . . . . compuestos que contienen grupos

1/30 utilizando colorantes de azufre carbonamida, tiocarbonamida o guanilo [2]

1/32 utilizando colorantes de oxidacion 1/651 compuestos sin nitrégeno [2]

1/34 utilizando materias colorantes naturales 1/653 . . é&cidos carboxilicos exentos de nitrégeno o sus

1/36 utilizando colorantes con mordientes sdles[2]

1/38 utilizando colorantes reactivos 1/655 . . compuestos que contienen grupos amonio [2,6]

1/382 el grupo reactivo esta directamente unido al grupo 1/66 . . . conteniendo gruposamonio cuaternario [6]

heterociclico [2] 1/667 compuestos organicos que contienen fésforo [2]

1/384 el grupo reacti’vq no esta directamente unido al 1/673 . . compuestos mineraes|[2]

) 9“*'“0 heterocicli CO [_2] 1/81 . utilizando colorantes disueltos en |os disolventes

1/39 utilizando colorantes acidos [2] inorganicos[7]

1/40 utilizando colorantes &cidos sin grupos azoicos 1/90 . utilizando colorantes disueltos en los disolventes

1/41 utilizando colorantes basicos [2] Orgénicos 0 sus emul siones acuosas [2]

1/42 utilizando col orantes basicos sin grupos azoicos 1/92 . . enlosdisolventesorganicos|[7]

1/44 utilizando pigmentos insolubles o sustancias 1/94 . utilizando colorantes disueltos en los disolventes que

auxiliares, p. g. ligantes [2] estan en estado supercritico [7]

1/46 utilizando composiciones que contienen sustancias 1/96 . Tefiido caracterizado por una pequefia relacion entre

macromol ecul ares naturales o sus derivados el peso del liquido colorante'y el peso del material

1/48 derivados de hidratos de carbono que setifie[7]

1/50 derivados de la celulosa
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3/00  Procedimientos especiales de tefiido o deimpresion 3/80 fibras minerales (tratamiento de la superficie de
detextiles o detefiido del cuero, de pieleso de fibras o filamentos de vidrio, sustancias minerales o
sustancias macromoleculares sdlidas de todas formas escorias CO3C 25/00)
clasificadas segin la materia tratada 3/82 textiles que contienen diversas clases de fibras

3/02 materias que contienen nitrégeno bésico 3/84 en unasolatinta

3/04 conteniendo grupos amidas 3/85 tintes mediante un solo colorante [2]

3/06 utilizando colorantes &cidos 3/852 conteniendo una mezcla mitad lana o celulosa

3/08 utilizando colorantes de oxidacion poliamida[2]

3/10 utilizando col orantes reactivos 3/854 conteniendo fibras modificadas o no

3/12 Preparacion del colorante azoico sobre la modificadas [2]

materia 3/86 en diferentestintas

3/14 lana 3/87 tintes mediante varios colorantes[2]

3/16 utilizando colorantes acidos 3/872 tintes mediante colorantes dispersados y

3/18 utilizando colorantes bésicos colorantes reactivos 2]

3/20 utilizando colorantes con mordiente 3/874 mediante col orantes ani6nicos no reactivos con

3/22 Preparacion del colorante azoico sobre la colorantes dispersados no reactivos o con

fibra colorantes cationicos [2]

3/24 poliamides; poliuretanos 5/00 Otrascaracteristicas del tefiido o delaimpresion de

3/26 utilizando colorantes en dispersion textiles o del tefiido del cuero, de pieleso de

3/28 Preparacion del colorante azoico sobre la sustancias macromoleculares de todas formas

materia 5/02 Post-tratamiento

3/30 pieles

3/32 cuero Nota

3/ maten asque contienen grupos esteres (DOG6P 3/04 En los grupos DO6P 5/04 a DO6P 5/10, salvo indicacion

tiene prioridad) . T -
o , L, en contra, un compuesto esta clasificado en el dltimo

3/36 utilizando colorantes en dispersion lugar apropiado.

3/38 Preparacion del colorante azoico sobre la materia

HED acetaftg decelulosa i L, 5/04 CON CoOMpUEStos organi cos

3/42 util |zand_o'col orantes en d|qus on 5/06 que contienen nitrogeno

3/44 Preparaa 6n del colorante azoico sobre la 5/08 macromoleculares

3/46 :,}jf;;o de calulosa 5/10 con FEJmpu&dos gue contienen un .metal

3/48 utilizando colorantes en dispersion 5/12 O?Fenc' on de _reserva_s,sobre lamateria antes del

, i teflido o de laimpresion
i Z;pe?ir:cl on del colorante azoico sobrela 5/13 Coloracion fugitiva o desarme de los colorantes [2]
L 5/15 Corrosion local de los colorantes [2]
3/52 poliésteres .
. . . 5/17 colorantes azoicos [2]
3/54 utilizando colorantes en dispersion . L. . L.
3/56 Preparacion del colorante azoico sobre la 5/20 T_rataml ent(_)s fisicos que influyen en la coloracion, p.
materia €. ultrasonidos, electricidad [2]

3/58 materias que contienen grupos hidroxilos 5/22 produ_ci endq una v_ari acion de la afi niQad_ a tintedela

materia textil mediante un proceso quimico que

3/60 celulosa natural o regenerada reacciona con lafibra[2]

3/62 utilizando colorantes directos 5/24 Impresién por transferencia (aparatos paraimprimir

3/64 utilizando colorantes con mordientes imégenes-transferencia para materiales textiles

3/66 utilizando colorantes reactivos B41F 16/02) [7]

3/68 Preparacion del colorante azoico sobre la 5/26 Impresion por termotransferencia[7]

materia 5/28 utilizando colorantes sublimantes [7]

3/70 materias que contienen grupos nitrilo 5/30 Impresion por chorro de tinta (aparatos de impresion

3/72 utilizando colorantes en dispersion por chorro de tinta B41J 2/00) [7]

3/74 utilizando colorantes &cidos L . . ¥ .

3/76 utilizando colorantes basicos 7/00 Procedlmlentqs detemdg 0 deimpresién combinados

- . . con un tratamiento mecénico
3/78 Preparacion del colorante azoico sobre lamateria
3/79 poliolefinas [2]
D06Q DECORACION DE TEXTILES (para e tratamiento de textiles por medios mecanicos, ver D06B a D06J; metalizacién de la
superficie total de textiles DO6M 11/83; hilos, filamentos, hilados o tramas textiles, pegados sobre materiales macromoleculares
DO6N 7/00; tefiido o impresion DO6P) [5]
Nota
En la presente subclase, la expresion siguiente tiene la significacion abajo indicada:
“decoracion” significa“tratamiento local” o “efectos locales producidos’ para cambiar, p. €. Opticamente, la aparienciao las
propiedades de los materiales textiles. [5]
18 Int.Cl. (2007.01), Seccién D



1/00

1/02

1/04

1/06

1/08

Decoracién de textiles (tinte parcia DO6B 11/00;
obtencion de reservas sobre la materia antes del tefiido o
laimpresién de textiles DO6P 5/12)

Produccion de dibujos por destruccion o
modificacién local de las fibras de unatela por una
accion quimica, p. €. para hacerlas tradl(icidas

por metalizacién (transferencia de particulas
metdlicas D06Q 1/12) [5]

por tratamiento localizado de tejidos de pelo con
agentes quimicos [5]

por fijacion de efectos mecanicos, p. g. calandrado,
estampado o efectos Chintz, por utilizacion de
agentes quimicos [5]

Int.Cl. (2007.01), Seccién D

1/10

1/12

1/14

D06Q

por tratamiento con particulas, o fijacion de
particulas, p. . mica, perlas de vidrio (por
metalizacion D06Q 1/04; por transferencia
D06Q 1/12) [5]
por transferencia a textil de un agente quimico, de un
producto metalico o de un producto no metédlico en
forma de particulas o en otra forma, a partir de un
soporte temporal solido [5]
por transferencia al textil de fibras o de adhesivos
parafibras 5]
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